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I Jobes 1956 unternahm dos Ministerium fir Schwermoschinenbau das erste

1u) don VYorsuch, in einem Plon der Neuen Technik die wichtigsten, fiir den

MaBnah 1zuf n und ihre

tachnischan Fortschritt cheldend
Durchiubrung unter Kontrolle 2u nehmen. Im Plan der Neuen Technik fiir das
lahe 1997 wird, aufbouend ouf den Erfohrungen des Jahres 1956 und unter
Beachtung der sich ergsbenden Lehren aus'den uufgetre(enen Schwéghen und
Mangeln, das Werk Iongesem o

Dabui lussen wir uns von dem Gedanken leiten, daB der schnelle technische
Fonschiitt aul dem Gebiet der Tech ‘unserer eigenen Produktion und die
rwackméillige, dem h&d\stmkglid»en Leistungsstand angepaBte Gestaltung un-
s Lrzeugnisse, Tir den; sdmellen Aufbau -des- Sozialismus in ‘der Deutsd\en

Damokratischen Republik fvon) gmﬂer Bedeutung “sind. Neue Technik im ganzen
Schwermaschinenbou bedeutet; erhhte Rentabilitét in all den Industnezwergen. -

bilitat

dubkti

die von uns mit P NSaU:! Erhéhte R
w unserer Wirtschoft bedeute; Rvachsenden Wohlstand fhr jeden Da “ein bedeu-

tender Teil unserer Erieugnisselin die Lander des Logers des Sozialismus ge-

licfert werden, witken sie aqueh; qu. aber nur, wenn sie dem neuestén Stand
Bavsteine des Sozialismus. :

Ausriistungen dagegen, dieftedhnisch riicksténdig sind, die im Moterialoufwand
schlecht berechnet und iiberdimensioniert sind, dié‘ in der Léistung hinter den
Spitzenerzeugnissen, im e betrachtet, zuriickbleiben, sind - nicht nur
dine Vi:rkjduilung g\q’cse[lsd\oml Aeit. und Eigentums, sie hemmen auch den
elfen (dosVDusein des Kapitalismus zu ver-

der Technik entsprechen, al

Fortschritt des Sozialismus und

ldngern.
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Ich verpfluchte dle !
bau, sich mn aller Kraft fiir dne im Plan der Neuen Technik ‘g

einzusetzen und die einzelnen Themen unter stéindiger Anl

zu halten, T

Beteiligten eine Ehrenpflicht se,i:"a'.

/' o

Minist§f fiir Schwermaschinenbau
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MA Tachnolygie

Um dis an 2. runfjuteplun zu erfullenden Produbtionsauf-
gubgn un Berach des Ministeriums fur Schwermoschinen-
bou priulyresich vervitklichen 2u konnen, komint es in erster
Linie darsul on, technologisch  die V. zungen zu
schaffen, um den ProduktionsprozeB nach den neuesten
Erbenntnisien der Fertigungstechnik und der Produktions-
orgonisation zu gestallen,

Aus diesem Grund mufs es 1957 die wichtigste Aufgobe aller
Mitarbiter scin, durch Verénderung der Technologie die
hachsimégliche Stufe der Produktionstechnik und durch stén-
dige Verbesserung der Betricbsorganisation den kiirzesten
Produktionsdurchiauf zu erreichen. Diese Aufgaben kénnen
jedoch nur dann mit gréBtem Erfolg gelést werden, wenn
dic Houptverwaltungen den Betrieben eine stondige opera-
live Anleitung und Hilfe bei der Einfiihrung der fortschritt-
lichen Technologie und modernen Betriebsorganisotion ge-
wéhren,

Fir das Jahr 1957 ergeben sich darous folgende Schwer-
punktaulgaben, an deren Lésung vorrangig gearbeitet wer-
den mufl:

a) Systematische Fortsetzung  der Umstellung _technologi-
scher Prozesse auf die héchstmégliche Stufe der Ferti-
gungstechnik. Besonders ist darauf zu achten, doB bei der
technologischen Planung jeweils die produktivsten Ver-
fahren und preduktivsten Werkzeugmoschinen eingesetzt
werden.

b) Konsequente Fortsetzung der Mecheanisierung und Klein-
mechanisierung  unter Ausnutzung  aller betrieblichen
Méglichkeiten. Hierbei ist den Fragen der Verbesserung
des innerbetrieblichen Transportes gréBte Bedentung bei-
umessen,

c) Weitere U 1 der O ion von der Werkstét-
tenfertigung 2ur fliefenden Arbeitsfolge, 2. B. Einrichtung
von Nestfertigungen, von Gleitmontogen etc.

fortschrittlicher

d) Ermitilung  und Einfiihrung technischer

Arbeiisnormative.

Die oufgefuhiten Schwerpunktoufgaben stellen den Aus-
gangspunit fur dic weiteren MaBnahmen zur systematizchen
Envwicklung und Einfiihrung einer madernen Technologie in
allen Batiieben des Ministeriums for Schwermaschinenbau
dar und bilden die Grundlage fir die Stnigerung  des
Arbeitspeoduktivitar,

kich fortschuntlichs Technologic in den cinzel-
~n'tungen durchzusetzen, ergeben sich folgen-

U'n ene
nen Hagp

de Aufiabien, d e aufenveise unter Einhaltung der vorge-
sehpear Tacpnn 7, erdyl’len sind.

Wichtige Grundsotircqen der Technoiogie

1. In den Houpiverwaltungen und betneben sind die Vor-
Gussetzungen zu scnanen, um die Einhanung der techne-
logisecnen  wisziptin zu gewdhrleisten. Lies gut tur die
Grundsatzordnung der lecnnologie sowie fiir aie Anwei-
sung iber die kinfiihrung neuer krzeugnisse in dic Fro-
dukuon.

N

. Ausgehend von den in den Betieben bis Ende 1956
duringetuhrten Kapazitétsermittiungen, ist eine Prouuk-
tionsanalyse durchzutuhien, mit dem Ziel, den gunstig-
slen kinsatz der Produktionsmittel bzw. Produktionshilts-
mitel zu erreichen. )

Auf Grund dieser Anclyse sind MaBnahmen einzuleiten,
dia die Eintinrung tortschrittlicher Ferugungsveriahien
unier  Berucksicnugung - der zweckmdnigsien Neueier-
metnoden garanueren.

In diesem Zusammenhang missen die Voraussetzungen
zur maximaten FrodukuonsiiGcnennulzung gescnanen wer-
den, unier Beacmung der Modernisicrungsmognchkeit
vornandener Produkuonseinrichtungen und dureh vie sinn-
volie Verwendung von Neuinvestionen zur krnohung des
Wirkungsgrades und der Qualitét der Maschinen und
Anlagen in den entscheidenden Bereichen der Proguktion.

w

. Die Moglichkeiten zur Inanspruchnahme von Krediten
sind zu untersuchen, 'um dureh zusdizliche Anschattung
von Arbeitsmitten, besonders von Vorricnwungen, Speziai-
werkzeugen und Melimiltein die Produkiion rentabier zu
gestalten. .

- In verstdrktem MaBe mufl die Betriebs- und Werkstéiten-
organisation der Betriebe untersucht und analysiernt wer-
den, um darous MaBinahmen zur Erreichung eines konli-
nuierlichen Arbeitsflusses, zur stetigen Vereinfachung der
Organisation und zur Kostensenkung abzuleiten.

IS

Y

5. Eine beachtliche Steigerung der Maschinenkapazitét wird
.durch die Senkung der Reparaturzeiten erreicht.” Um die
Voraussetzungen 1ur die scnnelle Beseitigung von Scha-
den an EngpaBmaschinen zu schatfen, sind fir die Ma-
schinen, die fir die Lésung der Produklionsoulgabe des

. betreffenden Industriezweiges von entscheidender Bedeu-
tung sind, typengeoundene Schnellreparaturpléine auszu-
arbeiten, sowie die erforderliche Menge an fettigen baw.
vorgearbeiteten Ersotzteilen als Stdneserve zur Verfligung
zu holien, :

In den Hountverwoltungen sind zu diesen oufgefiihiten
Funkten MaBnahmepléne zu erarbeiten, die sich auf dis
Zielsts Lungen der bewieblichen Pléine der technisch-orga-
nisotorischen MaBinahmen (TOM) stiitzen.

D:c nach diesen MaBnoh plé durchzutiihrenden
Aufgaben sind zu terminisieren, so doB der Erfillungs-
stond zum Quartalsende nachgewiesen werden konn.
Die Hoauptvenvaltungen berichten dber die Einhaltung
der MaBnohmepléne mit dem jeweiligen Stand zum
Quartalsende am  15.4.57, 15.7.57, 15.10.57 und
15.1.58 an die Hauptobteilung Technologic.
Verantwortlich: Hauptverwaltungsleiter

Kontrolle: Hauptabteilung Technologie

Aufgaben des | fiir Technologie und Org

a) Produktionspropaganda.
Die Herausgabe von Informationen an die Betriebe Gber
die Erkenntnisse der fortschrittlichen Technologie ist zu
organisieren und periodisch durchzuiihren.*
Zur Propagierung von Neuerermethoden sind Plakotent-
wiirfe auszuorbeiten, mit deren Hilfe die erreichbcren Er-
folge augenléllig demonstriert werden.
Termin: ab 1. 4, 1957
Verantwortlich: Leitung des Institutes fir Technologie

und Organisation

Kontrolle: Hauptabteilung Technologie

b) Herousgabe eines Sammelwerkes aber Ho':hleistungs-

1)

werkzeuge fir die Metallzerspanung.
Termin: Beginn der Herausgabe 31. 5. 1957
Verantwortlich: Leitung des Institutes fir Technologie
und Organisation
Kontrolle: Houptabteilung Technologre

>
Grundlegende Untersuchungen des gesomten Produ-
tionsablaufes, einschlieBlich Vorbereitung der Produktion,
in dem VEB GroBdrehmoschinenbau .7. Oktober®, Berlin-
WeiBensee und dem VEB Wissenschaitlich-Technisches
Biiro fiir Werkzeugmaschinen, Leipzig, mit dem Zie!, die
Ursachen der bestehenden Méngel wissenschaitiich zu
onclysieren, MaBnahmen zu ihrer Uebernindung vorzu-
scblagen und gemeinsam mit der Leitung de: Setriebe
und der Houpiverwaltung durchzubihren.
Termin fiir den AbschluB dieser Arbeiten-
). im VEB GroBdrenmaschinenbau ,7. Oitober”
V. Quertal 1057
2. im VEB Wissenschaftlich-Techn:sches Bura i+ Wert-
reugmaschinen: IV, Quartal 193~
Verantwortlich: Leitung des Inat totos f0 Teghs
und Qraansat'as
Kontrohe: Houptobleduna Teon so oo o

Qagie
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: w. VEB Spinnérei

- KarLMQu;-S!ad
N 21, VEB Spinnereim &dﬁnean
' Karl Agra-Siod

rlistung: file

¥ veg’ Popimmn:baul C
maschingnw

2% VEB Druckms
- Heidenqu is
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. VEB Dampfke:
und

- 48, VEB Elektromotor

B t6 "vEB Elelxtromaschmenbau'
* Sachsenwerk Niedersedlitz

'n 'VEB Elektromoschinénba
Sod\senwevk Niedersadldt

“ves E!ekt:omowronwevk
ermgefode
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i, Betieb

Teii tisierung der Wellenicrugung

1 50, YEB Flettromotorenwer Grunhoi
i

{41, VED Llekiromotorenwerk Thurm
:5?. VEB Cloktromotorenwerk
. s Vlorigarodn
193, VEB Elcktromaschinenbau
Sachsenwerk Niedersedlitz
.54, VEB Elektromototenwerk Thurm

'35, VEB Elektromolorenwerk

wio vor
Teilautomotisierung der Wellenfertigung

wie vor

Mechanisierung der Elekiromotoren-
prifung

wie vor
Wernigerode g
56. VEB Elcktiomaschinenbau wie vor
Sachsenwerk Nicdersedlitz
Hi llung Kabel und he Keramik

57. VEB Keramische Werke Hermsdorf
58. VEB Keramische Werke Hermsdorf

59. VEB Kabelwerk Oberspree

Worl hi b,

L Wer

40. VEB Werkzeugmaschinenfabrik
© . LHerm. Schlimnie®, Bin.-Treptow

61, VEB Drohmaschinenwerk leipzig

62 VEB Bohimaschinenfobrik Saalfeld

63, VEB Weikzeugfabrl Konigsee

TaktstraBe fir Minioturrghrchen

TakistraBe f. d. Fertigung von Scheiben-
Kondensatoren

Mechanisierung der Fertigung von
konzentrischen Leitungen fir Koaxiol-
kabel

a) Ausarbeitung eines Projektes iber
den Einsatz des elektrostatischen
Spritzens

b) Anwendung dieses Verfahrens

Einfiihrung des induktiven Hértens von

Drehmaschinenbetten entsprechend den
1956 durchgefithiten Versuchen, bei

denen eine Hérte von 500 Brinell er-}

1eicht wurde.

TaktstraBe in der Montage der. Bohr-
maschinenfertigung  oufboven mit 60
Min. Takizeit.

tinfahrung der snanlosen Fertigung von
Sniralbohrern

|
i
1
1
{
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. . Kontrolls
1 Lo Croraiteristik Abschlulitermin vg:‘m'eolk
Pigacn ond zertreren ouf einer Zentrieimoschine. 12,57
Drchen auf d. Maogkomat Kontrolle nach .

Projekiplan
wie vor wie vor
Planen und zentrieren auf einer Zentriermaschine. 12/57
Drehen ouf d. Mogkomat Kontrolle nach

Projektplan
wie vor wie vor
Programmscholtung des Priffeldes fiihrt olle M wie vor ‘
gen hintereinander aus .
wie vor wie vor
wie vor wie vor
Einsotz von Automaten, outomat. Zufihren . 3/57
Transportbéinder und Infrarot-Trocknung zur Verbesse-
rung d. Mechanisierungsgrades auf 65 %
Einsatz von Automaten, automot. Zufiihren wie vor
Transportb&nder und Infrarot-Trocknung zur Verbesse-
rung d. Mechanisierungsgrades ouf 65 %
Automatisierung der Zufihrung d. Abstandskérper aut  ¢/57
dem Innenleiter (bish. nur manuelles Einlegen der Ab-
standskdrper)
Keine Absouganlogen mehr erforderlich, 30prozentige 10/57
Lackeinsparung, keine Anwendung von gesundheits-
schadlichem Nitro-Lack N

3/57
11/57

Walzen der GréBen von 6=15 mm auf Gewindewalz- 12/57 AN
maschinen
Reckwalzen der GréBen ab 16 mm
Steigerung der Arbeitsproduktivitét um 200 75 \\

rai

30 “; Materialeinsparung

Steigerung der Arbeitsproduktivitat um 100 7

12 57
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Betricb

Spezialisierungsvorhabent

und Sch hinenb.

Konlrolle nod\ ]ehplan

Entwicklung eines Hydraulikbetriebes fiir den Bedurf an 1957 = 15 9%
WNBouabsdinittil

1. .VEB Bergboumoschinen
Hydrauhk der chptverwultungen 1,2und 3 . 0T

Sochousen

Betrigbstell Thartun .
auabschnitty

P ltung Ford, I und S

2. VEB Férderanlogen Leipzig
3. VEB Krenbau Eberswolde

4. VEB Maschinenfobrik StaBfurt
5. VEB Maschinenfabrik
Sangerhausen

6. VEB Erste Maschinenfabrik
Karl-Marx-Stadt

p ftung Textilmaschinenb

( VEB Spmncrclmuschmcnbuu
Karl-Marx-Stadt

8. VEB Spinn- und Zwirnerei-
. maschinenbou Korl-Marx-Stadt

9. VEB Kiotzenfabrik Leisnig

|
|0‘r VEB Schéir- u. Spulmaschinenbau
{ Burgstadt
]

i
i
1

fiir Chemie, Bau- und Hi

Scioufelradbagger RS 315 und\iErsoti(é:ile

Bordwippkrane 4" .
Sﬁulenwippdrehl(rcg 5 t X 22 m, nicht getypte Bordwipp-

krane . w -
h: B

Ausriistungen f. d. Kali- und Sgdoherstellende Industrie
Ausriistungen fir die Zuckerindustrie

Gummimaschinen
Zentrifugenspinnmaschinen

hi Bauk

Serienfertigung der Normalringspi hine im

system

Ringzwirnmaschine Modell M 6 und M 60 werden durch
Rekonstruktion durch Modell 3108 ersetzt

Aufnahme der Produktion von Ganzstahl-Garnituren
Konus-Schdrmaschinen fiir Weberei, Vereinigung der jetzt
bestehenden 5 Typen (HS I, SK 4 m, SK 2,5 KZV, K) in eine
Ausfihrung mit entspr. Varigtionen in bezug auf Arbeits-
breite, Fundoment, Anbauteile sowie Schértrommelousfiih-
rung

— 14 —.

12/1958

" 3. Bouabschn
12/1959

ab 3/1957
3/1957

2/1957
fe/¢1957. .

%
6/1957
6/1957

9/1957

Kontrolle nach Projektplan

12/1958
9/1957

Kontrolle nach Projektplan

12/1960

!
|
i
1
,
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MaBnahmen zur Verbesserune der Technologie

Dic im 2. Funfjahrpian festgelegten technischen und bkeno-

. mischen Ziele erfordern cine beschleunigte Einfiihrung der
iBt

halb- und vollau ischen Sch
Die SchweiBtechnik, insb d

e die Lichtb +

hnik,
ciBung

und WiderstandsschweiBung, haben einc auBerordentliche

Bedeutung in der Fertigungs eginiﬁ,,elnev, o
Industriezweige des’ Ministerium

w Lol o
¢

L e
on_Moterial hat.
o

1. Im Johre 1957 ist der Einsotz halb- und vollautomatischer
Schweilgerdte gegenlber 1956 'in noch starkerem MaBe
2u gewshileisten. Es werden aus der Produktion 1957 323
halboutomatische UP-SchweiBgeréte im Bereich des Mini-
stérjums zum Einsotz kommen. ' ’

HV 1 100 Stlck
HV 2 31 Sthck
HV 3 30 Stdck
HV 4 2 Stiick
HV 7 50 Stlick

Auflerdem werden 1957 74
t8te eingesetat:

HV 1
HV 2
HV 3
HV 7

HV 8
HV 10
HV 11
HV 13

20 Stiick
50 Stick
20 Stick
20 Stick

11 Stick
11 Stick
10 Stiick”
13 Stick

HV 8
HV 10
HV 11
HV 13

Durch die Haupiverwsltungen sind mit Unterstiitzung des
Zeptrolinstitutes fir SchweiBtechnik, Holle, die halbouto-
matischen und 1 isch Schweilgeréte ent-
sprechend der besten Einsatzmaglichkeiten oufzuteil

Den Betrieben muB bei der Schaflung der Voroussetzun-
gen zum wirtschoftlichsten Einsotz der Gerdte Anleitung
und Hille gegeben werden.

10 Stick
15 Stick
2 Stick
2 Stick

Veraniwortlich: Houptverwaltungsleiter
Leitung des Zentrolinstituts fir Schweifl.
technik

K lla: H heoil

Technol

. Zu den wesentlichsien Voraussetzungen fur ecinen tech-

nisch und okonomisch erfolgreichen Einsctz der halb- und
] ischen Schw. ho

o) Ueberarbeitung der Korstrukton von Erzcugnissen mit

dem Ziel, die Ancerdun; der modurnen Schweil}-

e g swiise werden 2. 2t

A
gerote g

iechnik zu gewonr'e ster

noch 500000 t/Jahr Stahl in Nietkonstrukt

" ‘b) Das Zentralinstitut stellt dem VEB Stohl- und Wei-

henb,

arbeitet, bei denen die Er durch
moderner Sc!\wciﬂ(ed\nik besser und}:b

stellt werden kdnnten. :

Hierzu sind seitens des Zentv_alinstiluiv

technik den Hauptverwal Vorsch

breiten und den Konstrukteuren ist Anleitiing’, du
Beratung und Schulung zu geben,

Verantwortlich: Hauptverwaltungsleiter
Leitung des Zentralinstituts flir
Schweiftechnik R
Kontrolle: HA Forschung, Entwicklung und Konstrukt
HA Technologie -

Sch

Ausarbeitung bzw. Ueberart g der
nologien, um die Houpt- und Nebenzeiten auf’ dos”

chrittlichen Fertigungstechnik zu brin-
.

Niveou der for
gen.

Seitens des Z linstituts  fir SchweiBtechnik  sind
Rahmen-Technologien 2u erarbeiten und den Houpt-
verwal 2ur Ver dung in den prechend

Betrieben 2ur Vertigung zu stellen.

Verantwortlich: Houptvenwaltungsleiter
Leitung des Zentralinstituts fur
SchweiBtechnik

Konuolle: HA Technologie

. Weitestgehender Einsatz von SchweiBvorrichtungen, ins-

besondere bei Werkstiicken mit hohen Gewichten, die

eine mehrseitige Bearbeitung erfordern.

o) Die HV Férderontagen und Stahlbou richtet im VEB
Stahl- u. Weichenbau, Halle, eine Abteilung SchweiB-
vorrichiungsbou ein.

Termin: Ab 1. 3. 1957
Vorantwortlich: Houptveewaltungsleiter

v

Halle, die erforderlichen Konstruktionszeich-
- nungen der SchweiBvorrich zur Verfig!

Termin: Ab 1. 3. 1957

Verantwortlich: Leitung d. Zentrolinstituts fir Schweif-
technik

S
A, Ausbildung von SchweiBfach-Diplom-Ingenieuren  und

. Ingenieuren im ordentlichen Studium, ober auch in Son-

1ich: H el
i F

P Hoch- und Fachschul
rolle: Stellvertreter des Ministers — Tedhnik —

W e -
AuBer der erfolgreichen Losung der dem Zentrol-Institut
Holle gestellten Aufgaben out dem Gebiete der For-
schung und Entwicklung ist das Schwergewicht ouf den
m«opevuliven' Einsotz der Instrukteurbrigaden in den Be-
. trieben zu legen. AusschlieBlich durch diese Methode wird
es moglich sein, die Hauptverwaltungen bei der Schat-
tung der unter 1.-3. g ten V erfolg-'
* reich zu unterstitzen. Auf Grund der umfassenden Kennt-
nisse. der Einsatz- und Entwicklungsmaglichkeiten in den
Betrieben muB das Zentralinstitut fur SchweiBtechnik Halle |
it und Wegbereiter der mod SchweiBtechnik in .
den volkseigenen Betrieben unserer Republik sein. Farden
operativen Einsatz zur Unterstitzung der Betriebe sind
vop der Institutsleitung Quartalsplane auszuarbeiten Und
4 Wochen vor Quartalsbeginn dem Stellvertreter des Mi-
nisters fiir Technik vorzulegen.

technik
Kontrolle: HA Technologle

6. Der Anwendung des EtehtroschiackenschweiB

hir DickblechschweiBungen Uber 40 mm ist eine groBe
Beachtung :u schenken,
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1
{Einsatzschwerpunkte sind:

VEB Ernst-Thélmann-Werk, Magdcburg

;VEB Dampikesselbou Hohenthurm

VEB .Heinrich Rou”, Wildau

VEB Bergmann-Borsig, Belin.

Die Grundtechnologie wird vom Zentralinstitut  Kir
SchweiBtechnik zur Verfliigung gestelit,

Verantwortlich: Technische Leiter der Houptverwaltungen
. 1 und 10
Leitung des Z linsti
Kontrolle: HA Technologie

fiir SchweiBtechnik

. Um 2u gewéhrleisten, daB technisch und 6konomisch wich-
tige Verfahren und Methoden der SchweiBtechnik in-brei-
tem MaBe zur Anwendung kommen, wie z. B. die Wi-
d dsabb chweiBung " bei Roh frundnish
die Verwendung von SchweiBtraktoren, insbesondere bei

hweiBung im L
fiir SchweiBtechnik Halle ve

Anwendung der Scht
wird dos Zi li

pflichtet, den entsprechenden Hauptverwaltungen solche

Verfahren und Methoden sowie deren Anwendung bei

der Fertigung entsprechender Erzeugnisse und den Ein- °

satzbetrieb vorzuschlagen.

Verantwortlich: Leitung des Zentralinstituts fur SchweiB-
technik

Hauptverwaltungen

Kontrolle: HA Technologic

. Entsprechend der hohen winschaftlichen Bedeutung des

SchweiBens mit CO, als Schutzgas, ist vom Zentralinstitut
fiir SchweiBtechnik Halle ein Plan aufzustellen, in dem fest-

gelegt ist, welche Vi gen zu schaffen sind, um

.\

Termin: 28. 2. 1957 -
Verantwortiich: Leitung des

« .technik : %
Kontrolle: HA Ted\nologie“f

SchweiBens unter CO,-Schutzgos’

zur Beslliiligung durch die Kommiss
und Verkehs vorzubereiten.

Termin: 15. 3. 1957

v lich: HA Technol

3
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MaBnahmen zur Einfiihrung und Uberleitung neuer technologischer Vertahren

Es ist eine Totsache, daB in den vergangenen Johren tech-
nologische Verfalien entwickelt worden sind, die aber trotz
der verschiedenen Vorteile, die sie gegeniiber hetkommlichen
Vetfohren oulweisen, in unscren Betrieben nicht ader nur
unvollkommen angewandt werdea,

Als Beispicle scien envahnt die Matalispritztechnik und die
clektrocrosive, Bearbeitung. Um das Verhdltnis Aufwand zu

Ergevnes in e, Produktion slii-ndig zu verbessern, ist es von
grofier Budeutung, neue technologische Verfohren zu ent-
wickeln und sie sinovoll ohne Zeitverséumnis in den ent-
sprechenden Betricben anzuwenden.

For das Jahr 1957 sind von den Hauptverwaltungen folgende
Aufgaben zur Lésung vorgeschen:

“ud.

Nr. Betrieb

Bezeichnung des Vorhabens

Kontroll-

Termin der Einflhrung - vermerk

T
Hauptveiwoltung Ausriistung fiir Metatlurgie und Schwermaschinenbau

1. VEB Schwermaschingnbou ,Heinrich Rau”, Wildau

wellen
'42. VEB Schwermoschinenbau Heinrich Rou®*, Wildau
! hiibiger Kurbelwellen
Hauptvaiwaltung Ausriistung tiir Chemie, Bau- und Hartzerkieinerungsmaschinen

Anwendung  des

3. ~VEB Moschinen- und Apparatebau StoBfurnt
verschiedener Mas

Einfiilhrung des moterialsparenden Schmiedens von Kurbel-

Maltcrialsparendes partielles Gesenkschmieden schwerer viel-

Metallspitzverfahiens,
. e, Ausb

8 1957

811657

Wiederherstellung 3/1957

n von Gufifchiern.

4, VEB .Thuringio” Feinkeramikmaschinen Sonneberg

d

Anwendung des Metallspritzverfahrens

4-1957

des Metallspritzens des KurzschiuB- 1051957

iS, VEB Bau. und Vibriermaschinen Radeberg Erweiteite Ar

. l6ufers FU 3, FU 6 und FS 200

‘6. VEB Maschinenfabrik Nema Netzschkau

Einfihrung des Farb-HeiBspritzverfohrens fir die  Lifter,

811657

Lufterhitzer, Materiolprifschiéinke

VEB Moschinen- und Apparatebou StaBiusnt

VEB Chemische Maschinenbouwerke Rudisleben wie vor
VEB .Thuringia” Sonneberg
10. VEB Bau- und Vibriermoschinen Rodebery

11. VEB Chemische Maschinenverke Rudisleben

wic vor

wie vor

Anwendung des Epocydharzklebeverfonrens sum Abdichten )
porgser GuBieile und Kieben von Metall
lurgischen Verbindungen, die keinen groBen mechanischen
Belostungen- und Temperaturen ausgesetst sind.

Anwendung der Uliaschallprufung fur Bleche ouf Dopp-

1057

t In Zuso beit mit d.
Zentralinstitut tur SthweiB-
technix und Nutzung der
bereits im  Zentralinstitut
vorhandenen Forschungser-
gebnisse

u. nick

1957 wie vor
1957 wic vor
1957 wie vor

1057

lung, RiBbildung und Schlackeneinschhisse

Haiuptverv.altung Testilmaschinenbou
12. VEB Spinrdusenfabrt Grobzig

'4 \EB Nohmeoschinenwers Wittenberge

maschinen
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Hauptreswoitung Ausilsturg G dia ‘po"ygwpb{séﬁ;‘hd%wfa .

T4 VEB folt- und Hefunushi
leltbetr’eb der Hauptieraaltus

wark le'ptig

Hovptvecwaltung Schitibou’
18, VEB Neptuniect Rostock -,

13, VE3 Motthias- Thesea-Werft Wismor,

17, vEg qucwwevft Wﬁ(\nem{:ﬁde

13, VEB Mctiﬁv'ais‘-i‘\ese&Wé_rft{(W(sm;)r St

19, V[B Volkswerft Strolsuod

Houp(ve(wul(ung l(roﬂ- und A:be-umosd\men
26. Vi3 Pumpeme-k Halle, ) -
21, VE3 Pumpenwerk Oscher\sneben

22, vis deevmmchmmbou quf Ljebkned.g
Mordebu:g )

23, \e3 [r'uv(ef Vennlelo en ,md Mporuteboa Fr!mt

chp(vemammg Pyo‘ekuerung und Anfogenfwu L .
24. VEB Elektrooppare! ewe'k 4 W S(olm Bertm I

" um dia w-rtsd‘oqf{incho Ausnui:uﬁg beider. V

_ Steigecung der A:be»[sg:odahrv itgt der bisher durch Handa: -
“ arbeit du-d\gefuhten

[spindely und Ghaliche in gréBeren Mengen™ unfoﬂende
\"\/z;}s'ucﬁe die b»shev OTQ Skluch ode‘
s wurden

’ ver’chreu im tuﬂef, und Rohrre.(ungs 96

Emeuerung de: efek(roevoslver\ Metcllbeoubexiung

Teerea der Blntubrung

Kaolalt
vennent

N— o e

3 vun Versahen in der Metal Kebetechnk - 31987
der gesammefien Efuhe ungen o cuigearber 12187

in Zuiammecarbeit mit d.

& aub die anderen Be(rebe der Hauptier’
Zeatraliostitut far Schaedd.

Agitung

Vorgussetzung:, Gewdh'elstung der Lieferung det ch-yd- technie urd Nugzung der
Haries durch V(B leura-Weke Waitee Uthriche? - o bere'ts, s Zevtialinstitut
. . vorhanderen Forsdhungser:
. gebaisse
\ceno\’lommnung det Vm’umensek‘»o sbaswe'sa  duich . 31357
grundiegende Verinderuny der Kanstruktion und Techrolal -
g'e, 2. B. voilstdadig ausgerdstele Volumensektionea. Higr-

o durch Ver kirung der Het'mgmmtogeze'e'\ and Steigerung

der \'ventk*pcz 13 .
Unt, evsud’mng und Festlegung dev Anwendungsimndglichkei~ YA r
ten und des Umfonges des optischen Anreibveifahiens und
des optischen Brennschreidens bef der Plattenbearbeitung,
unt die widschalftl, (d‘sL& Avsnu\zung beider Vex(then e
wichen,

Untersuchung und Festlequng’ der Anwendmgsmdghc}vke(- ;
ten und des Umfanges des optischen AnreiBvedahrens und. -
des optischen Breanschneidens bel der Hcltenbeorbev!u‘\gk

ciched -
E‘;wmhmng del med'omsdneu Rah:bregebenfbeﬂung Tue
qh(bAegeo be.(eu
Nl@ YQ! x

Hers(el ung vorr Kuge?g(ophl(guﬁ -
wig vor
An.‘-enduwg det Spn(zveduhreﬂ; fue" K!em(en!é wia

Yeatil

Am\.cndung des. ha(buuwmahsdﬁeﬁ Efia- qu&;gu chiwei

N2 932
Beschatfung . efektroerosivee  Werkzeugmaschinen.- hadhsies: : .
Prézision fur verwgsfree Bearbeitung gehdrfeter, Schnitt.
werkzeugae groBerer Abmessungen, sowie. fiir die. Beasbels
fung voa Hartmetolt jeder Art und Fotm zwecls Emsutz van’

) Hox(mc(olfichr\vltwerkléugew

2t
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X5 Betreh N Tern'a dee Enfllruny varuek

N7 '

25 VEB Eekt oarparstese t LW Srelat el Troplu 81557
Haupticiaatung Esaglemasdhinenbou -
6. VEB Feuzruejibou Kollen Anwendung des Blin-dafergat-SchaeTiedaticrs o Seler 31587
bugvoa Plattenluoy
27 VI3 Robceitungsbas 8iterfeld awendurg der indukthvenr Crwdomung bed Aushcloar g 201ver
von B Rofrleitungaa urd Samvien
Hovplvervaltung ekl amosdhivenbau .
(3. VE3 Elektamosdicerbay Sodsennek Niedersadltn Herste'ung var Hordte Sodungen o0 gsiirudhen Ma 114957
schires zar Ausnutzung hibeer Betdebslempersturen )
&2, VE3 Eektioncivenaek Dessou ’ O ¥le vof - R 7/1$57
1. VE3 Calanelechn k Lefpa'y - ~le vor 111387
31 VES Ebtolaek Haidencu o PER-Y ) 741557
12, VEB Flekliowetsierseik Wernigarode o Araerdung des Elebliceosviedahrens zur Bearbeitung vor’ 1071357
L L . Schaittplodl : . .
33 VI8 Uehtromaschirerbau Sgchsernek Nedenseastit | wie vor® . , 1041582
11 VEB Wissenschaftlich. Technisches Biro Diesden Arserdung des Eleklive osivverfahens rur Bearbeitung von 1371957
- - < o Schaitplotten . v - -
Anwendung der induktivaea Er,-}érmung e thermischen ) 51957

35 VED Schoitgerdtewerk Watder
. T - Nodhbeharalung van Wolltamytdben

JF?

———--—
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MaBnahmen’ zur Verbesserung der Materialverbraudisnormen (MVN) :
Iin Jahie 11956 konnten tir tund. 12 Millionen DM Mate- Besorders * e nend fur die konseguente Anwendung der KA
r:atien dutdh Schatfung und Vuhwemng von MVN einge- MVN auf ailen Ceb'eten der betrieblichen Planung wirkie -
spart werden. Diese Einsparungen stellen aber our 0,3 % sidh die volhy ungenigende Belieferung der Betriebe mit |

der geplonten Materialsetbstkosfen dar.

im Vedaule des yleichen Jahres wurden rund 49 000 Erzeu-

gungsnotnea cusgearbeilet, mittels deter aber nur 49,6 %

Walzstahl in fixen Mallen aus.

£5 ist deshalb eforderlich, durch nachfolgende MaBnah. -
men die vorhandenen Unzuldnglichkeiten zu besemgem
die PReserven oufrudecken und zu mobilisieren.

fen.

des Gesamtinatecialverbrauches nachgewiesen werden kén-

. Veistarkie Ausorbertung von Moterialverbiouchsnormen’

mit demn Ziel, bis Jahresenda 56 %4 des Gesamtmaledial- -

verbrauchs durch Materialverbiouchsnormen nochzuwel-

sen, H'erzu haben die Houptverwoltungen bej; dém nor. <

menbegrindeten Anteil ihres Plones fo1genden Slond EN)

Sonderanfertigung, tir welche keine Matcnalverbrauchs-
normen qusgearbeitet werden,

Verantwortlich: Hauptverwalitungsleiter

Yermm' 15. 4. 1937

4. Kontrolle der technisch wutschaftlichea Xennuten des
Materialverbrouches ouf die Erfillung der Materialver-

Noch Auswertung sind die eifordertichen MaBnahman zur
Erreichung der Materialverbrouchssenkung den Betrieben
und Kanstruktionsbiros als Aufgabe zu steilen.

a) verantwortlich (Gr die Kontiol'e: Leiter der HA

cuieichen: .

HY 1 g WY o§ '319‘;
cHV 2 6% HV 9 4% brauchssenxung.

HY 3 46 % HY {0 « 40 %

HV 4 0 S HV 1 15 %

HV S 4505 " HV 2, 80 %

HV ¢ 64 % . HV 13 80 %

v ? 70 % Materialwirtschaft

Verantwartlich: Hauplve:woltungsle:lef

b) verantwortlich far die durchzutuhrenden baBnahmen:
Leiter der HA Forschung, Entwicklung und Konstruktion

2. Verst&ikte Ausarbeitung technisch begrundexer Materiat-
verbioudksaoimen mit dem Ziel, bis’ fohresende 80 % dia- Termin: 30.8. 1957
ser Normen cuszuo:be letv 5. o) Verb der Matedial . bei Wal "M
Vel:mt\ Odld’ H’J W EMQ“UT\ it it - . O eivesserunyg er clenalausnulzung €1 alzsta
ppv gsleiter von rur Zeit 79,5 4, auf 84 9. Hiebel st von den
HE ubei ist von den chplvemo.tunqen folgender Stand ru Hauptierwaltungen folgende Ausnulzung tu erreichen:
ceiden: b "30.6.37 b HV 1 78 % v 8 2%
¢ bis 30, 1.12.57 o .
LR bis 31.12.5 v 2 %0 wWoo %0 %
HVY 1 P L X - e B0 HY 3 815 14V 10 82 %
HVY 2 0T, " 80 « 1V 4 8 4, Hv 11 65 %
My 2 85 2. - 15 % HV 3 5 1Y 12 91 %
Y 4 5y 58 % HV 6 8 14V 13 8%
Hv s 8 85 % "V 7 84,
HY & 2K 80 % Ve ortwoithich  Haupthierwaitungs'ader
. MV 7 257 304
N VA 89 n- 9 n t) Ernatiungen der eforderlichen Formate und LSngen
HY % 0 }/Z o; W tur Wolzstah'erzeugnisce bis ©3 2, 1957,
TR 9% :':L:. \ sy, Verontwortheh  Leter der Hauptierwo'tungen
Hy 50 % . 90 ", Darchsetzung der Lieferan jen dee eforderlichen Fore
i ¥, 100 ., At con dea Walrseithen
Y an e
Wl 80 " ne Vo e Ao Hooptabtedun;
PoASSGRe turg won Kenop Per e Matenanyen audd, ! ahoft
de he ety oo en & toeren dec oo AT
B i L SRt REES T RO o

< 5. SchaMfung von TGL tar dxc AufmoBo bei GuB. und

Schmiedesticken, differenziert nod\ Stuégemchten und
Schwierigkeitsgraden.
Verantwertlich: Institut far fed\nologno und Organisation
. in Zusammenarbeit mit den Houptverwal-
tungen 1 und 8, HA Forschung, &Md
lung und Konstruktion s

Termin: 1. 4, 1957 i

‘.
7. Schatfung von einheitlichen verbindlichen Zusdllogmbellen e
fGr die Bearbeitungszugobe. o C
Verontwortlich: Hauptverwaltungsleiter ' o
Kontiolle und Koordm»erung tnstitut far Te&mologcc und %
Organisation , -, .

Termin: 13, 6. 1957

3. Ausovbeutung eines Mo(enclve:bmud\mormenlotu'ogu
i SchweiBzusotawerkstotfe.
Verantwortlich: Zeatralinstitut #oe SchweiBtechnik *

Termin: 15, 3, 1957 e

K3

?. Schattung vea Hufsmaterialoormen mit dem Ziel, bis
3112, 1957 tar 63 % (wertindBig) der Hifsmaterialiea
Materiaherbioudhsnarmen auszuarbeiten und mitte's per-
sénlicher Konten dla Seibsthostea hledlr um 10 95 z2v’
senken,

Verantwoitlich: Leter der Havptieraatungen
Kontroa: HA Techaolege

10 Durdhtubrung von Warderausstel'ungen o eder Hopt.
veraa'tung, ausgenomnmen MV Schitbau, cher Maglich.
wroten der Materia'einsparung

Ve aotact'th Lo ter de Mawotierwaitongen

Te nov s 1098t A
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MaBnahmen zur Férderung der Hydraulik

Die besonderen Eigenschaften der Hydraulik, wic leichter,

h einfache stufenlose
R ibarkeit der B
bunden mit einer einfoch zu erreichenden Richtungsumkehr,
sichern ihrer Anwendung entscheidende Vorteile. AuBler im
Werkzeugmaschinenbau finden hydrnulische‘Anniebe und
hydmulisd\é Steuerungen in den verschiedensten Industrie-
weigen des Maschinen., Fohrzeug- und Apparatebaues
schon weitgehend Verwendung. Fiir Textil-, Land- und Bau-
sowie Heb ge und- Férd ranlagen trifft das
b ders zu. Die Bauel der H,‘W' lik missen

hi

ganz

in genormten GréBen und in hochwertiger Qualitdtsous-

fihrung von Spezialbetrieben gefertigt, den infroge kom-

den Masch boubetrieben termingerecht zur Verfiigung
gestellt werden kénnen. .
1. Qualitat und Funkti icherheit der Hydraulik g
setzen vorous, daB ein spezieller HydraulikguB fir die
Fertigung der einzel Baue! te ver det wird.

Dos erfordediche dichte Géh‘]ge ‘des Werkstcffes und die
gra8tmagliche Sicherheit in Bezug auf Lunkerfreiheit wer-
den erreicht, wenn die GuBteile im Kokillen- oder Schleu-
derguB ousgefGhrt werdén. Bei Sand, Biertigung  wird
vom Z linstitut1Gr GieBereitechnik fachliche Geratung

gegeben. KokillenguB lictert der VEB Eisenhammer in*

Dresden-Délzsch und SchleuderguB der VEB Horzer
Werke in Blankenburg/Horz.

=
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gungen in tehr weiten Grenzen ver- -

2.

w

=

o

o

Mit der ausschlieBlichen Speziulfertigung von Hydraulik-
bouteilen ist der VEB Hydraulik Rochlitz beouftragt. Seine
Fertigungskapazitét fir 1957 in Hohe von TDM 10 500,—
muB durch die Zurverfigungstellung von entsprechenden
Ausriistungen gesichert werden. Die Durchfiihrung des
Erweiterungsbaues im Jahre 1957 muB erfolgen, um die
Voraussetzung fir eine weitere Steigerung ouf TDM
15000,% im Johre 1958 zu erhalten. '

Die in dem VEB Werkzeugfabrik Konigsee bereits jetzt
onlaufende Fertigung von Zahnradpumpen muBl 1957
einen Umfang von TDM 3500,— erreichen, um den Bedarf
an Anbauhydrauliken 2u decken. Investitionen in Héhe
von TDM 210.~ fur die Ausristung sind dazu erforderlich.

In dem Zweigwerk Tartun des VEB Bergboumaschinen
Seehausen st die Fertigung von Anbouhydrouliken und
S 1 iten sowie | ilen fr Strd iebe

in Hohe von TOM 1500,— for 1957 ols Entlostung des
VEB WTB fir Werkzeugmoschinen Leipzig oufzunehmen.

Eine ousreickende Bereitstellung von nohtlosen Stohl-
rohren fir die Fertigung von Arbeitszylindern und Ver-
bind 1 ten muB aus eig Aufk v und

durch Importe gesichert werden,

Die Finanzierung der noch auszuorbeitenden Fertigungs-
eichnungen fir einen Teil der standardisierten Bau-
elemente, wie Hydrogeneratoren, Hydrogetriebe und
Zahnredpumpen muB durch den VEB Hydraulik Rochlitz
gesichert werden.

It
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Uborsicht iiber den Stand der Entwidlung der Baumoschinen

Dio Durchtihrung dus fangreich Bouvorhoben wm 2.
Pinfjohiplan ist nur moglich durch dio Einfuhrung cincr
fortschritilichon  Bautochnologio und durch dic Mechanisio-
rung dor gosamion Bouwlrtschalt. Die Mechanisierung muf
sur Eimpaing von Arboliszoit, von Arbeitskrisfien und rur
Entl fl von sch ller Arbeit lGhren. Ziel ist
Sonkung dor Koston pio m* umbauton Roum bsw. im Stro-
fonbau pro m? nouer bobauter Fléiche.

Plo Baumachanistorung hat alle Zwoigo des Bauwesens wic
dan Hochbau, don Tiofbou, don Strafenbou usw. 1v um-.
fasson,

Dol dor Eintuhiung dor Fortigtollb ise ist o'a besond
Augonmerk oul dio Merstollung von B fortigteilon sow'e
aul dlo Projoktlorung und Ausst von hochmech

0

slorton Dotonfartigtoliworkon su logen,

ol den Worken solbst miisson 3 Gruppen unterschieden

wardon:

) Statlondre Worke, wolcho dio ublichen, im Bouwesen
varwondoten DIN-Botonfartigteile herstellen,

b) Fliogondo Botonwarko, dle an Schwerpunkten des Bau-
wesens vorliborpehond aufgestollt werden und die gleiche
Fonigung wie dlo dor Gruppe o) haben.
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c) Stationare Soeziatwerke, deren Ausrustung ouf Herstol-

lung von Speziolicil bgest ist. Dozu geh
Werke tir Spann- und Schicuderbetonrohre, Werke fir
Masten, Decken- und Wandpl te fir M E:]
b ise. Werke fur Betonschwetlen u. a. ¢‘
Besonders zu entwickeln sind: .
1. Mischanlagen mit Silos und Beschickungsanlagon,
2. Fenig invich fir Betongrofteil
3. Trockencinrichtungen,
4. Transportmoschinen fir Beton und Betonteile. ’ .

Des weiteren sind in der Produktion noch erhebliche Lickon
im Sektor der Strafenboumoschinen,

Es ist 2ur Zcit nicht mdglich, & ! Moschi itz fur
den vollmechonischen StraBenh

2u ligtern. .
Dic Entwicklung dieser Maschinensétzo ist wichtig und muf
in der Gesamtheit mit dem Ablouf des 2. Finfjohrplanes ab.
seschiossen sein,

In der nochfolgenden Aufstellung werden die wichtigsten
Entwicklungen ouf diesem Geblet autgefuhrt,

Dicse Themen sind vordringlich durchzufiihren, Der Ablouf
der Enmtwicklung und die EinfGhrung in die Produktion sind
durch die Hauptverwaltung u unterstutzen und besonders
2u kontrollicren.

,
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fhamn
FlaaHr tochin, Chicnavtnrtr
tachn, und voibsamtzel Borleas .

Entw,

Abschiul

Xontroll-
varmork

(20 304 01h Plaastammechor (Zwon sz 149,

VEB-FEK fur Bau-, K

chil

K 1=92 60 Jur Afboreung hodineneyen v U Masch
mult bol bursostir Mischdiues oine watons intensive
Mischung goutihrtalston. Diesn Forderuny w8 dureh
mn Plonotontbhiwars onvieht vierdon, D.0 Mosdhine
1ot ainfach Im Authou und in Anschofluny und Botnen
hillly,

Dioso Masching wid or und als A f
oul Lufitallon tue olne Tranportgeschwindigholt von
25 kb ontwicholt,

Divsor Misehor ist-mit don aul dem Wolimarkt ange-
hotanon Zwangsmischorn diosar Ant unbedingt gloich.
wanlg, .

120 404 01 Inchar (Zwaney her) 800 4

Ko2a3r 6 Tiouterungon sicho Planstenmischer 150 1

|

Divsy Masehing whd jodoh nieht als Anhtingerot ge-
baut, sondoin Hindet Varwondung in testen Beoton-
waerkon

L0104 01 Vibratnavardichion (Vibnorplaite)

P22 6 Vibnatior hchter  mit - Bonad b Der
Lomttubive Autbou ist so vorsuschen, daB das Gerét
tur div Qrabonverdichtuny goekgnot ist.
Mohrawoekgorat hann sum Verdichton von Beton fur
die venschiodonsten Zweddo sowie von Sehwarnzdechon
matenal vorwendet werden  Durch die Konstruttion
wirdd vine bodeutende Steigeruny der Arbeitsprodut-
witdt enoleht und div Mochunisicrung des Baustel.
lonwerens enwoitert Entwiltung entspricht den vom

A1 Awaenischer (Blanete vnaiher) toco d

fote Swampemncher mr Passte s ohiaest wum Minches

wihwennies Qetan
Seae atatenwme Mo e gea bienate o
Bototios f B ior 0 o vas e et G
T et

ARt bt

Laptalatisthen Ausland angehotenen Vibrierplotten

Harteertlei
Leiprig

VEB-FEK fur Bou-, Keromik- u.  VEB Ebawe Eilenburger Bou- * 9 57
Hartrerkleinen hinen, H hi Eilenburg

Leiprig

VEB.FEK fur Bou-, Keramih- u,  VEB Regulus Betonmischerbou, 6 57
Hartzerkleinerungsmoschinen, Neustadt
leipsig

VEB.FER iur Bou., Keromil. u
HaitzeeV'e rerungsmoschinen
Leips +

7
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Fraa th

Ihoma
taekin. Chirtiotnn s,
tnehin. uRd 5 vt lieae s, o,

Pred.-

3eginn

Rontrall
vermarh

76 364 611 Bnckstnnnnomet

K70 0

o Frimesluny varlolss das ho, a0 EBeit a0y son
in ¢ wurden
fiotondachsteing aur 1n Hondlertiy estel’t
Aulflar dor Fabrivation fus den eigenen Bedu 1o der
BOR bann mit cirem orhoblichen Esport geredires
wertdnn

baehstmnen iu

(70 104 62b Botenstvintranspor
K12 6

K =71

AH3e b1
=50 &

Zur Mechanisiorung und A g der Beton-
tarugromindusing wordan entaickols:

0) Absotswagon fur Botonstelne

b) Elovater fur Botonstolno

¢) Boladomaschino

d) Schioboblhno

o) HiodorlaBl mit Austrogsiorderer,

070 304 016 Vilmatiom«Tandomwalio 5-10¢

Vibrati {0 hir dichtungsarb ins.
bosondoro von Asphalt. und bituminosen StraBen-
dackon, Gohwoyplatten, fornor Nir Erdverdichtungen
bol Parkpltitzon, Sporiplitzen usw,

Froquanse und Verdiehtungsloistung regelbor, Walsed-
febt mos, Bt

Elgangowleht ca. 1300 by,

Dio Entwitktung clner schweren Walie von 1015 1t
Ist 1dr sptitor vorgosehen,

Mt dor Walro $=10 t wird der Stand in Westdeutsch-
tand wrroleht,

loleh v}
Vv

BotonstiaBlonfortigung bis @ m Breite.
Fostpungamasehine fur Botonstrallen mit einer Arbeits-
broite bis 4 m fur t und 2.schichtige Decten bis

25 mm ke
Mt dhiosor Fatwiediung wad eaer dnngenden Forde-

ing dos Straflenbaunesens eatsprochen

Bivhor warden ¢howe &n o jea wyr durch Import be-.
whath
Dowe A L v et (Bt et Lestungen weste
R N R K IS

dotahe

Y/EB-FEK fur Bou-, Kerami. v
Hartrerleinerungsmoschinen,
Leipzig

VEB-FEK fur Bou-, Keromib- u.
Hartrersleinerungsmaoschinen,
Leiprig

VEB Betonsteinmoschinen und 158

Ziege'eigesdte. Guben

VEB Kemo, Keramikmoschinen, 7 58 -ss

Garlitz

VEB B

VEB-FEK fur Bou:, Keromik. u.
Hartzerhleinerungsmaschinen,

Leipzig

VEB FEK fur Bou-, Ketamik. u
Hartzerkleinrrungsmaschinen,
Leiprig

Gatersleben

Ingenieur-Tietbou
Brandenburg
Setienbou

VEB Boumoschinen,
Gotersleben
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Wichtige MaBnahmen auf dem Gebiet der Turbinenfertigung

Schmied.

Die Durchfiihrung der Aufgoben, die durch den 2. Finfjahr-
plan dem Ministerium tur Schwer aut dem
Geviei der Energieversorgung gestellt wurden, erfordert die
Eintlihrung fortscnrittlicher tecnnologischer Frozesse und ins-
besondere die Einfihrung neuer Schweiliverfahren bei der
Herstellung von Turbinen.

Zur Schweilung werden Elektroden CL-20 emp , die
onaloge Festigkeitseigenschafien besitzen.
Termin fiir die DurchfGhrung t/57.

b) Schmiedestiicke fiir Hochdruck-Léufer.

N o . N Es wird der Stahl EI/415, ein Chrom-Molybdén-Vanadium-
! Geawdtzt ouf die gute Zusammenarbeit mit dem institut fir

welBto{L8utedlfurlgroBeglurbinentiy
denjWerkenfdedIDDRYINbesondere]
rgéstell
o ktionenfvonjgeschweiBtonglau T
eflechnolog|e) do:H-“rgsllung .
fgmanniBorsigleinzutohrenyund e

(100 MW) kénne

Woliram-Stahl, der sich bis zu- einer T P von
565" C eignet, empfohlen,

Gegeniiber Ghnlichem, von westdeutschen Firmen ange-
botenem Stahl, ist der vorgeschlagene El 415 billiger.
Termin fiir die Durchfiihrung 157,

dcnwermaschinenbau der UdSSK (ZNIIIMASCH) und dessen

| Bereitwinigkeit zur Hil! i wurde das Frogramm tiir
{ den Matenaleinsatz und die tinfihrung einer neuen Tech-
nologie bei der Hersteliung von Turpinen-Einzelteilen in
den betrieben der DDR oufgestelit.

Zur Realisierung dieses Prog ist es dof
seitens des VEB Bergmann-Borsig entprechende Malinahmen
2ur Vorbereitung der ig ch isch Aus- ,0) StohlguBi:

ristungen und tir die Durchfihrung neuer Frozesse eine Als Stahl " . . . .

. . 2 guB fiir Gehduse ist die Stohimarke 15 XIMIF

{Rerhe von Versuchsorbeiten durchgefiihrt werden. von nachtolgender chemischer Zusommensetzung
Gleichzeitig ist es notwendig, bei der Einfihrung der fiir c = 014 - 020 %
die neue Technologie benétigten Elektroden die technische p . 3 ::'
Dokumentation von der UdSSR anzufordern und dos Elek- r =11 -6 9%
trodenwerk Berlin-Oberschéneweide, TobbertstroBie 14, mit Mo 09 ~-12 %
der Produktion der Elektroden nach jetischen R en v =02 -035%
u beouftragen. .
Nachstehend sind die wichtigsten MaBnahmen ouf dem Ge-"
iet der Materialouswahl und der neu einzufihrenden Tech-
rologien im Sektor Turbinenbau aufgefiihrt:

-

Fiir Dompftemperatur von 550-565 C

anstelle des zur Zeit importierten Stohles zu verwenden.

Zum Anfertigen groBer Gehduse fehlen in der DDR die
erforderlichen technologjschen Ausriistungen wie Glih-
éfen u. a.

Die oben vorgeschlagene Stohlsorte 15 XIMIF kann in
SM.Oefen, gegebenenfolls in Gréditz, vergossen werden.

1. ‘Materialeinsatz
Fir Dampftemperaturen bis 535 C

u? GuBstohl:
{ for Hochdruckgehduse, Ventilgehduse und Armaturen ist
| der GuBstahl 20 XMF.L (GOST) mit der chemischen Zu-
{ semmensetzung
C - 0,18 - 0,25 %
Si 02 -0357%
vin 04 - 06 9
Cr 09 -12 4%
* Mo 05 -07 7
v 02 -035%
*S und P - 0.03 %
zJ verwenden,

Grenze der Festigkeitsdouer bei 535 C fir 100 000 Std.
* 12 kg 'mm?

b) Fir Schmiedestiicke fir Hochdruck-Laufer ist der bereits
fir die Temperoturen bis 535¢ C vorgeschlogene Stah!
El 415 zu verwenden. . -

Einfiihrungstermin: 1V,57.

2. Einfiihrung moderner Schweifitechnologien  fiir die Ferti-
gung von Turbinen-Einzelteilen
~

a) GeschweiBte Laufer fiir groBe Niederdruckturbinen

Die Anwendung von SchweiBkonstruktionen fiir Laufer fir
Niederdrucktuibinen, anstelle  von  vollgeschmiedeten,
weist folgende Vosteile auf:

1. Verminderung des Verbrauches an llﬁssig‘cm Stahl um
35-45 75,

2. Héchsigeviicht der Blocke fur die Herstellung von
Schmiedestiicken betrégt 10 1,
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uschizuforgonisierenSNINNR

Anstelle- von. g
derdruckgehduse tis
nen aus koht
héuse kénnen
werden,

S b
c) GeschweiBte Diisen fir Hoch- und Milteidlvudll tbine:

Die Erfahrungen, des Turbinenbaues hinsichilich?der .H

stellung von geschweiBten Disen fir Hoch- und ‘Mittel

druckturbi finden énig Vi dung In* alle
fGhrend binenb d Werken - kopi cher’
Lénder und der Lander der Volksdemokratien. Die An<~
wendung von geschweiBten Diisen gestattet es, die
‘echanische Bearbei er Lei feln und den Ver-
brauch an legiertem Stahl stork zu vermindern. Gegebe-
nenfalls verwendet mon fir Schoufeln sperielles Profil.
walzmaterial. g
Termin: 11fS7

d) AuftragsschweiBung von Verdichtungsildchen far Turbinen
und Kesselarmaturen.

Die Anwendung der AufiragsschweiBung mittols Elektro-
den ZN-3, die gegenwirtig in der DDR eingetihrt ist,
anstelle von Kobaltstellit, sichert eine bedeutende Ein-
sparung von Geldmi und die Befreiung vom Impornt
der mangelnden Kobaltlegierung. )

Zusammensctzung der durch Auftragsschweiflung mittels
Elektroden ZN-3 erhaltenen Legierung:

C L - 204,

Cr 28 -3 9

Ni 5 - 7 0

fe ubriges
Es 15t notwendig, die Herstetlung voa Eleltroden und die
Technologic der Auftragssehweiluny einzufuhren
Termin: 11 57
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aS&iHQaudokumem: Wichlige MaBnahmen und Aulgaben

e gohe” Expertanteil von 70 55 legt dem Schitfbay die

v chtung auf, nur hochwertige und auf dem Weltmarkt
nbewerbslﬁhlge Erzeugnisse zu liefern. Der Schiffbau ist
mhohem Grude auf eine leistungsféhige Zubringerindustrie

tm folgenden sind  zur Erganzung der ubrigen Abschaitte
wichtige Aulgaben aus dem Schifibaudokument wiommen-
gestellt, deren Ldsung fir den Schiffbau eine grofle Be.
deutung hot,

angewiesen, von der 50 ¢ des Gesamtwertes cines Schiffes -

bereitgestellt werden,

9 Ausrlistung fiie Metall und Sch
Pos. 1.3.4, Schaffung eines Betriebes zom Bearbeiten
von Propellern. ~
2ZweckméBig wird die Bearbeitung der Propeller und
d groBer GuBstiicke der GieBerei liedert,
um bei Ausschufl unndtige Transporte zu vermeiden.

N\

g Kraft- und Arbeif
Pos. 2.3.2, Entwickl g von D
bauweise.

in Block-

Diese Dompfmotoren sind fir den Schiffbau wegen des
geringer Gewichtes und Plotzbedarfs wichtig,

Pos. 2.4.5. Entwicklung und Musterbou der Zweitakt-
dieselmotoren NZD 26, 36, 48,

Ity E i chi b

P 9
Pos. 2.1.1, Entwicklung von Schitisdompierzeugern.
Domit der Schitfbau in kurzer Zeit verbindliche Ange-
bote ousarbeiten konn, \miissen die Kessel nach den
Baureihen entwickelt werden, auch wenn noch kein be-
stimmter Kundenaultrag vorilegt.

Pos. 2.1.2. Entvicklung von Oelbrennern,

Die Rotations- und Druckzerstduber missen rechtzeitig
mit den Kesseln entwickelt werden. .
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Die Werkstatt ist in Zusammenarbeit mit der HV GieBe-
reien zu entwerfen und einzurichten.

Pos. 2.5.1. v it der Forschungsarbeiten  fiir
Umlcuf~(Ploneten-)gelriebc zur Uekertra-
gung von Leistungen bis 15000 PS5,

Entwicklung  von Deckhillsmaschinen  mit
" Drehstrom- und hydroulichem Antiicb.

Pos. 2. 6.

Mit Ricksicht auf die Entwicklung im Auslande sind bei
uns die Deckshilfsmoschinen fir Drchstrom- und hydrou-
lischen Antrieb einzurichten. Da die Betriebe der HV
Kraft- und Arbeitsmaschinen Generalunternchmer fur
Decksmaschinen sind, muB von ihaen die Inkiative zur
Entwicklung geeigneter  Antricbsmaschinen ausgehen

Pos. 2.1.7. Schoffung eines Prufstondes 1ur Kessel bis

10 t stindlicher Leisting in Hohenthurm.,
Eine Erprobung der Kessel vor Einbou on Boid ist rur
Vermeidung von etwaigen Schwierigheiten an Bord un-
bedingt notwendig.

Pos. 2.1.8. Entwicklung eines Hiltsdampferzeugers nach
Muster des Eckrohrkessels,

Do noch Aussage des Dotumentes die bisherigen Kon.

Auf die Entwicklung solcher Getriebe legt der Schiff.
bau wegen der dadurch erreichbaren Gewichtseinspe-
iung gegeniber den bisher Gblichen Stirnradgetricben
groflen Wert. Im Auslonde werden Planctengetriebe auf
Schifica verwandt.

und rechizeitig der mechanische Teil den neuen Antnie.
ben angepaBt werden.

Pos. 2.1.3. Entwicklung eines Propelier-Saugzuggeb.o-
ses mit  wohlhweisem e'eltr'schen oder
Damplantrieb fur Schiffstesse’

Die Geblase werden fur die in Entwicklung befind:ichen

Kesselanlogen dringend gebraucht

struktionen der Hil:’sdcmpicnc.ngev (Doppe <chriosse
und Steilsieder) sich nicht bewghr haben, st e.ve neue
Konstrultion notwerndig.

Pos. 2.2.5. Eintichtung von Prutstangen 1, don
Turbinetbau.

ver Scb faou muB ous demse'ts s i R A

2. 1.7, cine tandetprobung der Turb neng: ajen ot

Lustung vertangen,
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Elek +

P 9 u

Pos. 3. 101 Entwicklung von Gleichstrommotoren in
SchweiBkonstruktion,

Mit Ricksicht auf Einsporung von Platz und Gewicht

ist dic Lieterung solcher Motoren dringend notwendig.

Hauptverwaltung Projektierung und Anlogenbau

Pos. 3. 109 Entwicklung der Steverung fir die Deck-

hilf; hinen mit Dreh
Mit den zu entwickeinden Drehst
trieb der Deckshilfsmaschinen sind die ent.
Steuerorgane zu entwickeln,

iob
rieb,

en zum An.
sprechenden

Pos. 3. 202 Entwicklung von Marinehandanlassern fir

SchIeihingldufer-Molcren.

Der Termin fir den laufend k

1 Entwi ftrag von
IV. 1957 ist wegen des dringenden Bedarfes des Schiff-
baues abzukiirzen.
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Pos. 3.112 Entwicklung von Konstantspannungs-
Generatoren.

Laut Dokument ist die Entwicklung dieser Motoren in

den Plan der ncuen Technik fir 1957 aufzunehmen. Sie

ist bereits in Angriff genommen.

Pos, 3. 205 Entwicklung von Schiitzen fir Drehstrom.
Bei dem Uebergang von Gleichstrom zum Drehstrom
bei den Deckhilfsmoschinen werden diese Schiitzen
aringend gebraucht. Die im WTB fiir Elektromaschinen
in Dresden entwickelten Schiitzen sind nach den Be-
dingungen des Schiffbaues sofort zu @ndern.

Pos. 3.210 Verbesserung der vorhandenen Generator-
selbstschalter und Entwicklung von neuen.

Es besteht im Schiffbou ein dringendes Bedirfnis nach
modernen Selbstschaltern,

e

Pos. 3.212 Entwicklung von Motarschutzschalter,

Die Motorschutzschalter mit Thermokompensotoren und
Auslegung nach verschiedenen Trégheitsstufen werden
dringend benstigl,

Pos. 3.217 Entwicklung von Relais fir Gleich-und Dreh-
strom.

Die im Dokument oufgefihrten Relais broucht der
Schitfbau dringend.
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die Produktion einzufiiiwrenden Forschungs- und Entwicklungsarbeiten

Plan der wichtigsten in

Die wichti; in der Nachfolg fgefihrten Themen sind
durch die Hauptverwaltungen so zu leiten und im Ablouf so

zu kontrollieren, daB jederzeit Klarheit iber den Stond der

Die noch vorhandene 'Jnterschbitzuny dur Eintihrung abge-

Allg Arbeiten auf dem Gebiet der Forschung und Entwick-
schlossener Konstruktionen ist fur 1957 endgilltig zu liber-

tungy: sind volkswirtschaftlich nur dann zu vertreten, wenn ihr
Ergebnis dos Piodukti ] unserer Betricbe so ver-  winden. Die in den Verfligung und Mitteil des
Gndent, dof der EinfluB der neuen Technik auf die Gestgl-.  Ministeriums fir Sch hinenbau Nr. 8 vom 17. August™ Erfilllung besteht und die Realisierung gesichert ist.
tungy unserer Erzougnisse sichtbar und kurzfristig zum Aus- 1956 oHentlichte A i iiber Einfiihrung neuer Er-
druck kommt, in die Produktion" ist g zu beachten,
Prod Produkt. Kontroll
Plan-Nr, Kurzbezeichnung — techn. Charakteristik Produktions-Betrieb Bm"- Umtiang on mk.
eginn Stck./TOM vermerke
Hauptverwoltung Ausriistung fiir Metallurgie und Sch hinenb
020103 b Sechs-Rollengeriist VEB Schwermaschinenbou Mérz 57 | 1 Stick.
K 6-5,27 Bandbreite 250 mm, Bondstérke 0,2 mm .Heinrich Rou”, Wildau . .
. Walzgeschwindigkeit 1,67 m/sec.
Kapazitét 0,6 tth bei Stoh! mit 1,12 95 C-Geh.
020103 b Kaltpilgenwalawerk 2,5 " . VEB Schwermaschinenbau Juli/Dez. 1957 1 Stisck
{ K 741174D Vorschub 2 . . . 30 mm «Heinrich Rau”, Wildau gestaffelt
Hubzohl 60 . . . 110 Hiibe/min {aus Kaltpilgenvaizwerk 3,5
entstanden) . .
020103 b Kaltpilgenvalzwerk 4,5 " VEB Schwermaschinenbou Febr./Okt. 1957 1 Stick
K 7-1174D Vorschub 3 ... 15 mm .Heinrich Rou®, Wildau gestaHelt
Hubzahl S0 . . . 75 Hiibe/min .
020104 b Zweiggelenk-Brikettpresse VEB EisengieBerei u. Maschinenfobrik Juli/Dez. 1957 10 Stiick
K 4-09 Herstellung besonders fester Briketts, welche sich besser ver- Zemag, Zeitz gestoffelt
schwelen und verkoken lassen.
Zweiteiliger Holbstein 8, Normoaler spezifischer ivorm. Sper. -
PreBdruck: 1.500 kg/cm?, Leistung: 300 t/Tag
Verpressung von Trockenkohle bis 1 mm KorngréBe
020107 b Rostklinkerkdhler VEB Maschinenfabrik Polysius, Jan. 57 20 Stick
s, K6-04D Leistung: 200 . . .-1200 t'Tag (mehrere GréBen) Dessau
020107 b Granulierteller ) ! VEB Maschinenfabrik Polysius, lan, 57 22 Stick
K 5-14 8 .. .45 m'Durchm. (mehrere GidBen) Dessau ,
Haup ltung Foi lagen und Stahlb
020203 b Stirnwoggonkipper VEB Schwermaschinenbau Juni 57 N 3 Stiick
K 7-09.6 D 80 t, mit elektr. Antrieb .5. M. Kirow", Leipzig
Betétigung der Kipperbiihne mechanisch bis mox. 60
Kipperspicle bei 60-80 t Waggons - 6-8 Stiick/Std. ' \
020 204 b Gobelstabler 3 t° VEB Verlade- und Transportanlagen, Juni 57 30 .Stiick .
K 7-0p'6 D Elektrohydraulisch, Hubhohe 3 vorm. Bleichert, Leipzig .

Fohrgeschwindigheit ohne Lost * 9 km h

——— Ny
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Plan-Nr,

Kurzbezeichnung — techn. Charakteristik

Produktions-Betrieb

Produkt.
Umfang
Stek./TDOM

Kontroll-
vermerke

20 301/01 b
7-01°2

20 301/5 b
7-03:3
620314 b
v 7-01/20
020203/01 b
K 7-06/5
020 304/02 b
K 7-14/6
020 304,01 b
K 7-45‘50D

Hauptverwoltung Ausriistung tir Chemie, Bou- und Hartzerkleinerungsmaschinen

Sauerstoffgewinnungsonlage
3000 Mn?/h

Sauerstoffverdichter
(Trockenlaut)
Hochdruckwickelbehdlter
Plattengefriermaschine

Bodenfertiger

Betonspritzgerét

chi b

020415 b
K 6-03

020415b
K| 6-03D

I
|

020414 b
K|6-09 D

|
020410b
K6~-01D

|
i

020413 b
K i6-0i

Flachstrumpiwirkmaschine
28 Arbeitsstellen, 60 gg, 100 Reihen/min
Leistungssteigerung von bisher 80 Reihen ouf 100 Re-hen

Flachstrumpfwirkmaschine
6 Arbeitsstellen
Kundenwunsch der UdSSR
Moschine konn ohne Demontage versandt werden. Méglichkeit,
die Reihen ouf 100/Min. und mehr zu steigern.
Dcmenslrump!oulomat

Rundstrii hine fiir nahtl Domenstrimpfe
Nadellahl 352, Feinheit 32 E
Neuentwicklung entspricht dem Weltstond
Kurzschleifentrockner
Hdngesystem
4-6 etagig fir mox. HangemaB bis 300 mm
Schleifenregelung stufenlos
Diese Neukonstruktion entspricht dem Weltstand
Automatische Wuschanloge
Anloge mit mehreren gleich |
1000 mm Durchm., 720 mm Lange. 40 kg Wosd\eiuﬂung
Die Anlage ist gesehen fir die A isierung groBer
Woschelcmnlcgen fur Holcls und Industriebetricbe sowie
Gcmemsd’ n Wohnsied! .

.

chmaschinen

Zick-Zack- Hausholunohmasd\me
Houshalisnghmaschine in Boukastensystem mit Zick-Zack-

Einrichtung.

Schaellngher K 1 305 und 314

Boukostensystem mos. Stichzah) 3000 min.

Zur Leistungssteigerung in der Konfehtionsindustrie,

VEB Chemische Masdunenhuuwerk
Rudisleben
VEB Maschinenfabrik Wurzen

VEB Maschinenfabrik Germunia
Karl-Marx-Stadt

VEB Maschinenfabrik. Holle . )

VEB Wukmnsd\menbu
_Karl-Marx-Stadt

‘VEB erkmusd\menbg b
I(orl Marx-! S(udl :

- bou, Karl-Mar

VEB Wusd\erel- u. Hutmaschir
Forst 4

VEB Néh hinenwerk, W Jull 57

VEB Nahmaschinenwerk, Altenburg Jan. 57

42

1 Stick

20 Stick
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Plan-Nr.

1

it
istik

g - techn, Ch

Produktions-Betrich

Prod.-

Beginn

Produkt.
Umiang
Stck./TDM

Kontroll-
vermerke

|
\
|
l.

Haup
020 521 b
K 7-38/6

020525 b
K 7-01/6

020523 b
K 7-0876

020534 b
K 7-07/¢

iistung fir die poly
Kombinationstrockner
Anlage zur H liung von Flachschab i pl

Schnellschneider
1320 mm Hydroulische Pressung und hydraulischer Vorschub

Biicherpresse

fur die FlieBfertigung der Buchproduktion

Kant und F f1& hine

fiir Druckplattenbeorbeitung in einer Aufspannung

maschinen

020 602/03 b
K 7-02
020625 b

K '6-07

020 602/03 b
K 6-01

K 6010
K 6-01b

020 602/01 b
K 7-01" d/s

020 602/01 b
K 6-05a/4

020602/01 b

K 7-01/b/5

Haq,‘:mm-uung Schifibau
Kord

.

@ Nohrungs-, G

und V.
Reismiihle

20t/24 Std., Neuentwicklung: bisher mubBten Exportaniragen
abgelehnt werden.

Form- und Verpackungsmaschine fir Margatrine, Typ FP 1l
70-75 Pack/min. zu je 250 g oder 500 g
Reinigungspneumotik

fir verschicdene Leistungen normaler Mihlenbetricbe

20-200 t/245td. -

Ringtrieur 2
Ganzmetalisichter

Teig-, Teil- und Wirkmaschine VATW
Voliautomatisch, 3-reihig

co. 6000-8000 Wicklungen pro Std.
Teigwarenpresse

Automatisch, 40 kgsh

S'pimlkne‘er

- 100 kg Troginhalt

- Frachtschiff Typ IV

Kundenouftrag

Kundenauftrag

i
1
Kundenavuftrag

Trogféhigkeit 10000 tdw, Maschinenleistung 42400 PS-
Diesel, Geschwindigkeit 16,5 kn

Kohle- und Enfrachter |

Nutzlodung 6300 t

Maschinenleistung 1 X 4700 PS-Diesel
Geschwindigkeit 14,5 kn

Secfohntgastschiff |

300 Fahrgdste, Maschinenleistung 2 ~ 4000 PS-Diesel
Geschwindigkeit 17,6 kn

Kustenfohrgastschiff fiir 300 Personen
Maschinenleistung 2 7 260 PS-Diesel
Geschwindigkeit 11,5 kn

VEB Papiermaschinenwerke,
Freiberg;Sa.

VEB Papierverarbeitungsmaschinen-
werk, Boutzen

VEB Buchbindereimaschinenwerk,
Leipzig

VEB Optima, Leipzig

VEB Maschinen- und Miihlenbau,
Wittenberg

VEB Verpaockungs- und Schokoladen-
maschinenfobrik, Dresden

VEB Miihlenbau, Dresden

VEB HABAMFA, Hallesche Backerei-
maschinenfabrik, Halle

VEB HABAMFA, Hallesche Béckerei-
maschinenfabrik, Halle

VEB HABAMFA, Hallesche Backerei-
maschinenfabrik, Holle

v

VEB Warnow-Werft Warnemiinde

VEB Wornow-Werft Warnemiinde

VEB Motthias-Thesen-Werft, Wismor

VEB Schiffswerft Edgar Andre”,
Magdeburg-Rothensee

42

Dez. 57
Mérz 57
Maérz 57

Dez. 57

Mérz 57
Nov. 57
Aug. 57

Okt. 57

Nov. 57

April 57

Nov. 57

1 Stiick
2 Stiick
5 Stiick

5 Stick

110
Anlagen

40
Maschin.
1000 TOM

' 500
Maschin,

50
Maschin.

320
Maschin.

1 Stick

1 Stdek o
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4, craaltung Galte wnd Arbeltsmoschivea ’ . o .
":;:"1 b' ! 2c L QN "‘3'3‘ Y . Vi8 VYitseraek Cooavalde MEz 5?,'
<im £S oo S . R
S, ° " N N i Av .
T0Sam, ) h - o . .
RPER. I bolader vad Dreselnglor 3 Nv /D, 143 L. LANERNEE CVES Kamprc»w'e» ek Bonnew’u
Cite N .wJFs L «wde Kok Liebir
F 1 37§ Umine . M:q"'ébw}
o o 220 em - -
X H oo 130 mw
220 811 f Schimutzussserpurpd
Creds Q- By R :
o= 4w
2268184 kg .
K 7-585
220811
K242 6
Q8 b
<203 -

020902h
K 6-06

02090286 .-

K 6-080 O

J20 9026
K 4-380

15,25 und 10 A

Be‘!chgu'vgs!ag‘
‘kh?ussefsdmlte

i
un porg b}

. eutl, bis 1000’ ;
le«fungssd'w(zscboko ;
8, 10,-13, 20 A«
2501380 V = 1. und 2

B.me(all'retq«s
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R Pradiks
:'”"f’ N Umtony
deginn St TOM

Kontro!l-
vermerse

st eug t VEB Bergmanr, Borsig, Okt 57
L R:ve; k : Bettin-Wilhelmsruh

VEB Bevgmann-Borsig, Okt. 57
Berlin-Wilheimsruh

Qarptesioager 0t 8
TS e 8T
Toees Sair 32 MW Rea
- T (Geraretar ma Mo Kihlurg)

VEB Bergmann-Bersig, Juni 57

Berlin-Withelmsruh

VEB Bergmann-Borsig,
Berlin-Wilhelmsruh

VEB Bergmena-Borsig

Juni 57

Mérz 57

10 Stidk

e hood terenreriguny

K.re 3 warrend fes Betrobes Berlin-Wilhe!msruh

VEB Garlitzer Maschinenbau, Gorlitz
Dyrsette Hervesse 8-tot ~ sumtiiche Kesselwerke Morz 57 2 Stick

VEB Feuerunys- und Behdlterbau, Juni 57 29 Stisck

Npsete Ko~ uag Kelnstkesse
Kdthen

2155t b

Elekt hinenh
9

Swanda-d-Dre-siwommatore Re.ve 925-38 kW

Fertigung roch moderrnsten tezhnologischen Ertenntmszen

VEB Eiektromotorenwerk Thurm Mérz 57 40000 St.
VEB Elektromotorenwerk Wernigerode
VEB Sochsenwerk, Niedersedlitz

M:tte.frequenz-Generatoren B1G0 Hz, 28,56 kW VEB Sochsenwerk,. Niedersedlitz tuni 57 150 Stuck
2ur Verweadung fir Schmenzen und Horten nach modernsten X .
Gesichispunkten

0211020 PBA 120 Autemotsche BuckelschveiBpresse {120 kva,,

X 6-27 Elektrodenkroft 1200 kg) fir Automobilindustrie

021102 b Prog ung-Einb; e (Bouk ystem)

K 6-32 o) Elekironische Anst egsteuerung, mit des der Schweillstrom
einer outomotischen Punkt. bzw. NahtschweiBmaschine
steigend oder follend geregelt werden kann.

Regelbereich zwischen 10-100 #, des SchweiBstromes.
Regelzeint einstellbar zwischen 5 und 10 Perioden.
b) Elektronischer SchweiBstrom-Stabilisaior zum Ausgleichen von
Netzspcnnungsschwunkungen. .
021 102b Feruig neuer Isolierstoff . VEB LEW Hennigsdorf
V 5.5 4 Isolierstoffe bis zur Isolationsklasse F gem. VDE 0530 7.55,
tropenfeste Isolierstofiq
Ny ikaniterreugnis mit Mind igu gem. DIN 57322,

VEB LEW Hennigsdosf Sept. 57 noch
Auitrag

ca. 800 St.

VEB LEW Hennigsdorf Madrz 57

40612, 40614

021102 b Bo-Bo-Bo 150 to, €l 1
X 6~-a4 Abraumlok. mit 6 - 350 kW-Motoren.
Gleichstrom | Einsatz in SU und China .

110 St. SU
121 Stick

VEB LEW Hennigsdorf
) Ching

45 .

—
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e e e el e e wkee et e meees R = — Pradant o
it . KT Fia !mfas I i T
P areiNe, A STy 3o b voginn Stk ?,BEZ‘, vermerke
a5y 10 Lolakamative VEB {FW Hennigedor} b, 1962 160 St. SU
Tt a China. U 10ae 256 Stick
v e B China
S5k Ssuler-Drugescchalter R 110, 46008 MVA . VED Trunsformatarenwerk ’ - April 57 50 Stick
K 6~190 Hohee Absorateistuny ‘N LKen Liobkaecht” .
2 12%b . R MG ) . VEB Transtormaféronvingd Apsii 57 40 Stisck
K 4-53% 3 dos Reumbedarhs giotier e:qkzr Antodbr JKail Liebroecht”
gzt s- uad kuresehiudfeste Tran;!wmalcvm bis R 30 VEB Traasforinatorenwerk lan, 57 400D Sk,
F 4-€3 14 Alsmumwikiingen S JKar! Liebknecht”
2 des Standes de Tcd'nnh .
sserung der Betriebssicher ° o
J21102 b Transt en ot Texturblech hx R 30, 2060 kVA VEB Tronstormotorenwerk Sept. 57 1600 Stck. .
K 6210 Erreichung des Stendes der Tedhnik, .Karl Liebknecht”
: EGp:m'.s von Materat und Energicveriuston. o
i a2t 109y \ Van de Graoff-Generatoren i VEB Transformotoren. u Rm(genwem Sept. 57 3 Stuck o
| K 6-103 n zur Erzeugung hoker Glold fur die Stroh gus Dresden
| > in der Mediuzin und Werkstoftedhnik.
1 621108b Einkesse!-Rontgen-Grobstruktureinrichtung 200 kV . VEB Trans! 4<Ré L Det. 57 S Stick
K 609 tir die Materiol chung om Montageort g Q Dresden g o
o21104b  © Ro: insichtung fir G troh!-Theropic ~ VEB Tronsformotaren- u. Réntgenwesk - Der. 57 3 Stiick
K 6621 Speziaigerat fur das Behandein von Hauterkrankungen Dresden
021 112b Oe s!romungss:hol!er R 110 " ? VEB Elektromaschinenbou, , ~Sept. 57 - 4 Stiick v
K 6-12 es T Sechsenwerk, Nrede:sedhlz
@21 112b Phusensducbei " VEB Eletromuschinanbou ~ lan. 57 5 Stick
K6-094 . 63 MVurm 750 1500 U'mm, 10,5 und 6,3 kV Sachsenwerk, Niedersedlitz ¢
Zwedzs g des L in den Ueberlaond. . . IS .
netzen : : : . ¢
021 115b " Exponsionsschalter R 624 : VEB Scholtgerdtewerk, Muskou Sept. 57 10 Stiek
K 60t Reiho 30, 600 MVA, 1000 und . R ) N
2000 A )
Fur erhohte Betriebssicherheit der Energleverteilung. .
021104 b StoB: und kurzschiufif Teanst t Gber R 30 VEB Tronsf t u. R8 k  Sept, 57 1000 Stek,
F 6~101 mit Kupfer- und Aluminfumwicklung. . . Dresden i : . b
F 6-107 Erremhung des Slandes der Technik,, g v
K 6-6-114 g der B cherheit. . ) o . B
021104 b GieBh - und S dler bis R’ 30 ’ VEB Transfor > u. Rbnt k. Sept 57 & o 1200 Stck ”
K 6-103D Meﬂwundler mit besunders hoher elektnsd\er und thermischer Dresden. : . ) R o
! be: gering : B / 4
| 021107 b Automatische gulvnmsdse Anlage ® VEB Golvanotechnik, Leipzig Juli 57 10 Stick
K 7-0214 15 Unterthemen . i
. 9 . .
| . ‘
. o
— 4 °
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Kontre!l-

Pred.-
vermerke

Kurzbozeichnuny - FRTRC Produktio:u-ﬂe:rich ) Beginn

Houptverwoltung Kabel und Technische Keramik o
321201 b B.c.mantellase Kabei  VEB Kabelwerk, MeiBen Mén 57 160 TOM
K A-02D Kunsts*ofkabel 3\ 35 mm?,
1135 mm¥ e

bis 10 kv N P

Fol:onsch.chtkabe! und At We!irol i als blei.”

mante!ioses Kabe! NAHEY und RYBR (Pr) nach VDE 0271,

& und 10 kV NAYYBA und NYYBA

T:openteste Telefonsthniire VEB Leitungswerk, Plauen

Isotieruny au! PYC und Polyomid-Basis ber 90 4; rel. Lufifeuchte

urd tropenheidem Kiimo. . 2

Bestdndigkeit gegen Stoub, Fiugsand-EinfiG Lichtelnwirkung.

SchimmeS. urd Bakterienbefoll, Ghnlich DIN 47 405, 47 453, . . .

47 434, Bl o
921203 b Storkstromkabe! und Garasturen VEB Kabelwerk, Berlin-Oberspree Aug. 57 20C Garnitur.
K 5~02D 150-220 &V Wedhselspannung 5 km Kobel

Neue Tedchnotogie, Neue Prifvorschriften, 500 oM
0212035 Pupimnspulen verkiei 2] 200 TDM
K 6-03 Entsprechen den i ionalen Bedingunger,
021204b Hochhitzeb dige Lei VEB Kabelwerk, Kopenick Sept. 57
X 6-01 fir Beleuchtungszwedke in Rdumen bet ca, 200-500 " C =

(Kesselanlagen, Bockdfen) : . E B . ’
021 206 b Halbleiterwiderstonde VEB Keromische Werke, Herrfsdor( Moz 57
K 6-16 fir Schwach- und Starkstrom ols Verzdgerungskompensation und T
MeBwiderstdnde der Reihen HLS und HLN “ D

ca. 32 TDOM

< g Q
VEB Kabelwerk, Berlin-Obersp fan. 57

nach Bedarf

200 000 Stck.

o
VEB Keromische Werke, Hermsdorf =~ Marz 57

S . : : 1.390 Stek.
’ 300 Stek,
240 000 Stk

021206 b Fermit-Bauelemente:
K 6-18 Magnet., Spann- und Drehfutter
Magnetscheider . . . .
Lautsprechermagnete Lo

Bauteile fir Chemie und aligem. Technik:
instufice SGurekreicel

VEB Keramische Werke, Hermsdorf .
K 6-19 g o : 4100 Stek.
1b Gurek ) . . . L 30 Stek,
' ‘ ) . > 5 Stck.

021206 b

“

Rihrwerkskesse] mit Umlaufheizong ) .

Zohnradpumpen 2P 200 : : : . 20 Stek,

Schragsitzventile . ’ R L 1 000 Stek,,
o

5 000 Stck,

021206 b Verschmutzungsprobleme
t halb

o/ VEB Porzellanwerk, képpelsdori C Mal 57

V 6-24 Stitzer-isol mit } : . .

021207 b Entstorte Zondkerzen
6-04 EM 1495, EM 18,45, EM 14:225, EM 18,225,

021207 b Schweiflkabel
K 6-05 Zum AnschiuB ven Sch chweiBgeréiten mit und ohne
verzehrbarer Elektrode fiir Betriebsspannung 100 V, 300 A,_ - -

leitender Glasur )
| VEB Poreltanwerk, Neuhaus’ . Mérz 57 1.2 Mill. Stek.

VEB Kobelwerk, Vacha | . Sept. 57 500 m
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) e L ] . R ‘ Kt
¥ oot Vst mn [ L2 K - o 1S . (VAN

Housticrwsiiung Werkoet S5y
3 L cnaute ey DAM > . bR 2 S .
Nerer. Gng Pioafdla oawoh, LRy bobhr 38 5 Studd
Katiiro uecauemst SoKA 580 YL‘B }ﬁmkiﬁggﬂ:it?!noﬂf&h1nk. 903 3 Stuc\
1§ 72195 4 ’ Sgoiiold . B
G139 8 Iohniagwaififema-thine ZFWEZ ST s VEB ZahnsCreodomasdhinoniabiik ‘cler. §¢ 5 Stuck U
K 2669100 R . Medul’, Keri-Man-Stadt IS
64315b 2ehnad shptslinasehinor ISIWZS 1928 : VEB Zohasthacid hinontabrin fon, &Y . § Stuk
K 7<2160 Madut”, Kor-Mam-Stadt L
219156 Kepoiradwaltrasmagthine ZFWKK 230 VEB Zohnschncidomaschinontabrik’ 19 Stuch
£ 9-000:2 < Modul°, Ker-Marx-Stodt
6213% b Zuoictandor-Lengholehebe!maschire HZS 609 VEB Werkzougmascnenfabrik. . 3 Stuch
K 7029 4 O Aschersicbon o .
521 537 b Vollautematisehe spitzontase Rundschicifmaschine SASLA 125 VEB Werkzcugmogchinon- und . 8 19 Stuch
K 79085 “ Vonichtungsbau, Lelptia .
: ?(m 3106 AvRengeowindoschioitmoschine GSA 250 VEB Foinstmaschinonbou, Dresdon April 88 44 Stdeh
P=67111 « @
021335 b Stecckmotaligutomat PKXSM 21000 * VEB Woerkzougmoschinenfabrik, lon, 87 4 Stuek
K 8=636 > Zeulearodo
601340 b Gowindowalzmasching mit o Werkstoffzufuh VEB Woerkzougmaoschinonfabrik, Sept, §7 9 Stuex
K g=701 Bad Diben -
S?l ‘]eg lis5 SpritzguBoutomat KuSYA 32 VEB Prossenwark, Freltel Aprit 33 , 10 Sthek
7-£01" .
> 021319 b Vaeuum-Fermmasehine KuVST J E VEB Pressenwiery, Freita' Ocz. 33 5 Stiek
K 7--808°8 . .

o
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Plon der wkhhgstan _Forschungs- und Entwidlungsaulgaben

El

Oie A jori dos. Schumrmoschinenbaues ol dem

OobawrMmmd&MMmoud\um

der Progrommstegerung mit Speicherung aut Popier-, Zelly
Joid- und Magnetbandern angewondt werden,

Der rechnische Fortschritt beim chen Messen und
l'odn von &mdslﬁfhn Schichtdicken, 2. B. on Koltwolz-
K M muB durch die Anwen.

n. £s° ist desholb notwendig,
‘e Mm und Konstruktionsbiros auf die

Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7




Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7

LRt
Ruhgaly

tauptverwaltung Ausrustung fir Metsllurgie und Sch
w5151 015, Atumimum-Folien-Waltwerk 650 VEB aonct- i grsb.ro - VEB Sehee amschinonban, Do, §7
HEs1 60 Lot the Dane, Sdavermase s .Guoigy DimivoH’,
Baadbio.te 655 mm Vardebun Moadeburg
Hundgeschuing. ket U-16 1 vec.
Roudd.ise 05-8,605 mm
ige: Hochstotand

geschwindigkeit 16,6 n sec
Bandd che bl 8,009 mm . .
VEB Konstruktionsdijro §. VEB.Schwermaschinenbou Moz
Schwermoschinenbou +Georgi) Dimitroft®,
Magdeburg Magdeburg

20101 00 b Aluminium-Folien-Walzwerk 1000

K 7-08 6 D Automutische Bandzureguierung
Bandbreife 1000 mm
Bandgeschwindigkeit 0==15 m se..
Bonddicke 0,05-0,005 mm
Derzoitiger Hochststand ,
Bandbrerte 1000 mm
Bondgeschwindigkeit 16,6 m sec.

026101 01 b
h 7-02 5D

Bonddicke bis 0,009 mm

A ische Stapeivorrichtung
fur Blechtafe!n 530 + 760 mm bis 1250 . 2500 mm
fur Blechdicken 0,2-4,0 mm, Stundenleistung 8 to

VEB Konstruktionsbura {. VEB Konstruktions- und  Der
M 5

Schwermaschinenb . betrieb fur
Mogdeburg Ausrlistung der Schwar-

industrie, Entwickiungs.

Derzeitiger Hochststand : A
Blechtaleln 13002000 mm, Blechdicke 1,5 mm werk Leiozig
020101 05b  Eiektromagnetkupplungen
K7-19 4 Ausfuhrung mit durchfiuteten Lomellen und
Schieifringen bzw. schleitringlos
lypenreihe: 0.315-320 m kg
Bouousfihrung kleiner Lamellen ous Sinter-
metall, dadurch hdherer Reibwert und héheres
ubertragbares Diehmoment
025102 b Kegel-Prallbrecher . VEB Sch hi VEB Sch chinenbau Dez.
K 7-01°6 Verarbeitung  von  weichen  bis. mittelhorten «Ernst Thétmann® -Ernst Thélmann®
¥ Stoffen in einem Arbeitsgang ouf GrieBfeinheit Magdeburg Magdeburg
A begut: 60 mm K lang B
2u erreichende Feinheit: 2 mm Kontenldnge
Es besteht 2. 2t. kein Brecher, der nach diesem
Prinzip arbeitet.
020102 b 20-Rollen-Koltwoliwerk VEB Schwermaschinenbau dto.
K 7-025 D Bondbreite 250 mm «Ernst Thalmann®
Bandgeschwindigkeit 2,5 m sec. * Magdeburg
Banddicke 2-0,03 mm
Derzeitiger Héchststand:
Bandgeschwindigkeit 5 m-sec. .
Banddicke bis 0,65 mm

—_-

VEB Konstruktionsbiro . VEB Wissenschaftlich- Nov.
Schwermaschinenbau technisches Bira, Berlin
Mogdeburg

Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7

tu' 4054
K766 40

v 1
A fite

Ut h
K74

FAC10a D

LR MY

T h
R 20108 D

02100 b
K 7-07 1

Derendieyer Moy
Vorchub b 10 mm
Hubzet: bl Wf, Hubo

Fcdornagelovtomot
Peistuny 15 Nune' mme
- /4 ke Gb ! che Gerat vorionder

h solhiib:

ksch d,
er, 9

«Particlles G
Kurbetwallon®
Vubesene: ruserserfau!,  Quaitatreshchung,
Senkune des Matasigicinsetzcs
tai Kurhelwollen Gioser Gréie gah o orsier iur
Fredennsthiniedeserfalron  Internationale  Pa-
teatanupruche Sir siouce Verlohren durch DDR
“inngomeldot
Voll ischa Pressc g
Zontialos Steue.pait fur Presse und Krow

Rébrentrockner 3600~2040 m
Hawellucienwascenordomptung 7 &g m
Hrociiner-AuBoen-Dorckm, mn
lrotknortdage 8 m
Dereetiger Hochststand »

Howilacho 3600 m?
Trackner-AuBiendurchm, 37 m
frocknerlange 8,5 m

Universalbagger 0,2 m 5
'nit Hoth., Tief'6ffe!. und Greifereinrichtung auf
Raupentahnwork
Loffalinhait 0,2-0,25 m:
Fahigeschwindigkeit 1,4 km &
Lastmoment 5,5 mt
Dezzeitiger Hochststand:
Fahrgeschwindigkeit 15 km h
(bei Luftbereifung)

Dienstgewicht 911 ¢t

Kolistreck . "
Streckendurchm. 3 m
Vortrieb ca. 21 m Tog
3-armiger Schneidorm
(Vortrieb soll nach erhght werden)

"Derzeitiger Hochststand:
ca. 27 m Teg

vab Masth ok
aiahn Siheo”
Mouselwity

VEB Masch b J4nd Sept. 7

VER Schwer h b
~Heinrich Rau”, Witdau

Metaliveredelung
essou

VEB Sch chi Apri 57

VEB Schwermaschinenb
~Heintich Rau®, Wildsu

/EB Schwermaschinenbou  dte,

Heinrich Rau”, Wildoy

VEB. EisengleBere! und
Maschinenfabrit Zemag’
Zeitx

b
Heinrich Rou", Wildau

Dez, 58

VEB EisengieBerei und  tuni 57
Moschinenfabrik Zemag
Zeiz

1 VEB Sch

VEB Sch hinenb
NOBAS-Werke
Nordhausen

NOBAS-Werke
Nordhausen

VEB Sch chinenh
NOBAS-Werke
Nordhousen
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1 t
e e : N e Entw. Prod.. .
G vt seenn. stans v e Peubeict A, Raginn Yome
4 ) B vy
020 107 b Hydroulische Dosierungs-FlieBwaage VEB Moschinenfahrik VEB Maschinenfabrik Mai 57 v/57
K 7-01 5D Korngrolie 0-150 mm Polysius, Dessau Polysius, Dessau
. Leistung bis 40 t'h
Derzeitiger Héchststond:
* KorngréBe 0~120 mm
~ Leistung 50-110 t'h
;. g Férderanlagen_und Stahlboi
1420201/04 h Fahrbare Rotary-Anlage FRA 1300 Hydraulikteile sind aus Institut Iur Fordened\mk VEB Schwermaschinenbau Dez. 58 /58
K 7-14'6 D max. Bohrteute 1500 m_ Westdeutschland” zu be- Levpz-g 7. Oktober"
Bohrmasthdhe 40 m ziehen. ) B P Magdeburg
Drehtischdurchgang 20--/2 * . Sncherupg der Anl_-eh.» . .
Bohrspiilpumpen -7 1/4X16 rung eines 30-to-Arhdr o
N . Antricbsleistung 360 PS. Ges. Gew. 60t , - Qe‘ahgeugesbw" Hun - fo,
" Erdétechi . tlenh ger, Frankenberg sowie . LA
::’org'e‘:ﬁz; und g in M < einer schlagsicheren An- v N .
- laBeinrichtung fiir 180 PS S
Derzéitiger Welthéchststand Bohrteufa 1200 ™. |IFA-Mot. 6 KDV vom VEB,
| ohne Hydraulikantrieb. Ges. Gew. 80 t. Motorenwerk  Johannis. ¢ P
b Dos Weltniveau wird “mit unserer Entwicklung  thal - J
¥ berfligelt. \\‘\\L_\'(/A . O .
020 208 b Trockengasbehéiiter Aufbau einer Entwick- q -und ‘Appa ' Dez. 58
K 7-05/6 D Fussungsvermdgen 30 000 m? . lungsstelle. igtfeburg -
R Nietkdnstruktion . Einstellung weiterer Kan- W -
Betriebsruck 200 mm .W$S strukteure. % B ;
\ Zur Sicherung der anfallenden Gase im Schwer- gf’;}h"“”;‘g V°I“ 4. mm . ’
punkt ,Schwarze Pumpe*” echen mlang. ! g
n Beschoffung einer ~Ab.: R
P\ Ahnliche Behcller werden bereits im Ausland kantpresse 8 m Lange,
A hergestelir . '
\ Dos derzeitige, Weltmveou wird mit dieser Ent. .
wicklung erreldn .
020201°01h  Turmdrehkran 40 tm Beschaffung der. GuB.-
K 7-11/6 D Tragkroft 2,4-4 t ~ stiicke vom VEB Elektro.

« Ausladung 20-10 m
Leistungsgew. 0,6 t/tm
Hachste Hakenstellung 25-40 m
Derteitiger Hach d bei 40 t Drehkré
Tragkroft 1,58-3,58 t
Auslodung 25-10,4 m
Leistungsgew. 0,55 t/tm

+" Dieser Entwicklungsstand wird mit unserer Ent.

- wicklung ongestrebt

" vom VEB Motorenwer

stahlguBwerke Leipzig
Beschaffung von Schmi
destiicken vom VEB Leu
nawerke .Walt. Ulbricht®

Beschaffung von Molore

Sachsenwerk. Niedersed
litz und vom VEB. Elel
tromotorenwerk, Werm
rode
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Fesa e

“
o Chogetorste
Gogenbantallung ¢ tect St

Prod..

Laute
Baubetrieh Bogian

“anyol
IRt

020204 b
K 7-10 0 D

020213b
K 7-016 D

Eicktrogabelstabler 1t
fragkeaft 11
Dreitadboueise Hubhohe 3 m
Fahigeschw, m. Last 8 ¥m h .
Hubgeschw. 10 m/min. H
Eigengew. ca. 22t
Notwendig fiir die Mechonisierung des gleislo-
sen Transportwesens N
Ahnliche Entwicklung Mulli-Gobelstabler 1t
Tragkraft
Hubhghe 3,5 m
Faohrgeschw. m. Lost 11 kmsh
Hubgeschw. 11 m/min
Eigengew. 2,15 t

Mit unserer Entwicklung soll der techn. Stond

dieses Mulli-Staplers erreicht werden

Autokran ADK 11173
Tragkraft 1,5-3 t
Fahrgeschw, 50 km/h
Antrieb 52 PS Diese!
= Kurvenradius 5,5 m
Eigengew. ca. 7000 kg
Leistungsgew. 2,5 t/tm
Dient zur Mezhanisierung von Tn:msporl- u. lo-
b auf den B
Stand der Entwicklung im Ausland bei Krdnen
gleicher GréBenordnung
Tragkroft 2,5 t
Antrieb 25-50 PS
Diesel
Fohrgeschw. 12-20 km/h
Kurvenradius 3,25-m
Dienstgew. 4150 kg
Leistungsge=: 1 t/tm

Vertrag uber die Fenti-
gung der Hub- und
Schwenghydraulik  durch
den VEB SB8G Rochlitz
sowie fir Fertigung det
Vollgummibereifung und
der Gummi-Elastikiedern
durch den VEB Gummi-
clastik, Gotha

Fertigung von hydrouli-
schen Drehschiebern mit
einer Leistung von ca.
30 t/min. durch den VEB
SBG Rnchlitz sowie Ferti-
gung der Bereifung durch
das Reifenwerk Fiirsten-
wolde -

g fiir Chemie, Bau--and H

L,

020301/01b
K 6-14

GroBsauerstoffanlage 6000 Nm 3/h
Diese Anlogen werden benétigt
o) zur Benzinsynthese
b) 2ur Ameud'lemng des. Geblasewmdes bel
und §

Mit dieser Enlw;d:lung wird der S(and der’ !ed|
nik im WeltmaBstab erreicht

VEB Verlade- und Trans-  dio. er. 57 iree
portaniagen vorm.
Bleichert, Leipzig

VEB Hebezeugwerk,
Sebnitz,
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W ea
Vot CRarastr st

Gegrm bentatlung 2ot v Stasd

T .
Vomin i,

- .-
Prod..

Baubetich Beginn

Lo twicklungsatstte

Konteoll
vermerk

020 I 5b
\oreny s

020301/06 b
V 7-03°'5

020 301/02 b
K 7-01/4

020 301/06 b
V 6-01

020 30301
K 7-01/3

Trockenlaulsaugistoltverdichter
Es cigibt Trockengos und verhindert Korrosion
in den Leitungen, Flaschen usw.
Eine Autbewahrung in Stoif bzw. Gummibehal-
tern ist moglich
Uie Entwickl des Auslandes & gen sich
ouf Mitteldruck, widhrend unsere Entwicklung
auch den Hochdruck einbezieht (150 oti)

Ultraschall-Extraktion
Dient zur Gewinnung von Dlen aus Fischab-
téllen, Dlsaaten ouf kaltem Weg, um den Wert
der Ole durch Warmeeinwirkung nicht zu beein-
tréichtigen
Mit dieser Entwicklung soll der augenblickliche
Stond des Auslandes erreicht werden

Wusseomoll-eleknolysiiure .
Zur Deckung des Bedorfs an chem. reinem Was-

. erreichen,  wird

Mit  dieser  Entwicklung
ist  beobsichtigt, einen
grofien Vorsprung dem
Austand  gegeniiber  zu
aber
durch Fehlen von Investis~
tionsmittetn stark buhin-
dert

Es ist notwendig, daf} die
im Auslond bestellten
Muster schnellstens  be-
schafft werden

Es sind co. 16 wichtige
Patente von Firmen zu

serstoft fir die Margaori
Starke Exportanfragen

Es soll versucht werden, den groBen Vorsprung
des Weltstandes zu verringern

Entphenolungsanicge
Phenol ist ein wichtiger Ausgangsstoff fir die
Kunstharzherstellung, dos bei der Bearbeitung
der Brounkohte onféllt
Entf g der Phenol aus den

Der Stand der Technik im WeltmoBstab wird er-
reicht 3

Absorptionskéiteant fig)
Verwertung der Abwdrme in der GroBindustrie
zur Erzeugung von Kalte
Hohe Energieeinsporung
(Einstufen-Anl im K k Premnitz

ur Erprobung in Betrieb)
Der AnschluB on den Stand der Entwicklung im
WeltmoBstab wird damit erreicht

wo diese An-
logen bereits Gber 30
Johre gebaut werden.

Zusammenorbeit Uber
WTZ mit den Volksdemo-
kratien muB beschleunigt
werden -

Erfohrungsoustausch  mit
CSR

VEB Maschinenfabrik Dez. 57

Wurzen E

VEB Projecktierung und
Anlagenbau Chemie
Cresden

VEB Maschinen- und Dez. 57

VEB Projektierung und
Apparatebou Grimma

Anlagenbou Chemie
Dresden

VEB Maschinenfabrik

VEB Projektierung und
Halle

Anlagenbou Chemie
Dresden

VEB-KE fiir kélte-, luft-  VEB Maschinenfabrik

. u. wéfmetechn. Anlagen Halle

Dresden .

VEB-KE ‘fur kélte-, luft-  VEB Maschinenfabrik
u. wérmetechn. Anlogen Halle
Dresden
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02090301 h
V7o

026304700 1
K 1001

020304401 b
K 72016
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Hodmowrige Kiltzverdicner
Fetmestony von vessdiedenen Typeniehen an
athweter and giehier Bouarnt
v, tungy nouretlichsr Koltemittel
Laistungsnthobung durch Steigarung der Dreh-
1ohlan
VeAnardnuny dor Zylindes
Mt dinson tdaschinen wird proktisch dos ge-
somto Killgprogramm der DDR erfoBt
lﬁt'u' nounste Stand dar Technik wird domit er-
micht

Qarlluschhokimplung
Diosy Anlagon dionen sur Bokdmplung von Ge-
wimeh In Thootar, Kino, Konrartstilen ouf Schif-
fon usw,

Zur Durchfohrung dieses
Auftrages missen auch
die Erzeugnisse der Zu-
lio(crcvingushitz. wie Ven-
0, . Elal

s wird angostiabt, mit dieser E o den
Stand dor Tochnik dos Auslandes su errcichen

iseho Hach ohi

Entwicklung dient rur Mechonislerung der fein-
koramischon Industiio

ine v, Auslandsbedarf liegt vor

Diosa Masching stollt aine Neuerung dar, dic es
auf dom ibrigon Waltmarkt noch nicht gibt

Dachstein-Automat
Uborgang von  bisheriger Hendfertigung  zur
i tischen Fertigung alv direier Be-
tondachstoine
s wird angastrobt, mit dieser Entwicklung den
Stand dor Tachnik im WeltmaRstab 2u erreichen

020403 b
K 7-146 D

020404 b
K 7-01‘6 D

g Tertil hingnb
I : hino in Schmalb .

2:0 und 320 mm Hilsenldnge, standardisierte
Spindettellung

Duich dic Schmalbauweise wird ca. “; Produk-
vonsilicha in dan Spinnereibetricben eingespart’

Scidenwabstuhl

Einsehig awelschiitzig
Einseltig vierschiitzig un

&g

Die Neuk ktion des Seid bstuhles steht
mit threr Leistung Gber dem Stand des Welt-
mofistabes

°

und Kugelloger bedeu-
tend verbessert werden.

Erlahrungsaustausch  mit
den  Volksdemokrotien

€ate Pt
Attt

Qogean

VEB-KL fur kolte-, tuft
u. warmetechn, Anlagen
Dirsden

VEB-KE fiir kdlte-, luft-
u. wirmetechn. Antogen
Dresden

VEB-FEK fiir Bou-, Kera-
mik- und Horntzerkleine-
rungsmoschinen, Leiprig

VEB-FEK fiir Bou-, Kera-
mik- und Hortzerkleine-

hi

di fiohrt  wer-

muf} hg
den.
Berelts beontrogt

g Leipzig

VEB Spinnercimoschinen-
bou, Karl-Morx-Stadt

VEB Webstuhibou
Groflenhain

VER Maschinenlabrik

Halle

VEB Luft- und Warme-
technik, Dresden

VEB Thuringio
Sonneberg

VEB Betonsteinmaschi-
nen, Guben

dto.

luni 58

luni 57

[T 1]

/57

Sept. 57

Sept. 58
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. Enty. Konuolt
L eabetneb Abschl, varmed

frewa
Fine th o hr GFGtaitanst
Congar bmnstattung 1 te¥n 5039

bmoschi VEB Webstuhlbau Nov. 58

Neugersdor!

0720405 h Oreiterschit ]
K 7=05'0 D Blottweite fur Buntware 150 cm
Bis jotrt wird Im WeltmoBstab nur eine Einfor-
ben. Wobmaschine gebout
Dos Zial dor Neuontwicklung ist, mit der Greifer-
schtzen-Webmaschine mehrfarbige  Stotfe 2u
weben
Dos orgibt gegenliber dem klossischen System
liche Lo gssteig g oul dem

alne
Gablet dor Buntweberei

VEB Webstuhlbau

020 406 by Jacquardmaschine
Korl-Marx-Stadt

K 7-08/6 D Moch. und Tieffach-Jacquordmaschine
Baukastonsystem
Dloso Maschinon werden in Zukunit nach dem
Boukastonsystom hergestelit und eignen sich fiir
rechto und linka Webstiihle
Mit diesor K ktion wird die Produktion der
Jacquardmaschinon Iinfocht
Es wird orroicht, doB die Herstellungszeit und
Kostan wesentlich herabgasetzt werden kdnnen

denlagonk ichmaschi VER Tilimaschinenbou  “dto. Sept. 58~

020408 b

K 7-00/6 D Neuo Tochnologio der Stotth tlung. Es erge-
ben sich dadurch bei dor Herstellung von be-
stimmten Stotfen hohe Einsperungen an Arbeits-
teit gegeniiber don bekannten Webvertohren

Karl-Marx-Stadt

VEB Textilmoschinenbou  dto.

020411 b Kontinue:Blaicho
Zittou .

K 7-02 6D 2ur schonendan Behandlung der Gewebe und
schnellston Warendurchlou!
Bei dor bis jetat angewondien Kachbleiche wer-
den fir Kochen, Waschen, Chloren, Abloge
ca. 48 Stunden benbtigt. wobei sich dieses Ver-
fohron i geférbte Waoren nicht eignet. Die
noue Bleiche arbeitet auf der Basis des natrium.
chlorid-Verlahrons und erméglicit den Durch-
louf der Wate in co, 60 Minuten

ische Spindell i ) VEB Spindelfabrik
) Hartho v

Biege pi 9

Bémplung dul Polyomid, schwingungsfreier
Lauf bei hohen Spindeldrehzchlen .
(16=17 000 min)

Bishar errcichbare Umdichungszahl 8000
Durch die A dung der biege-elostisch
gerung kdnnen die Spindeldrehzahlen out
186-17000 min erhdht werden

la-
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[ it dre polygrogitagha RO -

020506 b Uberni i Kapp A

K 7-06 Mit dieser Konstruttan wisd & E e ul
wicklung, der bei eines Hense' L) oo 40
Schochteln, b liegt, Gberbotea
Exportbedarf

020 504 b Begazemaschinen

K 7-11/6 Leistung 12 44 m pro min.
Dient der A isi der Buchprodul

Stand der Technik wird durch Anbau von Mao-
gozinanleger und mit einer infrarottrocken-
onlage Gberschritten

Ahnliche Maoschinen werden in den USA. Eng-
land und der Schweiz hergestellt

Steigerung des Exports nach den Volksdemo-
kratien wird erwartet

020 507 b Mehrfarbenofiset-Agg chi 9 C Lieferung von stutonios VES Oruinend ) .
K 7-01/6 D Format 92X130 cm und verlustarm  rogel- Planeto,
Wirtschaftliche Fertigung durch B baren K 4 Moto. Dresden:Radel
ionelle H 1 von- Vierfarbenoffsetdruk ren nolwendio

ken

Durch konstruktive Neugestaltung der Farbwerke

wird eine Qualitd b ung gegeniiber dem

internationalen Stand erreicht

‘ Y o ~

020508 b Hochdruckb i chine fiir Schondruck * Entwickl der elektro- VEB Druckmaschinenwerk dto. Y )
K 7-01/6 D 1-4 Farben nischen Steuerung not- Victoria, Heidenau

Format 92X127 ¢m wendig

Leistung 6000/h - ’

Boukastenweise

Die bisheri Einforb chi erhélt durch .

diese Konstruktion noch mehr Oberlegenheit auf

dem Weltmarkt - * 5
020509 b 2Zwgitouren-Schnelipresse Verbesserung der Ver- VEB Buchdruckmaschinen- dto. 0t .AVI'm
K 7-01/6 D 70X100 cm zahnungsgenauigkeit werk, Leipzig . '

Leistung 4000 Bogen/h und der Einsatz hoch- T

Durch Einbou eines Hodhlei bwerkes ger Stihle

wird diese Maschine gegeniber der fGhrenden
e O v Maoschi hnisch Gberl
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. Charobtensut
Graenubernstellung £ techn. Stond

Eotw. Prod
Abstht Mg

Aontoll
ek

020510 b
K 7-01 6

020511 b
K 7-01/6

Druckautomat M 1li
5276 em
Leistung 3500 h
Mit dieser Konstruktion wird eine preiswerte
Stoppzylinderpresse geschalfen, die cine Liicke
im Lieferprogramm schlieB3t
Steigerung des Exportes ist zu enwarten

Anilindruckmaschinen mit 6 Farbwerken fiir Folie
und Zellophan
Arbeitsbreite 100 cm
Arbeitsgeschw. 240 m/min
Ourch neuortige Bogenauslage wird ein “Vor-
sprung gegen Konkurrenzmaschinen erreicht
Steigerung des Exports wahrscheinlich

Entwicklung  einer Rota-
tionstuftpumpe  erforder-
lich

Austeichende  Zurverlii-
gungstellung von Zellglos
ist notwendig

020 602/02 {
VvV 7-n

* 020 602/01 f
K 7-02b/6

020 602/01 f
K 7-02a/6

020 602/01 f
K 7-03 e/5

Noh G Brmittel
g

und Verp
Ralionelles Mahlverfohren
Untersuchung des Wirkungsgrades
arbeitender Schalenbiirsten
Einsotz der Ausmahlmaschine ,Fanal" in Mah-
fungen
Untersuchung der
treidevermohlung
Untersuchung einer p
richtung an Walzenstihlen
Verminderung der Passogen
Erhdhung der Vereilung
Ziel: erlsc‘hunhv:he Vermahiung, bessere Mehl-
qualitét

poarweise

Prallzerkleinerung fir Ge-

ischen Andruckvor-

Sechsetagenbackofen
Ganzstahlbauweise, kohle-, gos- und 6lbeheizt,
HerdgréBe 0,6X1,2 m
Erzeugnis entspricht dem Weltstand -
Auto-Backofen
1.2 t/h
48 m*
kohle- und gasbeheizt,
dem Weltstand

Erzeugnis  entspricht

If mit selbsttétig
200 mm Durd’lm N
Ei icht dem Wel

s
Import eines
Ofens.
Entwicklung eines Spe-
zialliifters

Monsum-

VEB Druckautomatenwerk
Leipzig

VEB Druckereimaschinen-
werk Universal, Leipzig

VEB-KE lu» Nahrungs-

VEB Optimo Fabrik
graphischer Maschinen .
Leipzig

Juni 58 WV 58

Juni 58

VEB (K) Fanol

u. G hinen

und Anlagen, Dresden

VEB-KE” Our Nahrungs-
u. GenuB

Bod F

VEB HABAMFA Aug. 57

llesche Béckerei-

und Anlagen, Dresden

VE{B_-KE for Nt_:hmn?s-

mosd\menlobnk Halles

VEB HABAMFA Nov. 57
Hallesche Bédk

u
..und Anlagen, Dresden

a

VEB-KE lut Na hrungs-

" maschinenfabrik, Halle

VEB Fleischereimaschi- ~ Nov. 57

und Anlagen, Dresden

— 59 —

Leipzig -
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Tre ny
. hn. Charalter st
G ‘araubersicliung 1.

02G 602 01f
K 6-03/f

020626 b
K 7-02/5

020626 b
K 7-06/4

020626 b
K 7-04 a/1

G2C 626 b
K 7-04c/1

- 020 627 b
K 7-04/5

020 602/02 f
K 7-04¢c/6 D

020 602/02 f
K 7-06/4

020625 b
K 7-11/6

020625 b
K 7-20/7D

020625 b
K 7-06/5

Elcktrokutter
206 1
Selbstentladung
Erzeugnis entspricht dem Weltstand

Import eciner Vergleichs-
maschine  von  Firma
Molins, London

Rotiersnde Vabokschneidmaschine
1200 kg ‘h bei 0.6 mm Schnittbreite
Weltstand zur Zeit co. 900 kg'h

Filter dstiick-Zig: h 1l
1200 Zig./min
Leistung entspricht dem Weltstand

D lbahni . \ "

2ig
220 Packungen/min.
Leistung gleicht dem derzeitigen Weltstand

Zeligtaseinschlagmaschine
180 Packungen/min.
Derzeitiger Weltstand 120-140 Packungen/min.

Milchkannenwaschmaschine
HeiBlufitrocknung
400 Kannen/h zu je 10~40 | Inhalt
Dos Erzeugnis ist Exportiéhig

i Rotharech

Képf- und Schlach fiir
2600 Fische/h gleich co. 4 t/h
Eine Vergleichsmoschine existiert bisher noch
nicht ©

Fischléschanlage

S

Vergleichsonlage existiert zur Zeit noch nicht

Fisd\lilenerpudz;ngsmusdiine
30-35 Packungen/min, N
Erstmalige Ausfiihrung

ArbeitsstraBe fiir Abfiillung und Verpackung von
Rieselgiitern

90-100, Packungen/min. .
Vergleichsanlagen existieren bisher noch nicht
r~_. g filr Frischholtepackungen- -
30-40 Packungen/min. ’ °
Vergleichsmaschine existiert bis heute noch nicht

’

VEB-KE fur Nabrungs-
u. GenuBmittelmaschinen
und Anlagen, Dresden

VEB Tabak- u. Industrie-
maschinen, Dresden

VEB Tabak- u. Industrie-
maschinen, Dresden

VEB Tabok- u. Industrie-
maschinen, Dresden

VER Tabaok- u. Industrie-
maschinen, Dresden

VEB Kyffhduserhitte,
Artern

VEB-KE fir Nahrungs-
u. GenuBmittel

VEB Figischereimoschi-
nenfabrik Saronio,
Leipzig

VEB Tabak- u. Industrie-
maoschinen, Dresden

dto.

VEB Maschinen- und
A b

. Stralsund

. hinen
“und Arlagen, Dresden

VEB-KE fir Nahrungs-
u. GenuBmittelmaschinen
und Anlogen, Dresden

VEB Verpackungs- und
Schokoladenmaschinen-
fabrik, Dresden

VEB.Verpodtungs- und

Schokoladenmaschinen-
fabrik, Dresden

VEB Verpackungs- und
Schokoladenmaschinen-
fobrik, Dresden

— 60 —

PP

VEB Erfurter Mélzerei-

und Speicherbou, Erfurt

Méer 59

Aug. 57
Juni 58

Nov. 57

Dez. 58

Dez. 58

Juni 58
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Chorot tenistik
nuberstellung 7. techn. Stand

Vi
Vet o,

ot Piod
Abs hi e g

Hauptverwaltung Schitibou
€20704 b Kigrung von RiBursachen an Schifiskérpern und
F 7-9 geschweifiten Bouteilen
Durch diese Forschungsarbeit scll cine Qua-
litdtssteigerung und Giitesicherung erreicht wer-
en
Aufstellung von Richtlinien der verschiedenen
RiBarten bei SchweiBkonstruktion

020702 b Kombinati ieb fir R b i

K 7-02/6 . Weiterentwicklung des technischen Standes zur
Sicherung des menschlichen Lebens auf See
Angleichung on den techn. Stand in den USA
wird dadurch erreicht

Kundenauftrag Erzfrachter Typ 3
Nutzungstadung 8000 t
(wohlweise fiir Erz- und Kobhletransport)
Lieferung an die SU

Kundenauftrag Trawler Typ 3
Nutzlodung: Fischfilet 260 t
Eis 50 t
Fischmehl 45,5 t
Fischél 3,1 t
Lebertran 14 t .
Dient der Fischwirtschoft der DDR zur Erweite-
rung des Fischeinkommens :
Schleppversuchswerte liegen iiber dem Duich-
schnitt der sonst iblichen Werte
Cem Weltniveou ongepoBt sind die Fischmehl-
anlage und die Kopplung des Fohr-.und Hilfs-
‘diesels (Vater- und Sohn-Anlcge)

Auswertuny  der Unter- VEB Schitiswerlt
suchungen von  Witte- ,Neptun®, Rostock
rungseinflissen auf das
SchweiBen in Zusammen-
arbeit mit der Schiffbau-
fakultat.
eitere  Untersuchungen
an  StumpfschweiBungen
bei unterschicdlichem
Einspannungsgrod  sind
durchzufithren.
Dynamische Unter-
suchungen an SchweiB-
verbindungen sind vom
ZIS Halle durchzufiihren

VEB Warnow-Werft,
Warnemiinde

Es sind die Erfahrungen VEB Warnow-Werft,
aus Typ 1 zu verwerten. Warneminde

Die  Kooperctionsliefe- .
rungen sind sicherzustel-

len.

Kooperationslieferungen  VEB Schiffswerft
sind sicherzustellen «Neptun®, Rostock

Dez. 57

Okt. 57

" Beststig. techn. IV/57

Proj. Jon. 57

Techn. Proj. vis?

. bereits bestét.
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e
b L pakteate
g tentiaizon

o droulischer Schi

nel) 108 Elcktrohy
K 7-=3% Tragkeaft 5t
Auslodung 5-15 m
Schwenkbereich 360"
HHubhdhe 20 m
Leistungsgruppe 3 d.h. 20 m min. max. Hubge-
schw. bei Vollast
Vorgesehene Verwendung auf Frachtertyp 4 und
Levante-Frachter
Elektrohydr. Krane sind uncbhéngig von der
Bordsponnung, so daB die Stromort eines Schif-
fes nicht mehr fir die Regelbarkeit der Krane
ousschlaggebend ist
Mit dieser Entwicklung wird der Weltstand er-
reicht

Verstellpropetler tiir 250 PS
Verwendung ergibt hdheren Wirkungsgrad und
bessere Manéverierféhigkeit
Wend iebe bzw. bare Motore fal-
len dadurch fort
Hachststand der Entwicklung: .
Im kapitalistischen Auslande werden Verstellpro-
peller bis zu einer Leistung von 4000 PS gebout

020701 f
K 7-14 6

Kundenouftrag Eisenbahnféhre mit 4 Fahrgleisen
Nutzbore Gleislinge 400 m
Geschw. 18 kn/h .

Fang- und Verorbeitungsschiff
Der Bou von Fang- und Verarbeitungsschiffen
soli vor ollen Dingen die Verluste bei den Fisch-
tangen verringern und die Qualitét der Erzeug-
nisse der Fischwirtschoft verbessern
Export mdglich

920703 b
¥ 7-02/6

Houp Kroft- und Arbei chi

020 813b Hydraulischer Ankerspill

K 6-16 fr 28 mm Kette far FluBkisten- und Hochsee-

€l957 enthalten  fahrt bei Einsatz in Tropen und Eismeerzonen

in K 7-13/6) Technische Forderung noch DIN 84100/84154
Die Anwendung hydr. Motore gibt die Maglich-
keit zum Einsatz gleicher Antriebsmaschinen fir

chied Deck chi und entspricht der

Tendenz des Weltmarktes

Bei der Entwicklung und
Konstruktion ist dic Aus-
tauschbarkeit vieler Bau-
clemente und die Leicht-
bouweise zu beriicksich-
tigen

Umfangr. Patentrecher-
chen sind durchzufiihren,,
um  Patentverletzungen
zu vermeiden.

Es ist ein Vergleichsmu-
ster fiir 650 PS Antriebs-
leistung bestellt worden

Sicherung der Koopero-
tionslieferungen

Sid\evun'g der Koopera-
tionslieferungen

Sicherstellung der Ferti-
gungskapotitst fir- hydr.
Motore in WTB Leipzig

, Entw Prod -
sttt Absehl Bempie

Kenuot
veimorns

VEB Schiffbau-. Projekt-

und Konstruktionsbiiro
Kdpenick

AuBenstelle Warnemiind.

VEB Schiftbau-, Projekt-

und Konstruktionsbiiro
Berlin-Kdpenick

VEB Schiffswerft
JNeptun®, Rostock

VE® Moatthios-Thesen-
Werlft, Wismar

VEB Clement-Gottwald-

Werke, Schwerin
Werk 1V, Rostock

‘e

Dez. 58 159

Techn, Proj.
bestétigt
- Okt. 56

Bestatig. des
Proj. Febr.
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_ P ” = " S

Ve . [N i . . Entw. Prod.. Kontroll
Fin tle (,' “a. Chorgbtensut . Stond Verealassungen Cntasinng e te Baubetricb Abschl. Beginn vermers
egoruborstellung 7. techn. Ston

Betriebsplon Rotationsverdichter Sicherstellung der Liefe- VEB-ZEK f. Pumpen und VEB Pumpen- und Dez. 57 /58
Enddruck 7 ot rung geschliffenen Schie- Verdichter, Halle Geblasewerk Leipzig
Leistung 4000 m*/h bermaterials ous Import
Fiir PreBlufteentralen in chem. Betrieben und im
Bergbou
Einsporung von Import
Aufnohme von Export

020811 ¢ Atom-Kraftwerkspumpen ’ VEB-ZEK f. Pumpen und ~— Dez. 60 el
K 7-72 Gekapselte Pumpen fiir die Férderung radio- Verdichter, Halle

oktiver Férdergiiter, ouch fiir flissige Metall

oder orgonische Kiihimittel fiir die Reaktorkiih-

fung

Fiir Atom-Kraftwerke

Einsparung von Import

02081 f Drehkolbengebldse iiber 1000 m*/h VEB-ZEK f. Pumpen und VEB Pumpen- und Dez. 57 1458
\ K 7-12/6 Wirkungsgrad 0,7-0,78 Verdichter, Halle Geblasewerk Leipzig
Weltparameter erreicht -
Einsparung von etwa 300 TDM Import

020811 f 2weispindelpumpe Die Entwicklung einer VEB-ZEK f. Pumpen und VEB Pumpenfobrik Dez. 58 ns9
K 7-59/6 Leistung 100 m3/h vervollkommneten Tech- Verdichter, Halle Korl-Marx-Stadt
Druck 10 Ati - nologie notwendig

Materialeinsparung .

AnschluB wird an den Weltmarkt damit ereicht L o

. 020812b GroBdieselmotor 8 NZD 72 Verbesserung der GuB- VEB Dieseln k VEB Diesel
L2 K 7=-124/6 D N 2600 PS n = 250 U/min technik (ZylinderguB) Rostock Rostock
= 480 mm, s .= 720 mm notwendig w -
Verbrauch 160 gr/PSe/h
Leistungsgewicht 27 kg/PSe .
Spi is fir Schiffprog ¢
Stand der Technik auf dem Weltmarkt :
Verbrauch 160-170 gr/PSe/h . : N o
. Leistungsgewicht 31-35 kg/PSe y
Tean L It} . . )
: 020811 f Hochdrudk-Kesselspeisep ‘ _ Voraussetzung ist” die 'VEB-ZEK Pdmpen ‘und  VEB Pumpenwerke . Dez. 58 /59
K 7-50/6 D Qu == 400 m¥/h . Lief g hod iger Verdi Halle Halle st .
P = 200 otd . Schmiedeteile durch die
t = 210° C . Metallurgie )
2-Gehdusebauart T
Spitzenerzeugnis fiir die Energiewirtschaft - . - .
Wirkungsgrad mit 75 9 entspricht dem Welt- . ) . - . .
stand . . . DI s

3

Febr. 59 1159

o

o B
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G e aetiiuen @t Stoad

Vit

Entw,
Absch),

02811 f
K7-14 6D

Kokercigasverdichter
v 60000 Nm* h
I 25 ot )
fiir Kombinat ,Schwarze Pumpe”
Ferngasversorgung
Erreichier Wirkungsgrad 64 75 = Weltstand
Imporleinsparung von ca. 6 Millionen DM

Hauptverwaltung Projekti 9 und Ani
020902 b \ Germaniumgleichrichter

F7-01'6 D

026209 b
K 7-19'6 D

Als Gleichrichterelemente werden Germanium-
Dioden bis 50 A verwendet

Erziel werden kleinere Abmessungen und er-
hghte Relastbarkeit

Die kostspieligen Kontaktumformer fallen fort
Im westlichen Ausland werden bereits Holb-
leiter-Gleichrichter bis 350 A gebaut .

Sechsanodenstromrichter .
Lufigekihlte  Sechsanoden-Quecksilber-Dompf-
gleichrichter 2430 V, 1200 A mit angebauter Vo-
cuumpumpe
Im westlichen Ausland werden diese GroBen be-
reits gebaut. In der UdSSR und der CSR sind
bereits groBere Leistungen erreicht worden

Houp!

Kund. £

Dampt und Turb

(Libbenau 1)

350 t/h, 175 otd, 540°C

100 MW Kond. 141 ota, 535" C

Steigerung der Paraméter bis zur Grenze des
Noturumloufes des Kesselwassers

Dampf und Turb

120 t/h 115 ata, 540° C
25 MW Ent.-Kond. 91 ata, 535" C

Standardausfihrung fir Heizkroftwerke

Schiffsdampt

23/21 t/h

45/48 ato, 450° C
HeiBdompfturbine

10500 PS, 42 ota, 445° C

Erforderlich ist die Schaf-
fung eines Prifstondes

Die Entwicklung von Kri-
stallen fiir 50 A muB be-
schleunigt werden. Ein-

schaltung der Akademie
der Wissenschaften st

erforderlich

Laufender " Erfahrungs-
austausch mit SU und
CSR ist notwendig.
Desgleichen sind aus-
reichende Prijfeinrich-
tungen zu schaffen

VEB.ZEK Pumpen und
Verdichter, Halle

VEB Elektro-Apparate-
werk ,J. W. Stalin®
Berlin-Treptow

VEB Elektro-Apparate-
werk ,J. W, Stalin®
Berlin-Treptow

VEB Dampferzeuger,

. Berlin

VEB Turbinen und
Generatoren, Berlin

VEB Damplerzeuger,
Berlin Ko
VEB Turbinen und
Generatoren, Berlin

VEB Dampfkesselbou
Hohenthurm o
VEB Turbinen und
Generatoren, Berlin

VEB Pumpen- und
Gebldsewerk Leipzig

VEB Bergma nnv.Borsig,
Berlin, Wilhelmsruh

VEB éergm?mn-ﬂorsig
Berlin, Withelmsruh

O
VEB Dampfkesselbau
Hohenthurm
VEB Gérlitzer
Maschinenbou

Nov. 58

Juni 59 .

Sept. 59

159
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Bumploriouger und Turhosats
SN, P s WY
100 M40 Vo Mt aten, 916 2 €
Swioranny dor Paromotnr s in dos Gebiet
dos Zviannsdurehlautos daos Kessoluossers

Bamplorseuger und Turhosots
220 1 b, 350 ato, 660° C
2% MW Vorschoh, 300 ata, 650° C
Stalgorung dor Paramotor In das Gubiet des
Ghebiitlachon Dampfrustandos

Lyhontouarung e Salzhohlo
125 0 b, 136 ata, 923" C
bine 40 t/h

Autgotad Kossol mit O

o Hir Dampt:

Rogenarativiluftvorwtirmer e Domplecrzcuger
Ueberdruckturbing 0,6-3,0 MW
Einheltsyegendeuch-Turbine

bis 91 ata
Frolkolbengoasturbine 1200 PS {ir Triebwagen

QGastutbinenantagen
A+, 3.wollig, 4560 PS, 4000 PS
1300 PS und 200 PS
Bistausidhiung van Gasturbinen

StEmungigotiiehe bis 1000 PS

e8% Danpleneunes,
bae 29

YEB Turbinen und
Gencrotoren, Berdin

VEB Bergmann.Borsiy
Berlin, Withelmsiuh

VEB Domplerreuger,
Bertin

VEB Turbinen und
Generatoren, Berlin

VEB Dompferzeuger,
Berlin

VEB Forschungs- und
Versuchsanstalt fiir
Strdmungsmaschinen
Dresden

VEB Dompferzeuger,
Berlin

VEB Domplerzeuger,
Berlin

VEB Turbinenfabrik
Dresden

VEB Turbinenfobrik
Dresden

VEB Forschungs- und
Versuchsonstolt fir
Strdmungsmoschinen
Dresden

VEB Forschungs- und
Versuchsonstalt fir
Strdmungsmaschinen
Dresden

VEE Forschungs- und
Versuchsanstalt far
Stromungsmaschinen
Oresden

VEB Berg Borsig
Berlin, Wilhelmsruh

VEB Bergmann-Borsig
Berlin, Wilhelmsruh

VEB Domplkesselbau
Dresden-Ubigau

VEB Mitteldeutscher
Feuerungsbau
Holzhausen

VEB Feuerungsbau
Kéthen

VEB Turbinentabrik
Dresden

VEB Turbinenfabrik
Dresden

VEB Gérlitzer Moschinen-
bau, Gérlitz

VEB Gorlitzer Moschinen-
tau, Gérlitz

VEB Peniger Maschinen-
fabrik, Penig

Sept, 58
Nov. 58
Nov. 58
Sept. 59

Nov. 58
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62110/ b
K 10?4

021 112 h
K 7=00/4

021 112 b
K 7-00/4

031 131
K 7=0143

01 nat
K 7-08'6

021104b
K 7-144¢

Galvanisier-Volloutomat s Kupfer und Nicket
Diont dor Ethehur g der Arheitsproduktivitat und
dur Vermoidung son Korrosionsschaden
Dar Woltstand der Technik wird domit erreicht

Vartikoio  Wassorkoftgeneratoren von  500-2500

kVA
Varbosserung dor Enargiaversorgung. Exporter-
woltorung
Dor derzehige Welistund wird domit erreicht

Qatl, i, !. by Ph. hinh. ik mi( l““' N
uno Wasserstofthihiung

Lolstungsborolch 4-63 MV

10,8 kv, N 750, 1000 und

1300 U/min.

Zur Varbosserung der Energleversorgung

Erwallorung dlos Exportes

Dor dorzaitige Weltstand wird erreicht

Einhoitsdrehstrommototonreihe von 0,25 bis
230 KW

Kéfig und Schleifringléuter

Dio Entwicklung soll die Einschrénkung der Ty-
pen, die Voieinfachung der Technologie und die
Erhdhung der Produktion bewitken

Typon
Bedarf des Waikzeugmaschinenbaues
Exportausweitung
Importoinsparung
Der dorraitige Stand der Technik wird damit
arraicht

Reihe von 16

Anwendung radioaktiver Isotope
Anwendung zur Werkstoffprifung

Einsparung von Energie
Einsparung von Importen
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Verbesserung der Prisf-
méglichkeiten im WTB
fiir Elektromaschinen,
Berlin

Vereinfachung der Tech-
nologie im TRO, Ein.
schaltung ond. Betriebe

ried
Began

Nontall
vormany

VEB Galvanotechnih
Leipzig

VEB Sachsenwerk,
Niedersedlitz
Elektromotorenwerk

VEB Sachsenwerk
Niedersedlitz
Elekiromotorenwerk

VEB-WTB fiir Elekiro-
maschinen, Dresden

VEB-WTB fiir Elektro-
maschinen, Berlin

VEB Transformatoren-
und Réntgenwerk;
Dresden ;

VEB WTB fiir Elektro-
maschinen, Dresden
VEB Elektromotorenwerk
Thurm-Wernigerode

VEB Transformatoren-

werk .Karl Liebknecht”
Bln.-Oberschéneweide

Juni 57

Juni 57

Ende d. ges.
Reihe
1958

v 58

nach
Bestellung

nach
Bestellung

11

Einige Typen
befinden
sich im Bou
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Lt
Ge gttty

Entes,

Abschl,

Peod.. Kontoll.
Bogina vermerk

021201 b
F 7-03D

021203 b
F7-01D

021206 b
VvV 7-06 D

021206 b
V 7-07D

021206 b
V 7-12D

g Kobel und technische Keramik

Schitiskabel
Erforschung optimaler Konstruktionsprinzipien
Studien fiir torsionsféhige Schiffskabel und
Leitungen
Angleichung on dos Sowj. Seeregister, sowie
on die schwedischen SEW Normen
Sicherstellung der Forderupgen des Schiffsbaues
sowie Sicherstellung des Exports

Triigerfrequenzkabel
Héchstausnutzung des Leitermaterials
Uebertragung vieler Ferngespriche iiber ein
Aderpoar
Erforschung der Kopplungsdefekte und Méglich-
keit der Kopplungsverteilung
Verbesserung der Qualitét und Sicherung der
Exportméglichkeiten

chuedmolog-e
Beriicksich des Kornaufb der Werk-
i(oNe b d. Ferrit- Ted\nologle
der A gebiete von Mag-
netolonkbpfen, Dosenkernen usw.
QuolitétsméBig der Weltstand erreicht

Ferritkern-Versuchsanlage
GroBversuchsanlagen zur Fertigung von Dosen-
und Napfkernen aus Monifer .
Vi von Fer Id\ & sowie in
Trogerlrequenzanlagen
g bei gleichzeiti Vol
9

ve"mgerunga

Quolititsmé&Big den Weltstand erreicht
Neue Ferrit-Werkstoffe

Ferm Werksloﬂe mit:

=

i. UKW-Gebiet
b) rech "(onmger Hy chleif
c) einer Anfangspermeabilitét von ufo = 2000

. d) Hoartmagnetischer Bariumwerkstoff

Halbleiter Wevhleﬂe
Holbleif ischer Grundlage, insbes.
oul Onyd. und SiC-Basis
Storke A dung der Halbleil chnik, insbes.
Einsotz d. bhé Widersténde in
der Nodwnd\lenleamlk
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Errichtung  eines  Priif- ZEA des VEB Kabelwerk
feldes und Borderpro- Vacha

bung in auBereuropdi-

schen Gewdssern

Einfiihrung geringer licht- BEST VEB Kobelwerk
echter FarbstoHe so- Oberspree

wie  Neopren-Polyéthe-

len, Silikum, Kautschuk

usw. sowie hochwertiger

Stabilisatoren.

Aufnahme d. Produktion

dieser Rohstoffe in der

chem. Industrie der DDR,

beginnend 1957

Einsotz von Grundstoffen ZEA-VEB Keramische
von grofBter Reinheit Werke, Hermsdorf
Einsatz von Schwingmiih- .

len

. ZEA-VEB Keromische
Werke, Hermsdorf

Beauftragung der chem. ZEA.VEB Keramische
Industrie m. der Entwick- Werke, Hermsdovf
fung d. chem. Ausgangs-

rohstoffe - mit  hochster

Reinheit :

Beginnend 1957

Entwicklung von MaBen ZEA.VEB Keramische
fiir Spannungsabhéingige Werke, Hermsdorf
Widersténde

Dez. 57

Okt. 58

Juni 60

laufend
ab 1/58

v/58

Sept. 57

lautend

laufend
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Baubetiel

Forw
Absehl.

od..
Beginn

Kontoll-
vermelk

021201 b
K 7-06D

UHF-Préirisionskabel
Verwendung fir Richtfunk, Radar- u. MeBtechnik
modeinster Arnt
Typenreihen (Richtwerte) 3,2/10, 7,5 24, 12,5/40
Welligkeit bei 3000 MHZ unter 1,3
Sicherung des Schiffs- und Luftverkehrs sowie
Aufbou eines hochqualitativen Richtfunknetzes
fir kommerzielle Dezimetertechnik und Rador-
technik

Haup

C21314b
K 7-3154D

021 306 b
K 7-035'4 D

021306 b
K 7-235 5D

021 308 b
K. 7-0565

9
Baukastenelemente fiir TaktstraBen
Spanneinheiten, Transporteinheiten
Unterbaueinheiten

Einsténder-K lidreh chi

DKES 1250
Drehzahi 4,5-140 U/min. bzw. 9-280 U/min.
Vollelektr. Schaltung

Schnittgeschwindigkeit max. 1000 m/min.
Antriebsleistung 20-38 kW, 16-stufiges Last-
schaltgetriebe, stufenl Vi bantrieb,
wohlweise Programmsteuerung, elektr.* Kopier-
einrichtung

Die Maschine entspricht dem Weltstand
Derzeitige Bestentwicklung 16-stufiger Planschei-
benantrieb, stufenloser ~Vorschub, Kopierein-
richtung

h
Vorsc

Zahnflankenschleifmaschine DSWZ 250
Arbeitsbereich 250 mm, Modul 1-10
GréBte Radbreite 160 mm

Vierspindelstangenautomat DAM 4/40
Drehzahlbereich 160-2000 U/min.
max. Drehldnge 160 mm, Antriebsleistung 11 kW
Weltstand: Es herrschen mech. gesteuerte Kur-
venoutomaten vor
in stei ] MafBle Ueb
Spindeloutomaten .
Uebergang von der kur M
zur kurvenlosen

g 7u 6- und 8-

hine
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Beschoffung  von . Moch- ZEA.VEB Kabelwerk
druck-Polyéthylen und  Vacha

modernster Spritzmaschi-

nen

VEB Werkzeugmaschinen- dto.
fabrik Vogtland, Plouen

VEB GroBdrehmaschinen- dto.
bau .7. Oktober”, Berlin .

VEB GroBdrehmaschinen- dto.
bou ,7. Oktober”, Berlin

Curchfiihrung von Ver- VEB WTB fiir Werkzeug- dto.

suchen, durch elektr.- maschinen, Leipzig
hyds. Steuerung Automa- a
ten kurvenlos zu gestal-

ten, Es ist zu Gberprifen

inwieweit die Entwick

lung von 6- und 8-Spi

delautomoten 2weckmd-

Biger ist

Juni 59

Mérz 58

Sept. 58

laufend
ab 1759

/58




Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7

Fritw

Pud .

Kanuoll

oo

e Abschl.

Henunn

vormaery

2132/ b
K 1534 9

021337b
K 7-605/5D

021336 b
K 7-522/4D

021349b
K 7-1105'4D

021349 b
K7-1119/5D

021 301 h
K 7-756 D

021313b
K 7-616-6 D

021358 b

Volloutomatische spitzenlose Rundschleifmaschine

SASAL 125
Grofiter Werkstuck-Datchm. 125 mm
Umlanggeschw. d. Scheifscheibe bei 500 mm
Durchm. 35 m-sec.
Antiriebsleistung 22 kW
Weltstand: Bedicnung zentral. Hydr. Einstech-
outom., Werkstiickmagazin volloutomot.
Geschlossene Bauweise.
DDR-Entwicklung:
Bedi g zentral, Vollot 1 mit elekt
hydr. Zutihrung, elektro-hydr. Einstechbewegung
und outomatischer MeBeinrichtung
Geschlossene Bauweise
Mit dieser Entwicklung wird der Weltstand er-
reicht

Hydr. FlieBpresse FXF 2000
Arbeitsdruck 2000 t, PreBstempelhub 1450 mm
Betriebsdruck 100 otii, PreBgeschw. 300 mm/sec.
Antriebsleistung 900 kW

bahnschleif; ehi

Fih

SFXFB 1250 P
Schleifbreite 1250 mm,.Schleifhéhe 1000 mm
Schleiflénge 6000 mm

Universal-Hértemaschine IHU

, Portalaustiihrung

Hochireq

El.-eros. Bohrmaschine

Feinschmiedemaschine 100 ¢
Schmiedekraft 100 t, ‘Anz. d. Schmiedepleuel 3
Schlogzahl 1500/min., max. Werksticklénge
1000 mm
Mit den obigen Abmessungen wird der Welt-
stand erreicht

Bolzenquerfgrderpresse PKXBO 10
Maschine dient zur Verfiormung von
Bolzen. Bei einer Bolzenstérke M 8 bis M 10
und einer Bolzenlénge von 10 bis 100 mm wird
eine Leistung von 70 Stiick-min. — rd. 33000
Stick pro Arbeitsschicht (8 Std.) erreicht.
Achnlifle westliche Fobrikate haben eine Lei-
stung bei M 6 von 40 000 Stiick/Schicht und bei
M 16 von 25000 Stiick/Schicht

Hydr. und ische Sp ggreg
Futter mit DurchlaB fir Drehmaschinen mit
automatischem Werkstiickvorschub

VEB Werkseugmaschinen-  dto.
und Vorrichtungsbou
Leipzig

VEB Blechbearbeitungs-  dto.
maoschinenwerk, Aue

VEB Werkzeugmaschinen- dto.
fabrik, Aschersleben

VEB Werkzeugmaschinen- dto.
fabrik Herm. Schlimme

Berlin

dto. dto.

Institut fiir Werkzeug-

maschinen,
Korl-Morx-Stadt

VEB Kaltverformungs. -dto.
maschinenwerk
Korl-Marx-Stadt

fabrik Zella-Mehlis

&

-7~

VEB Spezialwerkzeug- ‘/dlo.

Dez. 57

Dez. 57

Dez. 57

Dez. 58 °

Dez. 57

Dez 58

1)

1758

1/58

1759

1758

1759

f
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; Limsputen i bokteo Mogncteenplung ood 10 m [
mit Polrodwitkung
Feperme ntete Unter b e b, Be

Zul: Die Antucbstechnik oaufl dem Gebiete der
Cle ktromagnetkupplungen Bremsen  weiter 7u
enlwickeln

b 7-25 Methoden zur Kopozitétsberechnung HS-Magdcburg v, 57
Steigerung der Arbeitsproduktivitit und ratio-

nelle Gestaltung des Produklionsprozesses, Ein-

sparung von Investitionen, sinavolle Kooperie-

1ung zwischen den Betrieben

F 7-35 Kugelmiihle HS-Magdeburg Iv-58

Es sollen Aussagen iber die Bewegung der

Rugeln und des Mahlgutes in einer Kugelmiihle

gemacht werden, die bekannten Né&herungsfor-

meln sollen weitestgehend durch die wiiklichen

Bahngleichungen ersetzt werden,

Weiterentwicklung des technischen Standes und

Verbesserung in Produktion befindlicher Appa-

rote,

schaftlicher Probleme bearbeitet, deren Lésung zur Entwick-
lung des Schwermoschinenbaus in besonderem MafBe bei-
triigt. Ungeachtet der bestehenden vollen Verantwortlichkeit
des Staatssekretariots fiir Hochschulwesen fir die Aufgoben

Auf der Grundlage der Bekannimachung des Beschlusses
iber MaBnahmen zur Férderung des wissenschaftlich-tech-
nischen Fortschritts in der Deutschen Demokratischen Repu-
blik vom 21. Juli 1955 orientiert sich das Ministerium fir

technuneg und Aufuteliuiny von Kennralifen und
Unteragen fur Typenteithen

Schwermaschinenbou bei der Lsung seiner Aufgaben auf
die aktive Mitarbeit der Wissenschaftler an Akademien,
Universitdlen und Hochschulen. An der Technischen Hoch-
schule Dresden wird eine groBe Anzahl technisch-wissen-

Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7

- 75 —

ouf den Gebiet der Forschung und Technik der Technischen
Hochschule Dresden werden deren fiir den Schwermaschi-
nenbau wichtigste Aufgaben fiir das Johs 1957 bekannt-
gegeben,




Dampfkessel und Fow g o

L T N A S

Me B agen fur plkesseluntersuchungen

Warmet2chnik und Verfahrenstechnik:

lo.-Auiti. Nr. 2557617-08 D
Biogas

Verbiennungsmotoren und Kroftfahrzeuge
to.-Aufte. Nr. 255745h, F7-01
Kurzhubspiilung
Fo.-Auftr. Nr. 255745h F7-02
Otto-Aufledung
Fo.-Auftr. Nr. 255745h, F7-03
Gerguscharmer Dieselbetrieb
Fo.-Auftr. Nr, 255745h, F7-04
Steuerkolbenmotor

Verbrennungsturbinen:

Fo.-Auftr. Nr, 255706h, F7-01
Verdichter und Verbrennung

Kolben-Pumpen und -Verdichter:
Fo.-Auftr. Nr, 255766h/7-01.'6
Schnellaufende Kolbenpumpe
Fo.-Aufir. Nr. 255766h/7-02, 6
Hochdruckverdichter
Fo.-Auf.r. Nr. 255766h/7-03.6
Dampfmotor-Untersuchung der Wirtschaftlichkeit héherer
Dampftemperaturen
Fo.-Auftr. Nr, 255766h/7-04.6
Rotationsverdichter )
Fo.-Auftr. Nr. 255766h/7-05.'6
Niederdruck-KolBenverdichter

-

PooAutte Tl LESILh 7-00 o

Lagar- und Schmicrungslorschung

to.-Auftr. Nr, 255713h:7-02/6

Getriebekinematik '

Fordertechnik:

Fo.-Auitr. Nr. 255744h/7-02
Pneumatische Férderung

Wetkzeugmaschinen:
FDo.-Auftr. Nr. 255750h/7-02
Untersuchungen iiber das statische und dynamische Ver-
halten an Quertriigern von Portalmaschinen (Karussel-
Crehmaschinen, Zweisténder-Hobelmaschinen und Lang-
trismaschinen),
Fo.-Auftr. Nr, 255750h/7-03
Untersuchung  der Arbeitsgenauigkeit fAydroul. Feinvor-
schubeinhaltung
Fo.-Auftr. Nr. 255750/7-04
Entwicklung eines BohrmeBtisches und Untersuchung des-
selben

Stémungslehre:
Fo.-Auftr. Nr. 255749h/7-05
Wasserturbinenuntersuchungen am Priifstand

Dampt- und Gasturbinen:
Fo.-Auftr. Nr. 255703h)7-02 O
Untersuchungen von Dampfmrbmen -Stopfbiichsen-Bauor-
ten auf dem Stopfbiichs- Prulslund -
Fo.-Auftt, Nr. 255703h/7-03D

Bau- und Inbetriebnahme eines unlversel!en Dampﬁur-‘

binen- Sd\cufelpru!s(andes
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Die wichticacton Aufaaben des Plancs der Standardisierung

mitibres sersphitterten Produktion gesetst sind
su - durchbrechien und durch planméBige Standaidisierung
die Testlegung rechtsverbindlicher Standards fir die sozia-
Istische  Produktion durchzusetzen,

Zur Durchlishrung des Planes der Stondardisierung st er-

b,

)

SR e L

B

pitGaten eime operative Anleitong geben,

d) den Zentralstellen in ihrem Industriezweig Direktiven ge-
ben, die die Perspektiven der Mechonisierungs- und
Automatisierungsvorhaben oufzeigen, um darous die
Standardisierungsaufgaben abzuleiten.

Schwerpunkte uber die zu standordisiesenden Komplexe
bilden und damit die Voraussetzung tur die Speziali-
sierung der Betriebe und die GroBserienproduktion ty-
pisierter Erzeugnisse, Bougruppen und Einzelteile schaf-

torderlich, daB die Hauptverwaltungen fen.‘
Plonaufgabe Art des . Termin Kontroll-
f. Thema Standards Durchfishrende Stelle {Monat, Johr) vermerk
RV Ausriistung fir Metallurgie und Schwermaschinenbau
2C4 Toleranzen fiir Stirnrodverzahnungen fiir nicht schaltbare Auswahireihe Konstruktionsbiiro Schwermaschinen- Dezember 1958
Getriebe bau KA Coswig
2C7 1-stufige Stirnrad-Krangetriebe mit groBem Achsobstand Typenreihe VEB Getriebewerke Bohlitz- Dezember 1957
und Zwischenrad mit Wilzlagerung Ehrenberg, Abt, TKE
2Cs8 Vertikale Flansch-Getriebe Typenreihe VEB Gelriebewerke Bghlitz- Oktober 1958
2-stufige vertikale Flansch-Getriebe zentrischer Bauart mit Ehrenberg, Abt. TKE
Wiélzlagerung .
2C12 Br kohlen-Brikett-Str P B Yypenreihe VEB EisengieBerei und Maschinen- Dezember 1957
(Zweigelenkpressen und Schubkurbelpressen) fabrik ,Zemog* Zeitz 4
2C13 Braunkehlen-Dampfrshrentrockner Typenreihe VEB EisengieBerei und Maschinen Dy ber 1957
. . . fabrik ,Zemag" Zeitz
HV Férderanlagen und Stahlbau .
2C18 Hebezeuge Typenreihe VEB Kranbau Eberswalde " November 1957
Unterfloschen 32-250 t .
2C19 Hebezeuge . ' . Typenreihen VEB Kranbau Eberswalde " November 1957 =’
a) Seilrollen gegossen, geschweiBt m. Gleitlagerung PR . . )
b) Seilrollen gegossen, geschweiBt m. Waélzlogerung : - .
[

c) Seilrollen, Sonderaustihrung f. Drehwippkran mit den

dozugehdrigen Seilschlgssern

HV Ausrlistung filr Chemie, Bau- und Hurtxerkleiperu‘ngsmaschineh e

logen.  Technische Liefer VEB Projektierung und Anlagenba

2C35 Technische Lieferbedi fiir Luftzerleg
*  bedingungen Chemie ZEK 1, Dresden - .
2C3 Schnellbouou!zﬁge -, ) Typenreihe ; ’VEB FEK Leipzig ) .
2Ca Begriffsbestimmungen fir Kéltemaschinen Grundnorm VEB KE fiir kailte, luft- und Wérm
’ o technische Anlagen Oresde:

204 Betonmischer L . Typenreihe .- VEB FEK Leipzig = .7
2D 45 Luftzerlegungsanlogen SR Typenreihe - VEB Projektierung und Anlogenba

. . . o Chemie, Dresden S
2D 58 Maschinenanlagen fir die Zuckerindustrie - - Typenreihe _ VEB Zuckerfabriken-Exp
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P araufqobe

Ne incma

HV lextilmaschinenbau

2C 70 Spinnereimaschinen fur
a) Spinnspulmaschinen
(ti: synthetische Chemiefaserung)
b) Deckelkarde
c) Flyer
d) Ringspinnmaschinen
e) Walzenkrempeln
f) Schiagmaschinen
g) Spindeln

Wirkmaschinen fir
a) Flachkulierwirkmaschinen
b) Flachkettenwirkmaschinen

“V2D7I

2D72 Haushaltndhmaschinen

Webereimaschinen fiir
a) Zettelmaschinen
b) Schaft- und Jucquordmaschmen

Witk- u. Strickmaschinen fir
0) Rundwirkmaschinen
b) Rundstrickmaschinen

2075

2D76

HV.Auer;!ung fiir die polygraphische lnd'ushie

2pD79 Federgreifer
2D80. Schneidemaschinen =
: =" a) Einseitenschneidemaschinen
b) Schnelldreischneider -
2D81 Falz- und Heftmaschinen

a) Falzmaschinen _ .
b} Falzeinbrennmaschinen
c) Faden-Buchheftmaschinen .

,
und Verp 9!

. LN .
& e

Technische Liefer-
bedingungen

Technische Liefer-
bedingungen

Technische Liefer-
bedingungen

Technische Liefer-
bedingungen

Technische Liefer-
bedingungen

MaBnorm

Technische Liefer-
bedingungen

Technische Liefer-
bedingungen -

Floschenfillmaschinen .
g far dio _Getrénkeindustrie.
S2¢s Toschenreini hi

bedir.gungen

bedingungen
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Technische Lnefer; ;,
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a-f) VEB Spinnereimoschinenbou
Kar!-Marx-Stodt
g) VEB Spindelfubrik Hartha

o) VEB Wirkmaschinenbau
Kari-Marx-Stadt

b) VEB Wirkmaschinenbau
Limboch

VEB Nahmaschinenwerk Wittenberge

a) VEB Schcr- und Spulmaschinenbau
Burgsla
b) VEB Webs!uhlbou Karl-Marx-Stadt

VEB Rund- und Flachstrickmaschinen
Karl-Marx-Stadt

VEB Planeta Druckmasdnnenwerk

" * Radebeul 2

VEB Poplervemrbeﬂungsmaschmen-
werk Perfecta, Bautzen

VEB Falz- und Heﬂmuschmenwerk
Leipzig

VEB Moschmen- und Apporolebau
Magdeburg

VEB Maschinen- und Apparatebou
Maogdeburg

Juli 1957

Mai 1957

Juli 1957

Juni 1957

Juni 1957

Juli 1957
v

November 1957 . "

Juli 1957

Il 1957

Dezember 1957

Dezember 1957




Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7

v Schiffbau

2C 56 Follreeps aus Holz, Stahl und Leichtmetall Technische Liefer-
a) Belastbarkeit bedingungen
by Houpt- und AnschluBmaBe
c) Techn. Forderungen

C 58 GréBe und Ausgestaltung der sanitéren und hygienischen 1. Typennormen
Raume aut Seeschiffen 2. Baugrundsétze
1. Kabinen fiir Fahrgéste und Mannschaften
2. Wirtschaltsrume
3. Béader, Duschen und Waschrgume
4. WC-Réume
C 59 Ladebdume a) Typenreihe
b) MaBnorm
c) Techn. Liefer-
bedingungen

HV Kraft- und Arbeitsmaschinen -

cr72 Kolbenpumpen Typenreihen
N a) Bauarten
b) Leistungs-

bereiche

C73 Zahnradpumpen Priif- u. Abnahme-
) vorschriften

20 ns Kreiselgebldse und Liifter Technische Liefer-

bedingungen

VLB Motthias-Thesen-Werit Wismas

VEB Matthios-Thesen-Werft Wisma: Cezember 1957

VEB Warnowwerft Warnemind= Dezember 1957

VEB ZEK Pumpen und Verdichter Marz 1958
Halle Saale, KEB Halle

VEB ZEK Pumpen und Vardichter November 1057
Halle;Soale, KEB Halle
VEB ZEK Pumpen und Verdichter Juli 1957

Halle;Saale, KEB Halle

HV Projektierung und Anlagenbou .
A1l Luftschiitze bis 600 A 1. Typenreihen VEB Elektroapparatewerk .J. W. Stalin® Marz 1957
2- u. 3-polig f. starke, sch. u. elekir. Beanspruchung 2. Techn. Liefer- Berlin-Treptow
bedingungen
3. Anwendungs-
- richtlinien
2Cot Hubmagnete, Gleich- u. Wechselstrom 1. Typenreihen VEB Elektioschaltgerate Dresden Oktober 1957
2. Techn. Liefer-
bedingungen
3, Anwendungs-
richtfinien
— 80 -
i v e e R
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Pianoubgabe
!

HV Energiemaschinenbou

2Co92 Rost- und Staubfeuerung fir Dampferzeuger
2C95 1. Dampferzeuger v. 0,'-0,8 t h

2. Dampferzeuger v. 1-6,5 t:h

3. Heizkessel bis 16 t. h

4. Schiffshilfskessel v. 0,1-4 t h

fir Ol und Abgas
Schiffswarmwasserkessel v. 50 000
bis 200 000 Keal h

“o

6. Schiffsabgaskessel b. 0,4 t. h
2C¢%8 Klimafestigkeit von Turboaggregaten
2C 104 Klimafestigkeit von Dampferzeugern
2C05 Wellen und Léufer Fiir Turbinen

HV Elektromaschinenbau

2C 116 S!cﬁgenerctorenb fir SchweiBmaschinen
2¢C17 Eingehéuse-Motorgeneratoren

2C118 Konstantspannungsgeneratoren -
2C 19 Freiluftirenner b, 30 kV

2C 122 Spannschienen fir elektrische Maschinen
2 D 200 Drucklufterzeugungsenlagen

fir Hochspannungsschaltanlogen
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1. Techn. Liefer-
bedingungen

2. Montage-
vorschriften

Typenreihen

Techn. Liefer-

bedingungen

Techn. Liefer-

bedingungen

1. Techn. Liefer-
bedingungen

2. Prifvorschriften

1. Typenreihe
2. MoBnorm
3. Techn, Liefer-
bedingungen
Techn. Liefer-
. - bedingungen

Techn. Liefer-
. bedingungen
1 Tiﬁénreihe
2. MaBnqrm

— B —

VLB Lampferzeuger, Berlin
VEB Miticldeutscher Feuerungsbau,
Holzhausen

VEB Damplerzeuger. Berlin

VEB Turbinen und Generatoren,
Berlin-Wilhelmsruh

VEB Dampferzeuger, Berlin

VEB Turbinen und Generatoren,
Berlin-Wilhelmsruh

VEB Transformatorenwerk
.Karl Liebknecht”,
Bin.-Oberschdneweide

FIMAG Finsterwalder Maschinen
G.m.b. H. in Verwaltung,
Finsterwalde N.-L.

"FIMAG Finsterwalder Maschinen

G.m. b, H. in Verwaitung,
Finsterwalde N.-L. ~

VEB Schaltgeritewerk Werder,
Werder,Havel

" VEB Elekiromotorenwerk Dessau

VEB Transformatorenwerk
Karl Liebknecht”,
Blm.-Oberschneweide

Septembe 1957

1. bis 3.
Dezember 1957
4. bis 6.

- Jult 1958

Dezember 1957

Dezember 1957

Oktober 1957

Nevember 1957

Nevember 1957

November 1957

November 1957

Ncvember 1957
Juli 1957




—_—
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HV Kabel und technische Keramik

2 C e Vollkernletungsstutzer
bis 20 WV

?2C Signal- u. MeBkabel in Fernmeldeanlogen

2 D 206 Keramische Radiatoren

HV Werkzeugmaschinenbou
2 C 150 ,R* Streckmetallpressen

2C 1 Kaltformmaschinen -
1. Kurbelbolzen-Backenpressen
2. Kurbelbolzen-Matrizenpresse
3. Kurbelbolzenpressen, kombiniert
4. Kurbelbolzen-Formpressen
5. Kurbel-Mutterpressen

2C 187 Handkurbeln
2D 237 Embaliagenmaschinen
2 D245 Werkzeugmaschinen-Kurzbezeichnung

2 D 246 ,R" Abnahmebedingungen fiir Werkzeugmaschinen

1. MaBnoimen

2. Puifvorschriften

3. Techn, Liefer-
bedingungen

Prufvorschriften

1. Typenreihen
2. MaBnormen
3. Einbau-
vorschriften
. Transport-
vorschriften

-

Typenreihe

Typenreihen

1. GroBenreihe

2. Abmessungen

3. techn. Forde-
rungen

Typenreihen

Grundnorm

Prisfvorschriften

-2 -

VEB Keramische Werke Hermsdorf

VEB Kabelwerk Oberspre2

VEB Vereinigte Porzellanwerke
Képpelsdorf

VEB Wema Werkzeugmaschinenfabrik
Zeulenroda

VEB Kaltverformungsmasch'nenwerk
Karl-Maix-Stadt

Institut fiir Werkzeugmaschinen
Karl-Marx-Stadt

VEB Blechbearbeitungsmaschinenwerk
Aue

Institut fir Werkzeugmaschinen
Karl-Marx-Stodt

Tnstitut for Werkzeugmaschinen
Karl-Marx-Stadt

Desember 1957

November 1957
Juli 1957

April 1958

Mérz 1958

« April 1958

Mai 1957
August 1957

Februar 1958
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By der iente

techininche Anlag
MaB deo manuellen Arbeit sténdig 7u vertingem.
fue die Schaffung von umfangreichen, Prufantogen sur Hebung der Funktionssicherheit und

Plan der widhtigaten lovesthonsarbeiten

it dieer Voraber warde doven awmgegangen, durch hocentwickelte

Exportwurdigkeit der Erzeugnisse vorgeschen.

voden hochstmoglichen ckonomrchen Nutzelfokt o qguarantieren und dos
Femner sind bedeutende Investitionen

HV Betrieh . Voihaben

Zweck der lnvestitionen

Kostenaufwond 1957

Kontrolf-
vermerk

HV Forderanlogen und Stohlbau

. VEB Schmalkaldener Kranbou

- Fortfuhrung Neubou Kettenhalle

cinschl, Ausristungen —

VEB Hebezeugwerk Sebnitz

- Verbesserung der Technologie —

. VEB Maschinenfabrik u. EisengieBerei Aschersleben
- Verbesserung der Technologie —

»

w

HV Textilinuschinenbau

4. VEB Nishmaoschinenwerk ‘Wittenberg .
~ Aulbou von 2 Takistrafen fir die Néhmoschinenpro-
duktion
(Aun und Platte) -

HV Nahrungs-, GenuBmittel- u. Verpack L
5. VEB CKK Scharfenstein

- Einrichtung einer FlieBlertigung fir die Kbhlschrank;

produktion —

KV Schiffbau :

6. VEB Malthias-Thesen-Werft, Wismar
— Kobelkiananloge Fortfihrung — .

- Helling 11l u. IV Fortfihrung -

- Vermontageplate Helling Il u. IV -

7. VEB Wornow-Werlt, Wainemiinde -
= fortfihrung von 120 m Koi = - <.
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-~ Sicherung "der Produktionspro

BearbeitungsstioBe fir Gelenkketten
Steigerung der Produktion wm 3200, TDM

BearbeitungsstraBe fir die Autodrehkranfertigung

flieBstraBe fiir Elekirobandrollen. und Tragrollen-Ferti-
gung

Steigerung der Produktion um 12000 Stck. Néhmaschinen
Klasse 8014
Erhshung der Arbeitsproduktivitit um 26,5 ¢;

Steigerung der Produktion von 18 000 Stck, im Johre 1956
auf 110000 Kiihlschrénke im Johre 1960

.

* Fortfiihrusig- und Fertigstell bereits- b Vor-
aben . - .
Beseitigung von Disproportion icherung der Pro- *
duktionsprogramme

Vém'ng'elpn bzw, Beseit

davon Bau

davon Bou

davon Bou’

davon Bau

davon Bau

: davon Bou
. davon Bau

" dovon Bau

0,8 Mio DM
0,2 Mio OM

0,3 Mio OM
0,3 Mio DM

0,3 Mia OM

2,0 Mio OM
0,02 Mio DM

2,4 Mio DM
0,7 Mio DM

0.9 Mio DM
01 Mio DM

05 M's OM

0,2 Mio OM
1,2 Mio DM
0,8 Mio OM
1,2 Mio DM
0,9 Mio OM

e




1V Kraft- und Arbeitsmaschinenian

& VEB Diwscimotoienaerk Rostoos Aulnonme  der Produktion o GioBdieselmotoren it 10,0 Mio DM
= Fertigunysstotte fur Groiidiesed 1000 brw. 5400 PS daven Bau 2,7 Mio DM
?. BA. - Zulicferung fur den DDR-Schittbau
Hallenneubau brw, Arbauten und Ausristungen Geplanter Kapaozititszuwachs

16 Stck. mit 75200 PS

Hv Energiemaschinenbou

9. VEB Bergmann-Borsig, Berlin Schaffung von Voroussetzungen fir Funktionspriifung von 58 Mio DM
— Forttuhrung des lurbinenpriiffeldes und Heizhaus — Dampfturbinen bis zu einer Einzelleistung von 50 MW davon Bou 2,0 Mio DM
(spdter 100 MW) 32 Mi M
1. Abschnitt der Verstérkung des Generalorenboues d B g MEO D!
(Beginn der Schaifung von Voraussetzungen fiir die Pro- aven Bau 0.6 Mio DM
duktion von Aggregaten bis zu 100 MW im Jahre 1958)

~ Ausrustungen fir Fertigung von 100 MW-Turbinen —

HV Elektromaschinenbou

10. Institut ,Pritfeld fiir elektrische Hochleistungstechnik” Sicherung der Exportfahigkeit fir Hochspannungsschalter 2.9 Mio DM
— Aufbou der Institutsgebdude und des Hochleistungs- und Niederspannungsschalter davon Bou 2,0 Mio DM
schaltpriffeldes fiir Hochspannung 1. B. A, — durch Priifung der Entwicklungen und der Produkticn

Grundlagenforschung ouf diesen Gebieten

HV Kabel und technische Keramik

11. VEB Keramische Werke Hermsdorf/ Th, Schaoffung neuer Brennkopazitdlen von 14 000 m?* zugleich 1,3 Mio DM
—~ Bau eines Gaskammerringofens Anwendung der neuesten Brenntechnik fiir Hoch- und davon Bou 1.3 Mio DM
einschl, Gebdude mit Schamotterie, II. B. A. - Niederspannungsporzellane
— Erweiterung der [enit-Fertigung — - Produktionshalle 2,6 Mio DM

. davon Bou 1.1 Mio DM

iV Werkzeugmaschinenbau .

12. VEB Werkzeugmaschinenfabrik Magdeburg - " Steigerung der Produktion von Hydrokopierdrehmaschi- v . 2,6 Mio DM
- Hollenneubau und Ausriistungen — nen bis 1960 um 15,0 Mio DM, davon Bou 1.2 Mio DM
{Halle 26) davon 1957 um 4,5 Mio DM .

“13. VEB WITB Leipzig Steigerung der Produktion von Vierspindelautomaten von 3,1 Mio DM
-~ Hallenntubou und Ausriistungen — 7,1 Mio DM auf 14,2 Mo DM = 20 Stck. auf 150 Stck. davon Bau 0,8 Mio OM

. (Hallen | u. D) Kop. Zuwodis 1957 = 2,5 Mio DM

14. VEB Werkzeugmaschinenfobrik Plouen Steigerung der Produktion von TaktstraBen um 30 Mio DM 7.1 Mio DM
-~ Hallenneubou und Ausriistungen — bis zum Johre 1960 dovon Bau 3,7 Mio DM

1957 Kop.-Zuwachs == 6,0 Mio DM
15. VEB Werkzeugmaschinenfobrik Rochlitz Kop.-Zuwachs in Hydraulik 1956/58 = 20,0 Mio DM 5.0 Mio DM
. .+« Hallenneubau und Ausrist - Kop.-Zuwachs 1957 = 8 Mio DM _ davon Bou 3.4 Mio DM
“ 1957 = Aufbau mech. Ableilung .
147 VEB Werkzeugmaschinenfobrik Einrichtung von Forschungs- und Entwicklungsstellen fii 2,0 Mio DM
* WHeimann Schlimme®, Berlin Hochfrequenzerwdrmungsanlogen davon Bau 1,2 Mio DM

~ Celéndeausbou und Ausriistungen — Ausweitung der Produktion dieser Anlagen

- 85—
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Widhtige MaBnahmen und Zielsetzunaen aus den Obeanomisdion Konferenzen

doder Rentabiltot st nur zu o b

semstandhichter und ebendnes At 1,

Linsparunyg vergegenstandlichter und lebendiger Arbent st
aber nur moglich durch Einfuhrung der Neuen Technik. In
den durchgefiihiten Ckonomischen Konferenzen kommt
sichtbar zum Ausdruck, daB die Menschen erkannt haben,

wie durch die Einfiihrung der Neuen Technik eine Steigerung

SO et e e Eetigan oo i

B R T B ITI I s dn Maiaahmeplonen und Produktion

. T eratungen wer-
wbitot sprelt ubec die Scnkung des Matcrialverbrauchos  don Mecthoden festgelegt, wie die Steigerung der Renta-
wme entschedende Rolle, . biliat der Betriebe erreicht werden kann.
Auch die Einfihiung neuer Ausriistungen, neuer Bearbei-
lungsverfahien,  SchweiBverfohren in den Betrieben des

Schwermaschinenbaues ist ein Schritt vorwdirts in der Ent-

In den Okonomischen Konferenzen 1956 sind u. a. folgende
MaBnahmen und Zielsetzungen festgelegt worden:

Thema . . .
techn, Charakteristik Betrieb | Kosten qunz«e:;mgs- volkswirtsch, Nutzen Termin Konlrol,:-
Veranlassung ™ quelle vermer

HV Ausriistung fir Metallurgie und Schwermaschinenbau -
Verbesserung des Siemens-Martin-Ofen-  VEB Schwermaschinenbau «Georgij 201,8 Investkredit DM 109 900,—
Belriebes i Stahlwerk Dimitroff*, Magdeburg .
Einbau von Be- und Entliftungen in den  VEB Schwermaschinenbau ,Georgij 70C,~ Investitionen DM 930 000,~
Warmbetrieben zur Verhinderung der Dimitroff, Magdeburg ' .
Sitikengefaht N "
Entwicklung Schiffsgetriebe 1400 PS, ~ VEB Maschinenfobrik u. EisengieBerei . Gewichtsersparnis pro Schiff ca.
cinstufig Dessau . 9000‘;9. Eisen und Stohl, Ver-

. . . R . infachung in der Fertigung,
Leichtbauweise, vereinfochte Bauart ge- b 9 .
geniiber der bisherigen 2-stufigen . geringere Belostung d. Schiffes
Ausfiihrung ) R :
Entwicklung Schiffsgetriebe 2 X 2400 PS,  VEB Maschinenfabrik u. EisengieBerei - - Weiterentwicklung, Angleichung
mit eingebauten Induktionskuppl Dessau - an das Weltniveau
Entlastung der Kurbelwelle des Motors : -

vom Gewicht der Kupplungen, geschlos-
sene Bauart ' P
VEB Maschinenfobrik u. EisengleBerei  10,~
Cessau .

Anschaffung einer Metallspritzanlage

HV Férderaniagen und Stahibou
Forderbricken .
Erhéhung der Bandgeschwindigkei
her max. 5,2 m/sec. auf 2undichst
7.25 msec. . R
Die hier genannte Aufgobe wird erst."
malig be’ der Konsiruktion der Abraum- -
frderbriicke Spreetal angewondt, -t

Ingenieurkonto - Jghrliche Einsparung von DM
' Einséarung von Arbeitszeit und
Buntmetall, Rettung von Aus.
schuBteilen

Durch die Erhshung d. Bandge- Dez, 1957
schwindigkeit v. 5,2 m.sec. aut
7,25 m,‘sec. vermindent sich dos
. Gewicht Je Ifd. m Férdergut um
. . 28 9 Hierdurch ist es mdglich,
’ . entweder bei gleichem Férde:-
- guigewicht pro Ifd, m d'e Lei-
B sturng entsprochend zu steigern
oder aber die Belastung der
Stahlkonstruktion ensprechend
niedriger zu halten, In beiden
fallen werden wesentliche Vor.
teile erzielt.

.88 —
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' arbeitung des unteren u. oberen Schutz.

Ihe mio

todhin Cnarahtens

e

Veranlassung

Hebezeugbau VEB Bagger, Férder- und Geratebau
Konstruktion eines fahrbaren Montage- Lauchhammer

Wippkranes.

Tragféhigkeit 50 1, dient der Mechanisie-

rung der GroBgerétemontagen

HV Schiffbau
SchweiBtechnik VEB Warnowwerft Warnemiinde
Die SchweiBtechnik ist hinter den Balon-
gen des Schiffboues zuriickgeblieben,
Die Entwicklung muB stark beschleunigt .
und die Giite wesentlich erhht werden.
Die geforderte Noim 2,2 ist 2. Z. noch
nicht erreicht.
MaBnahmen:
a} versidrkte Einfiihrung der einseitigen
" KehlnahtschweiBerei :
b} Ausriistung der Hellinge und Vor-
hellinge mit. SchweiBumf n, die
mit Fernreglern und vollautomatischer
Schaltung versehen sind
) Umstellen der DinnblechschweiBerei
vom A- auf dos E-Schweiflen

HV Projekticrung und Anlagenbau

Konstruktive und technologische Ueber-  VEB Hoch gs- und Armatur
arbeitung der Oesenringe 2g. Nr. werk Rodebeul B
10 969,70 .

Die Streben sollen nicht mehr auf dem
Lufthammer ousgereckt, sondern aus 3.
Teilen zusammengeschweifit werden,

Konstruktive und technologische Ueber- -

werk Rodebeul

. VEB Hodispor;nungs- und Armaturen-

korbes Zg. Nr. 11098 f .
An diesem Schutzkorb werden nicht mehr
2 Streben, sondern 1 Strebe verwendet
und diese nicht, wie bisher, am Schutz-
korb angeschraubt, sondern_ange- -
schweiBt, . o .o

Durch den Einsotz des Kranes
koanen groBere Baugruppen 'n
wesentlich kiirzerer Zeit montiert
werden. Bei der Montage eines
1200-Ltr.-Baggers kénnten nach
iberschitglicher Beiechnung ca.

M 75000,- eingespart werden

OM 20 000,—

OM 25000,
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Te no
techn Charaktenstin
Veranlassung

[T

HV Kabel und technische Keramik

Infrarottrocknung an horizontalen Apyrol-
drahtmaschinen

Erweiterung der Alu-Kabelferligung bis
einschlieBlich 3X70*

Ausnutzung der Minus-Toleranzen bei
Sektorleitern

HV Werkzeugmaschinenbau

Aufstellung einer Abkantpresse, Typ PA
315, Zur Anwendung des Kaltrichters der
Bleche an Stelle des bisherigen Warm-
richtens mit der Flamme.

Zur Gewdhrleistung des ra
Richtvorganges ist Konstruktion und Fer-
tigung geeigneter Rollbécke erforderlich,

tionell

Beschaffung Fiihrungsbahnen-Schleifma-
schine SFXFB 1500.

Zum Schleifen von Fiihrungsflichen und
Aufspannflichen bei StéBeln, Leisten
usw. slatt des bisherigen Schobens von
Hand in der Montage.
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VEB Kubelwerk Obeispree 3.8 Kredit

VEB Kabelwerk Oberspree

VEB Kabelwerk Oberspree

-

VEB Schwermaschinenbau 130,—
«Henry Pels*, Erfurt

Investitionen

N

AN

VEB Schwermaschinenbou 110,~ Investitionen

WHenry Pels®, Erfurt .

Durch Infrarotiocknling ain er
hohter AusstoB von 2 7,, Ein-
sparung DM 9700,—

Einsparung v. Blei 92 000,—

Nach Aufrechnung im 111,56
wurden durch Ausnutzung der
Minustoleranzen 1,4 1o Alu-
Draht eingespart, was eine Ein-
sparung ven DM 6200~ aus-
macht

Erhebliche Einsparungen an
Selbstkosten und Energie (ca.
6000 Flaschen Gos und 4000
Flaschen Sauerstofi pro Jahr)
Jahresnutzen DM 50 000,

Durch das Schleifen wird eine
Verkiirzung  der Fertigungszeit
von co. 50 % sowie eine erheb-
liche Verminderung der Selbst-
kosten erreicht.

Nutzen pro Johr DM 12 600,~

o
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Plan fiir die Errichtung von Instituten

Benennung Ont Jahr der Errichtung Kontrollvermerk

Institut fir Verfahrenstechnik Ciesden 145811959
Institut fGr Kaltetechnik
(soll als gemeinsames [nstitut gebildet werden)

Institut tir Popienverarbeitung und Druck Coswig . 1957

Institut fir TextiImaschinen Karl-Marx-Stadt ’ 1957

Institut fir technische Keramik Hermsdorf, Thir, . 19571958
- 92 -
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oo v o 0 R

Mualinahmen s to! e e s oo e wen

tora e elen vohestoelegte

1 Zu Lesdhleanigen st der Autbou und die Liniditung
lolgender Pakuitaten, Fachrnichtungen brw  Inctitute
u) Hochschule fur Schwermaschinerhau, Magdeburg
Schweifitechnik
Technologie ary Maschinenboues
Vefahienstechnk u. them. Apparatebau
Werkstoftkunde
Ingenicur-Okonomie
b) Hochsthule fur Maschirenbou, Korl-Marx-Stadt:
Festigheitslehre
Techn, Normung
Fertigunys-MeB*echnik und Austouschbau
Werkzeugmoschinen
Technolog'e des Moaschinenbaues
Die Aufnohme der Fachrichtung .Ingenieur-Okono-
mie” ist zu Uberprifen
Hodchschule fir Elektrotechnik, limenau:
fechnologie und Ingenieur-Ckonomie
An allen drei Hochschulen sind die Voraussetzungen
zur Veumittlung von Grundkenntaissen auf dem Ge-
bict der Keintechnik zu schoffen
Verantwortlich: Die Rektoren der HS

-

2. An den Ingenieurschulen sind folgende Fachrichtungen
verdrnglich zu enwveitern:
o) Ingenieurschule  fir  Schwermaschinenbou, Schmal-

kalden:

Technologie des Maschinenboues

b) ingenieurschule fir Werkzeugmaschinenbau Karl-
Marx-Stadt:
Spanlose Formung

Technologie des Maschinenbaues
¢) lngenieurschule fir Schwermoaschinenbou Kard-Marx-
Stadt:
Nahrungs- und GenuBmittelmo;chinenbau
Bau-, Keramik- und Glasmoschinenbou

A der Tnaen earach e e Seneer ok Mo
nunde:

Schwailtechnik (Schiftbou)
Potenttiager-Ausbildung fur das Flotte, Gaturb nen
and  Axialveddichter einsdh! aubgeladens Diewelno

toren

¢} An der Ingemeurschule fur Schwermasdanenbau,
RoBwein:
Schweiltechnik

Stahlbau

f) An der ingenieurschule Bin-Lichtenbery:
Alle Fadchrichtungen

g) An der Ingenieurschule fur Elektromaschinenbau,
Velten-Hohenschépping:
elektrische Anlagen und Gerotebau

h) An der Ingenieurschule fir Schwermoschinenbau,
Bernburg:
ist zu prufen, inwiewet der Forderung der HV 3 aut
Einrichtung von In:tituten fur Gummiverarbeitung und
Zucketfabr.keinrichtungen Rechnung  getiagen wer-

den kann

1) An der Ingenieurschule fur Schwermaschinenbau und
Elektrotechnik, Leipzig:

Getiiebetechnik,
Regelungs- und Steucrungstechaik
1} An der Ingenieurschule tir Schwermaschinenbau,

Magdeburg:
Walzwerksousristung

k) Dia HA Hoch- und Fachschulen legt in Zusammen-
arbeit mit der Zeotr. Studienplankommission Mall-
nahmen fest, die gewdhrleisten, daB in der Aus-
bildung ollen Studenten die entsprechenden Grund-
lagen in der Kerntechnik sowie Steuerungs. urd
Regelungstechnik vermittelt werden
Verantwortlich: Ditektoren der Ing.-Schulen in Zu-
sammenaibeit mit der HA Hoch. und Foachschulen

94—

~

Hungea o Zasamme mae b L den

Riktorer bow Drerertoren der Hodh- und Incencur-
schuten fest, weiche Kiafte ous den Betriben ung Kon-
Arcktionshuros sowie Instituten den Hoch- und dnga.
mewschulen fur die Losung der Aufgaben rur Verfu-
quny verden konnen

Verantuorthich, Rektoren und Direkloren der Hoch- und
Ingenieurschulen in Zusammenarbeit mit den Lettungen

de Houptvenvaitungen

An der Hochschule fur Schwermaschinenbas, Mogde-
burg sd n Jahre 1957 die Vorousselzungen fur die
Einrichtung eines Hochschul-Abendstudiums zu schoifen.
Verantwortlich: Der Rektor der Hochschule

An den toch® und Ingenieurschulen sind im Johre 1957
Sondcrkurse durchzufuhren, in denen Ingenleure auf
<pez. Fachgyebieten mit den neuesten Erkenntnissen der
Wissenschaft und Technik ouf ihrem Cebiet vertrout
¢u machen sind.

Verontwortl'ch: Die Rekloren der Hochschulen und Di-
rekloren der Ing.-Schu'en

. Uin das Niveou der Ausbildung an dan Ingenivurschu-

len in dan Fachrichtungen

Technologia des Maschinenbaues und Schueiftechek
zu erthohen, sind in Zusammencrb2it mit dem Zentral-
institut fir Schwe Stechnik und dem lostitut tir Techoo-
logie und Organisation QualfiziecungsmaBochmen fir
Dozenten dieser Fachrichtungen an den Ingenleurschu.
len durchzufihren.

Verontwortlich: HA Hoch- und Fachschulen in Zusam.
menarbeit mit den Direktoren der o. g. lnstitute

. Zur Qualifizierung bereits atigee Technologen in dea

Belrieben sind im Rahmert des Abendstud'ums im Jahre
1957 mindestens weitere 250 Teilnehmer neu aufruneh.
men,

Verantwortlich: HA Hoche und Fachschulen in Zusam-
menarbeit mit den Leitern der Hauptvenvaltungen
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A e d b e e ke hoformation moglh st
' J Bt AN L4 ooy ru e Dee-Stetlen dar HV'en und ubn.
b bena ot e, phditet, o enem dosch S RHYRT R Lt L 1 LTS PR R ST RN Gen HS'en unag Unnersitaten st herzustellen u.od 2y

Hoaptoe rvaitungen festzuiegenden Betreb cine R trie by -
untersuchung 0 beruy guf die Veibesserung der Tedh-

10. Zur Einbeziehung der Studenten in die wissenschaft.

liche Arbeit der Hochschulen und zur Unterstitzung der
Betriebe bei der Ldsung von Teilaufgaben sind im Jahra

Dringendstelnvestitionsvorhaben des Planjahres 1957

Zur Sicherung der

Verantworthich Rektor o and Direktoren der Hochach

ten und Ingemieursdhulen

. Zur Unterstitzung der Betiiebe sind d'e Dokumentaticns.

stellen der Hochschulen so aufzubouen, daB noch im
Jahre 1957 ouf den in Frage Itqmmenden spe-

Gesamtvolumen vordringlich bereitgestellt werden

g IR
Ausbildung der Studenten und der Forschungs- und Entwicklungsaufgoben an den%
des Min'steriums fir Schwermoschinenbou missen die nachfolgend oufgefihrten lnvestitionen gus

dewahrleisten,

oo e 1 0 ) “ ’ hrut 14. Zur Verbesserung der technisch-wissenschaftlichen Aus-
noloy.e dnd Orgonisaton ‘-"‘B““'i‘be durchzufuhren. T Zur Unterstitrung der TH Diesden und der Unersitit bildung on den Ingenieurschulen ist die Stundenrelation
:’"°"f‘”°""""" Rebtoren und Direktoren der Hoch- und Halle sind im Johre 1957 dont cusgebildete Studenten zwischen  techn'sch-wissenschaltlichen und  allg.-bilden-
F’f_g.‘l'('“f“ ulen . zur Ablegung der Diplom-Prifung von den Hochschulen den Féchern zugunsten der technisch-wissenschatiichen
Lu‘. nleitung und Ko?lvol e: des Schwermoschinenbaues zu Ubernehmen. Fécher zu verdndern. Diese MaBnahme muB spétestens
eiter der Houptverwaitungen - Vergntwortlich: Rektoren der Hochschulen um 1. 9, 1957 wirksom werden.

9. Zur Vesbesserung der Skonomischen Ausbildung an 12, zur en eren  wissenschaltlichen Zusommenarbeit dar Verantwortlich: HA Hoch- und Fachschulen in Zusam.

. - . g
den Hochschulen, Uberprifen die Rektoren der Hoch- Hoch- und Ingenieurschulen mit der Industrie sind wei- menarbeit mit dem Stoatssekretariot fir Hochschulwa-
schulen Karl-Marx-Stadt und limenou die Einfiihrung tere geeignete Krafte der Hoch. und Ingenieurschulea sen
eines tkonomischen Praktikums nach dem Beispiel der " {n die zentralen Arbeitskreise Forschung und Technik 15. Nachfolgends Investitonsvorhaben an den Hoch und
Hochschu!e.Magdebuvg, aufzunehmen, . Ingenieurschulen sind im Rohmen des Gesamt-lnvesti-
Verontwortlich: Rektoren der Hochschulen Karl-Marx- Verantwortlich: HA Forschung,. Entwicklung und Kon- tionsplanes durch dia HA Hochwund Fochschulen be.
Stodt und lImenau struktion . HoCiARne o .

Ul
sonders zu betreuen und ‘ip bf?!

insgesamt

Bau

1. Hochschule far Elektrotechnik, limenou "

Fertigstellung der Institute far = * -

Aligemeine und theoretische. EYeHlOﬁé\hill
Mathematik = oL
technische Mechanik

Neubou der Institute fir Elektromos

v

elektrische Anfrlebe und Bahnen
elekirische Apparate uad Anfagen:

eleklrischg Energletechnik
Elektrowdime™ .
Maschinenkunde
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Vet " At Sanst. cha’;itéh
: G
. . LF
PN, - 5059,- 1590,- 400,~ 120 Seminarph: 5

60 Praktikopl,
80 Zeichenpl.
= 100 Internatsph

S2s 140 ‘eninstitutes

A b

so T o3 T e
Petastel urgy des Internates fir 200 Studenten
Neubou des Halleninstitutes Hir chemischen Apparate-
bau

fordertechn.k (Rohbau)

3. Hochschule fur Maschinenbau, Karl-Marx-Stadt 6500,~ 4200, 2000, 300,~ 300 gér:ol?lpl'.
. - S ti .
rm(igs(eljung de_.s Gebdudes StiaBe der Nationen mit . ;(5)3 [r:femo?fp,_
den lnstituten fir .
Fhysik
Maschinenlabor
Fedtigstellung der Interncte fir 284 Studenten
Neubau des Institutes fur
Werkzeugmoschinenbou (Rohbou d. Halle)

D.esa nachstehend aufgefuhrten Vorhoben missen im Plan.

ahr 1957 vorrangig durchgefihit werden, um eine praxis-

verbundene Ausbildung zu gewahrleisten |

In den Fachrichtungen bestehen gegenwdrtig keine brw.

aur gering ausgestatteta Leboss,

' Ingenieurschu'e fur Technologia Schimalka'den 550,~ 450,- 100.- - 40 Laoborpl.
Fotfuhrung des Il Bauabschnittes 120 Klossenpt.
Labor fir Haiterel
Labor fai sporubhebende Masch.

D Ingenewschu'e  fir  Schwermoschinerbau  Karl-Marxe  $00,- 63C,~ - - 50 Horsaa'pl.
Stadt 150 Prekt kopl.

50 Zeichenrpl.

Neubau Labor fir Boumaschinen

. Neubau Labor Hie Na-Ge-Maschiren
Neubau Llebor fie Warmetechak el .
Neubou Lebor fir Olas- und Keromkimasch. Ausristung 2um Teil vorhbanden
Neubou Labor Hir Physik
Neubeu Levo o Liektrotechnik
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Oe deung der Stondigen Koo

Rut dor Gogenseitiven Watschnit to b, .
“Foim der .wchnisch- wisenschaftichen /o <o
L sehan den sorialistucren Linden. Su nt dadurch okenn
lifﬁhﬂ"' daofl on Stelle der ollyemerren ¥onsuitationen und
des Austousches speriellor Konstruktionsurterlagen zukunt-
V,"a(ﬂ'ﬂ‘ vorwiegend Vereinborungen uher ene Aibedstertung
7 1m Internationalen Maflstab getroHen werden. Die Haupt-
GMH'UDQ Infernationale Zusammenaibet muB sich deshalb

et s

P

[ TP | B . P T P B

U ter e tur Mascdhinenboo e den sonalistischen Lande:n
1y orgomseren und daber die Liue ru entwickeln, de
Sleichzetiy die Interessen des Sthwermaschinenbaues der
hefreundeten Londer und die Interessen des Schwzimachis
nenboues der DDR faidert,

Der Plantell technisch-wiscenschaftliche Zusamimenarbert ent-

helt eine Rethe Schwerpurkithemen, die gegenuber den

CTnemen den P as ey e Inbenat ona'er Jasan
camise 19577 vorun iy durchzutuncen sind

tocrzu st es notwend.g, daf

1. de ,Standigen Kommissionen" der Plarkommission sih
fur die restiose und termingyerechle Beschlufifassung ein.
setzen,

. die HA 12 im Verkehr mit den Partrerldndern eine
schnetle Realisierung der Beschlisse herbeifihit und

shre Nutzung kontrolliert.

N

‘ Themen-Nr, Thema Betrieb Land Technische Begriindung 5::’::::;
HY t « Aumrlistungen tlr Metallurgie und Schwermoschinenbou )
MS 11,8 Rohr-Redutierung durch Zelikow- VEB Schweimaschinenbau Heinrich sU Verbilligung des Projektes, zu erwar-
(20 501) Rellenwaliwork Rau®, Wildou, in Verbindung mit tende Einsparung der Entwicklungs-
' Berg- und Hittenwvesen kosten ca, TDM 100,
M$ 1,20 tementiabriken VEB Schwermaschinenbau ,Ernst su Besichtigung der von der DDR gelie-
) Thalmann®, Majdeburg und VEB ferten Anlagen, Gewinnung neuer Er-
Maschinenfabrik Polysius, Dessau lenntnisse, Qualittssteigerung  und
| S Sicherung der Exportlieferungen
5 HV 2 = Fiideranlagen und Stahibau . )
M$ 2102 Studiuin = Krane aller Art Institut for Férdertechnik sU Weiterentwicklung  des  technischen
(20 514) Folen Standes der Krone in der DDR
M$ 2.2/ 52 Studium der Bergbauausriistungen " Institut Kar Férdertechnik U Einsparung von Entwicklungskosten u.
(20 513) Felen Angleichung der Erzeugnisse an den
CER Weltstand
HV 3 « Ausrdatungen tir Chemie, Bous und Harlzerkleinerungsmaschinen
MS S8 Kalkbrennen u. Herstellung von Zement. VEB FEK fir Bau-, Keramik- u. Hart- SU Einsparung * eines Entwicklungsauftra-
(10 820) . lli&h«hn mit Hife der Wirbelschicht. zerkleinerungsmaschinen, Leipzig ges von ca. TDM 300,-
N techni
MS 3392 . 0 Bekdinplung gass brw. silikosegefahida- VEB Nemo, Netzschkau U Red: zierung der Silikoseerkrankungen
RC 193V - 7Y tee Ardeitsplétze CSR ;
Altg. Maychby Felen
Wy
M$ 3 43 " Bekdmplung von Gerduschen VEB Nemo, Netzschkau sy Eine Forderung des Arbeitsschutzes
LURIEY : Pelen sowie Exportkonsumenten

— %3 —
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Hy & - fextiimoschinenbau

IR Y 4 ger Tewa o o der SU m Hoaae
A o Hedhweredelungsmaschinenbau und
| n der Tocken. und Hochveredeluny
.C ¢1-02

MS 4 4 57 Textitechnische Probleme an Spinnerei-
(70 52¢) maschiren

hv 5§ — Ausristungen fir die polygrophische Industrie

MS 51 57 Studium uber Hochdruckstoffauflauf
5257
52¢57

(7C 533)

MS 56 57 Stedium der Technologie des polygra-
59 57 pluschen Maschinenbaus
512 57

MS 57 57 Studium der Buchdeckenmaschinen und
51157 lebebindecutomaten

(7€ 536)

HV 6 - Nohrungs-, Genufimittel- und Verpackungsmaschinen

MS 6 2 57 Elektrostatisches Réuchern
(70 540)

HV 7 - Schiffbau

MS 9 10 56

Sch[ff;?solx’erun-;
Ge.-Ne. 303 56

Gr.-Nr. 2 351 56 Fliefende Fertigung im Schiffbau

Gr.-Ne. Z 351 56  Bau gioBer Hochsee-Frachtschitfe

VEB Konstiuktion ung trdveialun g tu
Textilmaschiner, Kar' Mare-Stad?

VEB Konstiuktion und Entwicklung fur
Textilmaschinen, Kail-Maix-Stadt  ~

VEB Papiermaschinenwerk Freiberg

VEB Optimo, leipzig
VEB Falz Heft Leipzig
VEB Victeria, Heidenau

VEB Optima, Leipzig
VEB Buchbindereimaschinenwerk,
Leipzig

VEB Erfurter Malzerei- u. Speicherbau

VEB Isclier- und Kaitetechnik, Rostock

VEB Warnowwerft, Warnemiinde

VEB Warnowweift, Warneminde

CSR

<
Felen

sU

sU
Polen

by wind e tungsfon g Vercdeo o
maschinen 7u enty aeln, Cde
besten chemischen Vefahren corru-
wenden sind

In der SU sind Entwicklungen von Ma-
schinen fur den kontinuierhichen Spinn-
prozeB in Arbeit. Die dort bereits ge-
w~onnenen  Erfahrungen  hringen  fur
uns Einsparungen voraussichtlich in
tHHohe von ca. DM 50 000,—

Die Entwicklungsvorhaben werden da-
mit beschleunigt und kdnren dadurch
nach neuesten Erkenntnissen durch-
gefihrt werden

Hiermit werden wertvolle Erkenntnisse
fur den Aufbau unserer Druckmaschi-
nenboubetriebe gewonnen

Die Entwicklungsvorhoben werden da-
mit beschleunigt und kdnnen dadurch
nach neuesten Lrkenntnissen durch-
gefihrt werden

Erreichung  des Weitniveaus  durch
Verkiirzung der Rducher- und AbkUhl-
zeit und durch Einsparung an Réu-
chermitteln

Duich Maeinungsverschiedenheit uber
Einsatzfahigkeit von Isolierstoffen so-
wie durch Unstimmighkeiten uber Prif-
verfahren wird die Durchtihrung ven
Exportauftrigen in Frage gestelit

Durch Einfuhrung der flieBenden Fer-
tigung im Bau von Serienschiffen ist
ein hoher volkswirtschaftlicher Nutzen
J erwarten

.
Die Verkirzung der Bauzeiten in der
Vormontage, auf der Helling und am
Ausristungskei soll durch verbessedte
Acrbeitsmittel und hohere Formen der
Atbeitsorganisation erteicht werden
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. CruadsloHindustrig {GroBchemis,

, i -~ Schwarze Pumpe) notwendige Beschley:
o . .+ . nigung und Senkung der Kosten fie
- < F E-Auftrdge S o

" Notwendig zur 18sung der durch die
DOR’im Rohmen der. wirtschaft, Zu-
sammenarbeit Gberrogenen  Aufga.

- Froduktivitst -

i der DOR gefoctigten Lader fie Lelo

", stungserhShung  dec - Diesalmotores,

© um vom [mport (B8C-Lader} unabhdn.
gig zv werden + A

. Auiwertung der Bauerfolge dee SU in

© - bezug mg das ' Eledrifizierungspro-
.5, gromm der Deutschan Reichshoha

" Einsparung von Entwiddungsiesten

- Bes‘hiéu;liédﬁg der Entwicklungsarbei-
7 ten und Einsparung vor 600 TDM

" Erreiching ” des. technlschen Hachst- -
-slandes sowie Einsparung v. 250 TDM

oo™ im 1S i der SU durchgetuhrt, (Usberhong Plan 56)

L Verkiirzung der Entwicklungsterming

Ueberbriickung der z. Z bestehenden
geringen Entwicklungskopazitst, Errei-
.o chung des Weltstandes. Verkirrung
: der tntwicklung von co. t Joh¢ sowie
Einsparung von ca, 200 TOM .

Hochs pannungsi
ex!waéd!;s

tteriwesen - isy “hieran o
schfufl 102/vy 0 1.0 o

. wicklungsgeldern, Vertirzung der Ent.
- wicklungszeit, Einsparung wird ouf cq. )
1 Mia DM geschstzt P :

dinieren)

i ben. Steigetung der Qualitdt und des -

ey Ejnspcrue;g von ‘Entwicklungsmiﬁeil‘v. i

" VEB LEW Hahs Beimfect Henmgsdoy{ ey  Aufholung ¢, Rickstandes gegeniber
T {mig My 4. Chem. Industrie koot dem Weitstond, Einsparung von Ente

Tehaiske Jegrinducy 'f::x;‘{‘
HY § « Krait- u[)} Arbeitsmaschinesy ) ) . S ‘ ) . S
4{-;35!53?57 ) :&t::-.heaﬂ- vnd. ?(?h&o‘benveg- o l\{é%jﬂ( Pumpen undVVeld.d'z’tec o IS(.‘! Fir die vorgesehene Erveiterung dar

e v g

Erhdhung des technischien Sivanae_t‘de"rf‘ BRI o
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N -

| feAdegeteding 0 fuat

T -

Reled S . Laad

" VEB Keramische Werke, Hermsdort su ) anpdr&ng' von >;Ent.wi;:k1ung‘sge}glmn

-, Efahrungsoustausch “aber’ efextr, . Aus-
tistungen on’ Werkzeugmdschikien und '
wendung - efekirischer. maanet. - MeB.
o . . o

CSR -~ 70 Zur'Automatisieryng. der Fertigang inmv
o0 Fehrzeughau w . industTerweigen ist.

- die Schaffung von TransférstraBen von
I groBer volkswirtschaftl, Bedeutung.

- Umfassandes  Studivm. des  Stand
der Technik ist edfaraerlich '

- Die Erreichung einer hdheren Produk-

. tvitst und, %odukﬂonssichwhci( det

. ToktstroBen  sowiw
| Entwicklungskosten: - o
- Beschlewnigung der Entwcfiingsorbels
" e, Uebermohime dor bo’ria:nggm-

- Einsparung von

3 N : N
. malten - Efalirungén. Ssporung wr - - -
Entwkkf;.\nggeﬁemc: o EER I

Vecbesserung der Aushutzungskoeffizi =
* gnten der Produktionsmittel . .
- . " Dig Herstellung und Einfiheung hoch. -
.. wertigee UP-SchweiBgerSte’ ist fir die.
+ Verbesserung der SchweiBtechnologie
 von ousschloggebender Bedeutung -

- Durch Uebernohme der Efohrungen ~ ' -
; fie die Henrstellung groffer moderner M1
o " Widerstands.SchweiBmaschinen soffen . e
- . hohe Entwicklungskosten. _eingespart ’ '
cwerdea Lo T

: Verbesserung der !éd\}sis&t’ah‘ Produk- - Joe s
_ tionsvorbereitung,” Planungss und Ab- e
)’_red«’oungsoybgit . Ty L - -
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Plon der wissansdhofil -!ed*{rai'sf:he‘z\ TAc«;um‘je‘n e .
< Toguny Verans! 77’\ V : 2 ark
. ] aastaiter Taguogsart R
Fachtagun ‘_fes};(’ung;iad\nik, L KdT Leiptig ‘ ’

Fachiogung Schieifeq

lngtityt Fir Werkreugmaschiner Karl:Mark-Stodt

K VKQK-WI?-S\.O(!'L

HV Aus stng ?ﬁcVM;emlh‘ugivo'. und Schwermasd\in&t;a‘u

| VEB Emst:Théimann Wark, Mogdeburg -

Loiprig”

Bertin | . :
CMelle T T
Qefﬁ?‘ﬁ‘}' k’ o

VEB Schwermaschinenbay
dy Rou”, Wildoy
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tioaenbe  Nsenshaftich . tehaste Toguag o 1 Dee J. , T T T et e
Werhze iqm0sehicerbanes 3 ces e.den ung Nt tor Werkieugmatdhiren Dresden
Cesamt-Textitethnische Togung HV Textilnaschicerbau und Minstedum far X Letarh
; lc'dvtmd.nlre . B o °°".9 .
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. Zemeutinduice . ST : . L
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} S ‘ v e(e, \mg i ,HV A yﬁstung Fir Metqnmg Y unJ S(_hl,g;mqschmenbol VEB ~seng elerei . Mowhwen!cb(i
ny . oo ; : : e ,'Zemcg. leite |
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DTS SR RS

TR ALl A P

|

oo Atguten des Scbugrmas-Mrerbaues siod in der Diek-
tive dec 1), Paceorfeiers der Sotialistischen Einteitspadei
Deutschinads Fir 1956-1560 3¢ alty Industr'erwers 5@ speuti-
et festelogt, Do- Schwennoschir erbou wid m«ugswe'.c
Suetalinnichiam, Automnoted und ha'bautamotische Stinfe
vaf Relibdigung des eigeren’ Eedmf; und’ des gescmten
denoliatischen lagars pnod.tz‘e:em v Sekior Zersponung

) bsdnm das den Bou vany bber hundeniausend Maschigen,
wobei d'¥ Kemuuktion und Fertigung von mehrgien hundert

Typen duuee Lrzeugnlssa und die Modenisierang bekannter,

- Maschinen wortuseten S, £oe de Leidhtindustria mud dex

Shwenmaschinenbou im 2, Fanfiohpfan | [neus inodeine Ma-

thinentypen entwideln und bme;m;i’em Dle. Piodukiion
von Moshinen fir die Nohrungs. und Gerubimittetindusirio
_ist bis 1930 fast ru verdoppelo. FGr die polygiophi sche Todu-
Wie it dia Produktion auf annshernd das 21s-focke 1y
seigun. Im Elehrgmoschirenboy’ geslattet die vor chdtre
Keper'tit tie den Bou von Tu:bo—Genem(o'erx dos Tempc
dee Clebtiofizigrung dar Léader dey’ ,azrahsmd‘en loges zu.
beschleanigen,” wihrend die Kopomut ‘w (cutustlrons-
i lormatoren erhbht weiden muB, T -

Eica der wichtigsten Au!gc‘ben dct SJ\wefmofd'wenbuuu_

it dia Ve«smgung des Komtinates . Shwarre Punpe® mit
Fotded ricken, Pohiantiochnenn, Schweliosser + Entphena.

tungsanlagen, Sauerstoffaniogen, Maschinen und ‘Acpaiate

fir Absorblonskalteanlogen, Turboverdichter und Campt-
bessel grofler Leistungen und it Mchs!em M«kungsgrod

Neben der Entwicklung und onduhlron ven Masc}\.nen und
Ceiditen fir den cigenen Bedaif wachsen von laht tu Johe
J'e Forderungon rur Bedarfsdeckung aus dem Ausvond Dle

SchluBtetradchiung

Belredigung salcher Wunshe, Insbesordeie aus dea Ao
industiiel schwodh eniwickeiten Léndein des tozialistischan

togers Tt richt rur eife Frage der Erwet’et ng der Hag- B
) defsbezahungen schlechthin, s0ndecn
en _‘,iamwcdschafﬁ'c}“eu Hiifs unter be/freunde@n Nahmem

Cer Sd‘mermasd\meﬁbau m:& aidht pur dxe £t

seedern auds dia Einfubrudy rever. Tecﬁno'ogtsd‘er
sen i die ?rc‘dt.klrcn i al'em Nod‘drud( bel:e be

i beﬁnden um Q’ﬂ Anfang einer’ ne.‘m ?ed\nk dle e . .

foly. eicke Ener; en ia Asbeitic nosch.rgn Quszunu’lev e

Heve Techik heiBt in des emfod"s.en Ausfegung belunr\ke
Ziela mit neuen Mideln® und in letzter Kovsequem aneue

“Zicle mit neven Miteln® ru eneichen. T ist sefbstverst nd-
tich, daB diese teus Technik methodisch aal in engstem

Zusammenhang mit Materialverbs cm.hs:(udeﬂ wnd mit der
Konstroktion rcxt»orel‘er Wevlzeugo \énbun"en st

Die Eduliung des Blares der neuen Techaik st mig der
,lalnst»sden Yenofgmg der L(e(erqaoten nicht zu messen.
Neben Stickzonl oder’ Torven witd dte Efulluag vor allem

aa der technischen Leistungsfahigheit, an der Qualitat und '

nicht zu'em an def Zuvedéss«;kex! g‘emgsssn )
Wie tud gut dc«on. dis Iu»er‘cssvgke;t als den hedeutend.

“stea Faktor bed unseren Bemu’ﬁmgen in der Einfiheung der
“ neven fechak Yorangig einzukalkulizred. 5 ist doch zweler-
Jed o sich ein Glied in einer normalen Maschiae afs nicht

lebensfahig erwelst, odér ob ¢in Gfied in einem lefstungs
{Ghigea System usfailt und dadurph ame ngo Produk-

. !mns;tzo"c zum. SM; and lommt.

— 105

der Ausdruck eiper .

‘mddung, ’

Der Zaeck unserer wistenschofthch technschan Advert, de.
Organisation und der Planung konn inmer e e Produk
ton sein,

Es /st doher esfoardestich, daB wir unsere gaare Autingibsan.

- ket auf die Vebesserung der technologischen Mocesse 'en-
. %en und unsgre foigenden Foiderungen Jobei Lantentre en
"1 Pet technologische Proze8 muB aul leistungsldhi stpMe.
+*; thodea der Bearbeitung basieren und eire stubi’s, hohs

Quql 161 der Produk tion sichesstellen.

. 2. Ule Ausristung soll auf fie Beo:beitung veraandler Ba
;‘eht und bei der d e HHand “emfeq :st, Be eh’s zu euenan. . d I "

teilgruppen im maximolen, dkonom: 'sch wedindBigen Be.

T ieich der Abmeuun 3en berechret sein,
3. Die Maschinen sind 50 rd konstruieran, dof 5@ auf der

Grundlage vor Aufboueinheiten als Azg.egote benutat
- weiden kinnea und mit den cfordedichen Be- und Ent.
lodem¥chanisinen ausgertstet vind.

De Aufgaben des Shweinasdiicenbaues ber der Mechon

sierng uad Automdtisierung zeit- und kroftiouhender Aba.
en entreckt sich vos der Qualifrerang urd leauny dar
Koder bis zum puaktinchen Einsolz never Muschiren uod
Vefahien in dia Produktion, An ihrer systemotadren Lasunyg

_mbm\en bei der Aulstellung und Durdhiiiung des Plore
‘der Neven Technk urse:e Werkiatigen von Wisienicholt'e.

bis rum einfacten Mann on der Weibbork mil Gestuls!
auf die reichen Edohrungen der sowet schen Industrie besm
Planen und Bouen werden die Werklatigen des Schaer
maschinenbaues ursere Indusirie mit den necesien tech.
nischen Eatwiklungen bereickern und damit hoen Beitiay
2ur £ifilfung des Planes der Never Technk 1757 'eivlen.

S e ey T e o i o T LGOI T S e < g iy

'3 o Y

3

Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7 1



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/12 : CIA-RDP80T00246A036600440001-7 - —— —L

1

Vil. Anhang

Anweisung iber Einfihrung neuer Erzeugnisse in die Produktion

Wartilgungen undylmeeilungeny des Ministeriums fir Schwermasdinenbau Ne. 8/56)

Verfiigung uber Manohmen zur Herstellung von Femgungsmusiem

Veildgungen und Mmenlungen des Ministeriums fir Suhwermosdunenbau Nr. 9]56)

Ablaufpldne der lhemen des Plones Forschung und Techmk

‘Monalliche Berid*letslonung iber den Plan der Neuen Technik an die
Hauptableilung Fo:schung. Enrwickiung. Konstruktion)

¢

- 197
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f e tieny eligente Vateetsg dér Podultion . pevgnised int Selich , N
Lt Driergriim garartet dea plonmolizen Anloul der .. . o) Mt dem Boginn der Xoutruktion mul gleichietiy

Anneisung Gber Einfohring neuer Erzeugnisse @ die Produktion
; [, 0. diay den telen Teko sk o3 mloudectich, 38 . . o . o .
2 poioh Zet 12 22 Td A0 sJratebmendes ceven Kode .l g gac rgem, Ja Led G Uehe pahre elvee Neulamtiuk.
s e 3:’. ’z":v—;?.h s ','e",e:;; ?‘cwd:.,wj jeaels die l-l”“-‘: 3 Produbtion 12 atalen sind. :
! vy e b e ten Zediyunen 18 sdotfen, 44 dle moxincle - v . | ; &
i bAoA Aas Abe tpptieries siberny, N eioe sorgidd - 1. Schatfyng der Vorousselzungea 1ut Produbtion des

Cas e

v s atun wrd Vit d 14 €r.ea babeien Produltiviae Gegeas - - - . Je technologisctha Beratund tie cica ’Eez(»g’ungs‘gi‘
‘ w3 w4 2w Msliuhimen, d'e von ded Mitabeitein des . .. . rechig Gestaitung det Kcmlmh'aﬂs'tc;@ emsc{ieﬂ.
T e ates, fia ‘WerKeera und den verantooitlidhes - gegehenenfal’s sind parailel wue Ex&;t_mdx ung :{et. ‘;n-

vt b ey ia desem Rahmen unfecnommen wef- - Venktion Forschungea a.f dem Geblet tachaglogiviher

em oot adiatd losbesondere e dey die Festegungen. . Ty Verfaheen durdhzafubres, vav um Zeitpunkt der fec-

s anr Cesdvitiodouny Tedhnalogie® (4, u, MU N 33 vom . tigsleltung der Komstruktion cine eindeutige Bestim-
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